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ACIKLAMALAR

ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK

El ve Makine Nakislar:

MODULUN ADI

Aplike

MODULUN TANIMI

Ogrencilere, Aplike ile ilgili; model belirleme, malzeme
ihtiyacini belirleme, kumasi islemeye hazirlama, makine-
yi aplike teknigine hazirlama, aplike kumasini tutturma
tekniklerini uygulama, aplike tekniginde yardimci igne
tekniklerini uygulama, kenar temizligi yapma, titii ve kali-
te kontrol ile ilgili bilgi ve becerilerin verildigi bir 6gren-
me materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Islemeye Hazirlik ve Kasnaksiz Makine Nakislari, Makineyi
Hazirlama ve Basit Arizalar modiiliinii basarmis olmak

YETERLILIK

Aplike yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda iiriine ve teknige gore desen
cizerek, makineyi islemeye hazirlayip, uygun malzeme
tizerine makinede aplike tekniklerini uygulayarak iiriine
dontistirebileceksiniz.

Amaglar

1. Uriine uygun model belirleyip renklendirebileceksiniz.

2. Uriine uygun malzeme se¢imi yapabileceksiniz.

3. Teknige ve dlgiiye uygun olarak kumasi islemeye hazirla-
yabileceksiniz.

4. Aplike teknigine uygun olarak makineyi islemeye hazirla-
yabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak aplike kumasini tutturma tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

6. Teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini uygulaya-

bileceksiniz.

Teknige uygun olarak kenar temizligi yapabileceksiniz.

Teknige uygun olarak iitii yapabileceksiniz.

9. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabileceksiniz.

o N




Ortam: Aydinlik ve temiz ortam

Donamim: Atdlye, ¢calisma masasi, sandalye, desen Kitap-
lar1, fotograf, dergi, yapilmis iiriin 6rmekleri, desen defte-
ri, renk kataloglari, kartelalar, kumas(fon ve aplike kuma-

EGITIM OGRETIM s1), iplik, pul, boncuk 6rnekleri, nakis malzemeleri, kas-

ORTAMLARI VE nak, kasnak bezi, parsomen kagidi, ¢cizimde kullanilan

DONANIMLARI malzemeler, 151kl1 masa, diiz veya zikzak dikis makinesi,
makine bakim-onarim malzemeleri, siisleme malzemeleri,
bitmis triin, kenar temizleme malzemeleri, tti, titii masa-
s1, Utli bezi, kiivet, inceleme masasi, hata etiketleri, ma-
kas, basit temizlik malzemeleri
Modiiliin iginde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglar ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi deger-

. lendireceksiniz.

I(;}%:‘g%/[lfL‘};ENDiRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci (¢oktan segmeli

test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kulla-
narak modiil uygulamalar ile kazandiginmiz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Insanlar duygu ve diisiincelerini tarihin her déneminde sanatla aktarmuslardir. Kimi
zaman resim, yazi kimi zaman da bir el sanatiyla aktarmuglardir. El sanatlarinin uygulanmasi
insanlarin ihtiyaglarindan ortaya c¢ikmis, ait oldugu milletin o6zelliklerine gore sekil almis
sosyal,ekonomik, kiiltiirel yapilarini yansitmistir.

Geleneksel kiiltiirlimiiziin bir pargasi olan islemeler; teknolojinin hizla ilerlemesiyle
dikis makinesinin bulunmasi ile giiniin yagsam kosullarinin degismesi ve gelismesiyle el is-
lemeciliginin yani sira makinede de uygulanmaya baglanmistir. Makine nakislar1 daha kisa
stirede yapildigi i¢in Ve ihtiyacglari kisa siirede karsiladigindan daha 6n plana ¢ikmistir. Niifu-
sun hizla arttig1 giiniimiizde teknolojik gelismelerle hayatimiza giren makinelerle yapilan
nakiglar sektorde liretilmekte ve tiiketilmektedir.

El ile yapilan islemelerin makinede de yapilabilmesi islemelerin halen uygulanabilme-
sini saglamistir.Ancak el islemeleri makineye uyarlanirken nakis tekniklerinin bozulmadan
uygulanmasi son derece dnemlidir. Aplike teknigi gosterisli olmasinin yan1 sira makinede de
rahat uygulanabilmektedir.

Bu modiil Aplike teknigi ile ilgili model belirleme, uygun malzeme segme, kumasi is-
lemeye hazirlama, makineyi islemeye hazirlama Aplike teknigini uygulama, yardimci igne
tekniklerini uygulama, teknige uygun olarak kenar temizleme yapma teknige uygun {itii
yapma, kalite kontrol bilgi ve becerilerini i¢cermektedir. Bu modiil size Aplike teknigini
uygulama becerisi kazandiracaktir. Aplike teknigini uygulayarak kaliteli ve gosterisli iirtin-
lere sahip olabileceksiniz. Ayrica yaptiginiz liriinlerden gelir elde edebilirsiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ¢alisma
ortami saglandiginda, iiriine uygun model belirleyip renklendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde aplike ile iglenmis tiriinleri arastiriniz.
Aplikeyi diger nakis teknikleriyle karsilastiriniz.
Bebek magazalarin1 gezerek aplike desenlerini inceleyiniz.

Internetten aplike ile ilgili gdrsel arastirma yapiniz.

YV V V V V

Buldugunuz desenlerin ve {iriinlerin fotograflarini arkadaslarinizla inceleyip tar-

tisiniz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Tanim

Aplike; sozlikk anlamiyla uygulama veya iizerine koymak demektir. Fransizca bir ke-
limedir. (Appliqué) Aplike sonucu meydana gelen isleme aplikasyon denir. Aplikenin bir
baska ad1 da “kapama”dir. Patchwork olarak tanidigimiz parga birlestirme teknigi ile de apli-
ke galisilmaktadir. Aplikede iki ¢esit kumag kullanilmaktadir;

> Fon kumasi (Zemin kumasi): Islemeye esas olan kumastir.
» Aplike kumasi: Fon kumasi iizerine uygulanacak kumastir.

Aplike, fon kumag1 (zemin kumagi) iizerine ikinci bir kumasin (aplike kumasgi) desen
ozelligine gore desen gevresinden cesitli nakis igneleri uygulanarak tutturulmasidir. Makine-
de aplike daha kisa siirede yapilmasi nedeniyle zaman ve enerjiden tasarruf saglamaktadir.

Aplike, genellikle ince — kalin, sarma ve fantezi Cin ignesi ile uygulanmakla beraber
yardimci nakis igneleri (kordon tutturma, kum isi, astragan isi, sap isi, makine dikisi) kulla-
nilarak daha zengin desenler ve zevkli Uriinler elde edilmektedir.

Aplike, dokumann iplikleri kapatilarak yapilan igneler grubunda yer alir. Ayrica apli-
kenin alti pamuk veya elyafla kabartilarak degisik ¢calismalar yapilabilir.
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1.2. Aplike Tekniginin Desen Ozelligi

Aplike teknigi cok genis yiizeylere rahatlikla uygulanabilir. Genellikle fazla ayrmtilt
olmayan desenler makinede rahat ¢alisilabilmesi agisindan tercih edilir. Ayrintilarda yardim-
ct igne tekniklerinden yararlanmak daha basarili ¢alismalarin ortaya ¢ikmasini saglayacaktir.

Resim 1.1: islenmis desen 6rnegi Resim 1.2: islenmis desen 6rnegi

1.3. Desen I¢in Faydalamilan Kaynaklar

Resim 1.3: Desen defteri ve dergiler

Bitkisel bezemeler: ¢igekler, yapraklar, sebze ve meyveler, dallar

Geometrik bezemeler: iiggenler, kareler, zikzaklar, girift motifler ve kilim desenleri
Nesnel bezemeler: ¢it, canta, sepet vb.

Figiiratif bezemeler: ¢izgi kahramanlar, ¢ocuk ve hayvan figiirleri

VVVYYV

Ayrica basit nakis igneleri, Beyaz is, Marasg isi, Tiirk isi desenleri, kumas desenleri,
temsili resimler, kartpostallar, resimli ¢ocuk dergileri islenmis iirlinler, desen kitaplar1 ve
miizelerden faydalanilabilir.



1.4. Uygulandig1 Yerler

Aplike teknigi genis yiizeylere rahat uygulanabildigi i¢in yatak ortiileri, pike ve nevre-
sim takimlari, bebek yatak takimlari, masa ortiileri, oda takimlari, seccade ve dekoratif Ortii-
lerin yan1 sira giinliik hayatta kullandigimiz kiyafetlere, yastik, kirlent, pano, abajur gibi her
tiir esya tizerine uygulanabilmektedir.

Resim 1.4: Aplikeli elbise Resim 1.5: Aplike pano

Ozellikle ¢ocuk ve bebek odasi diizenlemelerinde ve kiyafetlerinde en ¢ok aplike ile
islenmis iirlinler tercih edilir.

Aplike, kenar temizleme teknigi olarak da uygulanabilir.

Resim 1.6: Bebek battaniyesi Resim 1.7: Bebek battaniyesi



Resim 1.8: Hazir aplike Resim 1.9: Aplike ortii

1.5. Aplike Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Desen koyu ¢izilmemelidir.

Desen zemin kumasinin tersine ve diizgiin ¢izilmelidir.

Kumasglar ¢ekme ihtimaline kars1 yikanmis ve {itiillenmis olmalidir

Yikaninca boya veren, saglam olmayan kumaglar kullanilmamalidir.

Zemin ve aplike kumasinin en ve boy iplikleri Gist iiste gelmelidir.

Kumag kalinliklarina uygun iplikler kullanilmalidir.

Fon ve aplike kumasi ile tutturma ipligi renkleri uyumlu olmalidir.

Fon ve aplike kumas1 ayni1 cins olmalidir.

Aplike kumasi ile zemin kumasi diizgiin teyellenmelidir.

Islenirken desen bozulmamalidir.

Aplikelik kumas ince ise tela kullanilmalidir.

Islemenin bitiminde fazla parca sivri uglu, keskin, kiigiik bir makasla kesilmeli-
dir.

Uriin yumusak bir zemin iizerinde tersinden ve diiz boy ipligi yoniinde iitiilen-
melidir.



Model belirlemek i¢in asagidaki uygulamalar1 yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Aplike teknigine uygun desen | > Desen i¢in faydalanilan kaynaklardan yararlanabi-
arastirniz. lirsiniz.

» Parsomen kagidi, kursun kalem, renkli boya ka-
lemleri, desen, cetvel vb. malzemeleri hazir bulun-
durunuz.

> Isleme teknigi ve kullanilacak yere uygun desen
seciniz.

» Desen analizi yapiniz.

> Desen hazirlamada kullanilan
arac-gerecleri se¢iniz.

> Deseni tespit ediniz. Cizim1.1: Aplike deseni

Cizim1.2: Aplike deseni

» Segilen desenin kullanim alanina uygun 6lgiilerde
olmasina dikkat ediniz.

» Titiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Yardimei igne tekniklerini kompozisyonda ¢iziniz.

» Kompozisyonda estetik biitiinliige 6zen gosteriniz.

» Kaynaklari etkili ve verimli kullaniniz.

7

» Kompozisyon hazirlaymiz.




Cizim 1.3: Aplike icin hazirlanmis desen kompozisyonu

» Deseni ¢iziniz.

» Deseni net ¢izgilerle ¢iziniz.
» Dogru kursun kalem se¢iniz.

Cizim 1.4: Aplike deseni

> Deseni renklendiriniz.

» Renk kataloglarini inceleyiniz.
» Fon kumagina uygun renk segmeye dikkat ediniz.

1.5: Renklendirilmis aplike deseni

» Renkleri secerken aplikelik kumasg ile fon kumasi-
nin renk uyumuna, kullanim alanimiza ve amacini-
za uygun olmasina dikkat ediniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Aplike, fon kumasi iizerine ikinci bir kumasin desen 6zelligine gore desen ¢evre-
sinden ¢esitli nakis igneleri uygulanarak tutturulmasidir.

2. () Aplike kumasi, fon kumasi iizerine uygulanacak kumastir.

3. () Aplike tekniginde ¢ok ayrintili desenler tercih edilir.

4. ( ) Aplike tekniginde Fantezi Cin Ignesi teknigi uygulanmaz.

5. () Aplike tekniginde fon kumasi ile aplikelik kumas farkli cins olmalidir.

6. () Aplikenin alt1 pamuk veya elyafla kabartilarak degisik ¢alismalar yapilabilir.

7. () Aplike dokumanin iplikleri kapatilarak yapilan igneler grubunda yer alir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi -2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, iiriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Aplikede kullanilan kumas ¢esitlerini arastiriniz.

> Yapacagiiz liriine uygun iplik ve yardimci malzemeleri arastiriniz.

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Aplike Tekniginde Kullanilan Kumaslar

Yikaninca boya vermeyen, sik dokunuslu, diiz ya da desenli, her cins ve tiirden ku-
maslar ve yiizeyler iizerine uygulanabilir.

Resim 2.1: Kumas érnekleri Resim 2.2: Kumas érnekleri

2.1.1. Cesitleri

Akfil, patiska, opal, terikoton, keten, saten, alpaka basta olmak tizere yoresel dokuma
kumaslar, ipek, tafta, polar, deri, siiet ve pike gibi kumas ve yiizeylere uygulanir.

NOT: Kumasg 6zelligi dikkate alinarak, ince dokunuslu aplike yapilacak olan kumas-
larda tela kullanilmasi tavsiye edilir.
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2.1.2. Ozellikleri

Seyrek olmayan, sik dokunuslu, diiz ya da desenli, her cins ve tiirden kumasglar ve yii-
zeyler lizerine uygulanabilir. Genellikle fon kumasi ile aplikelik kumasin ayni cins olmasi
tercih edilir. Keten tizerine keten, poplin iizerine poplin, saten iizerine saten vb.

Fakat kullanilacak yerin 6zelligine gore farkli cins kumasglar da kullanilabilir. Pazen
bebek battaniyesi iizerine pelus kumas, siiet kirlent iizerine deri, pike {izerine terikoton, tafta

iizerine organze veya sifon gibi.

Yikaninca boya vermeyen kumaslar kullanilmalidir. Fantezi iiriinler, yikama gerektir-
meyen iiriinler ve panolarda bu durum dikkate alinmayabilir.

2.2. Aplike Tekniginde Kullanilan Iplikler

Resim 2.3: iplik érnekleri Resim 2.4: iplik 6rnekleri
Kumas ve desen 6zelligi dikkate alinarak birgok iplik kullanilabilir.

Makine nakis iplikleri,

Makine nakis simleri,

Kordon ipligi,

Alt iplik (iist iplikle ayn1 renkte ve saglam olmalr)

YV VY
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2.3. Aplike Tekniginde Kullanilan Yardimc1 Malzemeler

Cesitli ebatlarda ve sekillerde pul, boncuk, inci, straz, kurt, tirt1l gibi malzemeler apli-
ke tekniginde kullanilan yardimci malzemelerdir. Hayvan figiirleri i¢in goz, burun ve agiz
gibi malzemeler de iiriinii siislemek i¢in kullanilir. Yardimc1 malzemeler makinede ¢alisildi-
g1 gibi desene ve kullanilacagi yere gore el ile de dikilebilmektedir. Ayrica piyasada satilan
hazir aplikelerle yeni kompozisyonlar olusturulabilir.

Resim 2.5: Yardimc1 malzemeler Resim 2.6: Yardime1 malzemeler

Resim 2.7: Yardimec1 malzemeler Resim 2.8: Yardimeci malzemeler

12



Asagidaki islem basamaklari ve dnerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak malzeme
ihtiyacimi belirlemek i¢in asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Aplikede kullanilacak fon kumagini
seciniz.

Resim 2.1: Kumas érnekleri
» Kullanim alanini1 g6z 6niinde bulundurunuz.
» Kumas ve iplik gesitleri hakkinda bilgi edini-
niz.

» Fon kumasina uygun aplike

. » Kumaglarin cinslerine dikkat ediniz.
kumasgini seciniz.

» Kumasa ve iiriine uygun iplik belir-

leyiniz.
Resim 2.2: Renk kataloglari
» Renk uyumuna dikkat ediniz.
» Siisleme yapmak i¢in yardimci > Uriine, desene ve kullanilacak yere uygun yar-
malzeme seciniz. dimc1 malzeme seginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1. () Yikaninca boya vermeyen, sik dokunuslu, diiz ya da desenli, her cins ve tiirden
kumaslar ve yiizeyler iizerine uygulanabilir.

2. () Aplike akfil, patiska, opal, teri koton, keten, deri, siiet ve pike gibi kumas ve yii-
zeylere uygulanmaz.

3. () Fon kumas ile aplikelik kumasin ayni cins olmasi tercih edilmez.
4. () Aplikede makine nakis iplikleri kullanilabilir.

5. () Hayvan figiirleri igin gbz, burun ve agiz gibi yardimc1 malzemeler {iriinii stislemek
icin kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

14



OGRENME FAALIYETI - 3

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun calisma
ortami saglandiginda, iiriine uygun kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz

ARASTIRMA
> Aplike ile islenmis tiriinleri arastiriniz.
»  Aplikenin hangi tiir kumaslara uygulandigin1 daha dikkatli inceleyiniz.
> Yapacaginiz liriine karar veriniz
> Islemeye hazirlik modiiliinii inceleyiniz.

3. KUMASI iISLEMEYE HAZIRLAMA

Dogal liflerden yapilan ipliklerin nemi emdikleri zaman ¢aplari genisler ve boylar1 ki-
salir. Bu nedenle fon ve aplikelik kumaglar kullanilmadan 6nce mutlaka yikanmalidir. Bitmis
iriiniin ol¢iisti kullanilacagi yere ve zevke gore belirlenir. Kenar temizleme paylari da hesap-
lanarak diiz iplik yoniinde kumas kesilir, tiilenir. Siirfilesi soldan saga dogru yapilarak orta
teyelleri alinir. Tekrar {itiilenir. Desen kumasa gegirilir, kasnak bezleri dikilerek kumas kas-
naga gerilir.

3.1. Ol¢ii ve Oran

Yapilacak iiriiniin 6l¢iisii kullanilacak yere gore tasarim yapilirken belirlenir. Yapila-
cak olan islemenin standart bir dlciisii olmayabilir. Onemli olan iiriiniin dl¢iisii belirlenirken
kullanilacagi yerle olan orantisidir. Kumas 6lglisiinii hesaplarken kenar temizleme paylari da
hesaplanmalidir.

3.2. Deseni Kumasa Ge¢irmede Kullanilan Arag¢ ve Gerecler
Parsomen kagidi- kalemler (desen ¢izmede HB, tersini koyulastirmada 2B, deseni ku-

masa gegirmede 2H veya 3H) — kalemtirag — silgi- cetvel- meziir- 1s1kli masa- islenecek de-
sen ve islenecek kumas - toplu igne veya bant
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3.3. Aplike Tekniginde Kullanilan Desen Gecirme Teknikleri

Islenecek kumasa desen gecirme teknigi secilirken kumasin 6zelligi, uygulanacak is-
leme teknigi ve desen 6zelligine gore karar verilir. Kumas fazla bastirilmadan fitiilenir. Apli-
kede diger isleme tekniklerinden farkli olarak desen kumasin tersine ¢izilir ya da aplikelik
kumas fon kumas iizerine teyellenir, desen aplikelik kumasa cizilir.

Cizim 3.1: Kopya kagidi ile cizerek Cizim 3.2: Cizerek

Genellikle ¢izerek desen gecirme teknigi uygulansa da delerek, kopya (karbon) kagidi
ile teyelleyerek, iitilleyerek desen gegirme teknikleri ile de desen kumasa gegirilebilir. Dogru
desen gegirme tekniginin segilmesi ve uygulanmasi islemenin sonucunu etkiler.

NOT: Desen gecirme tekniklerinin uygulanist igin ‘Islemeye Hazirlik’ modiiliine ba-
kiniz.

3.4. Aplike Tekniginde Kumasi1 Germe

3.4.1. Kumas1 Germenin Onemi

Gerilen kumas iizerinde isleme daha kolay ve hizli yapilacagindan zamandan tasarruf
saglar. Daha kaliteli ve diizgilin islemeler ortaya ¢ikar. Kumasin yipranmasi engellenir. Bu
nedenle kumasi kasnaga teknigine uygun germek 6nemlidir.

3.4.2. Kullanilan Germe Arac ve Gerecleri

Isleme kumas1
Makine nakis kasnagi
Kasnak bezleri

Toplu igne

Ekstrafor

VVVYY
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3.4.3. Kumasi Kasnak ile Germe
Kasnak kullanilmadan 6nce temiz bir bezle silinir. Desen ¢izilen isleme kumasinin al-
tina kasnagin dis cemberi yerlestirip, kasnak bezleri en ve boy iplikleri yoniinde yerlestirile-

rek i¢ cember bastirilarak kumas kasnaga gerilir.

NOT: Kumas1 kasnaga germeden once iitiileyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyor-
sa hazirladiginiz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz.

Kasnagin ¢gemberinde bolluk varsa ekstraforu kasnagin i¢ ¢gemberine kat yapmayacak
sekilde verev olarak sariniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarint uygulayarak, kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Fon ve aplikelik kumas 0l¢iilerini

> Uriiniin 6lgiisiine dogru karar veriniz.
hesaplayiniz.
» Kumag1 kesmeden 6nce kenar kivirma payla-
rin1 da hesapladiginizdan emin olunuz.
Kumas1 yapacaginiz iiriiniin 6lgiile- | » Kumasta dokumadan kaynaklanan bir egrilik
rine gore isaretleyiniz ve kesiniz. varsa karsilikli kGselerden gekistirerek diizel-
tiniz.
» Kumasgi tekrar iitiileyiniz.
Fon kumasinin orta teyelini aliniz » Orta teyeli teknigine uygun olarak aliniz.
Fon kumagmin kenar stirfilesini » Siirfileyi soldan saga dogru yapiniz.
yapiniz.
Deseni uygun teknikle kumasa geci- | » Kumasi kirletmeden deseni kumasin tersine
riniz gegiriniz.
Aplikelik kumast, fon kumasina > A'phliehk kumasl‘ en ve boy ipligi yoniinde
. diizgiince yerlestirerek bolluk birakmadan te-
teyelleyiniz. .
yelleyiniz.
» Kumas1 makinede islemeye uygun olarak ge-
riniz.
» Kumasi en ve boy iplikleri yoniinde kasnak
bezlerinden ¢ekerek geriniz.
Kumasi kasnaga geriniz. » Kasnak biiyiikliigii makinede ¢aligmaya uygun
olmalidur.
» Isleme kumasi kasnaga uygun degilse kasnak
bezi dikiniz.
» I giivenligine 6nem veriniz.

Not: Ayrintil1 bilgi igin “ islemeye Hazirlik >’modiiliine bakiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Kumas oOlgiisiinii hesaplarken............ccooccvviiiiinnnnnnns paylar1 da hesaplanmalidir.

2. Desenin tersini koyulagtirmada...................... ,Jkalem kullanilmalidir.

3. Aplikede diger isleme tekniklerinden farkli olarak desen kumasin ............... cizilir.

4, Islemenin diizgiin olmasi i¢in kasnagin ................. olmasina dikkat edilir.

5. Kenar temizleme paylar1 da hesaplanarak .............. iplik yoniinde kumas kesilir.

6. Strfile ...ooveevieiii dogru yapilmalidir.

7. Fon kumas ile aplikelik kumas yerlestirilirken ........... V€ teieeennnn. ipligi yoniine
dikkat edilir.

8. Kasnagin cemberinde bolluk varsa ............................ kasnagin i¢ cemberine kat

yapmayacak sekilde verev olarak sarilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI — 4

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun
ortam saglandiginda aplike teknigine uygun olarak makineyi islemeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bayilerde bulunan makine gesitlerini aragtiriniz.

> Kataloglarini atolyeye getirerek sinifta karsilagtiriniz.

4. MAKINEYIi APLIiKE TEKNIGINE
HAZIRLAMA

4.1. Kullamlan Arac¢ ve Gerecler

Dikis makinesi (diiz veya zikzak)

Makine aksesuarlar1

Makine ignesi (kumasin kalinligina uygun)
Makine nakis iplikleri

Kordon ipligi

Alt ipligi (iist iplik renginde)

Desen

Kumas (fon ve aplikelik)

Kasnak ve kasnak bezleri veya germek icin kagit
Igne (dikis ignesi), iplik, makas

Makine yagi

Kiiciik tornavida

Biiyiik tornavida

Dikis sokme aleti

Firca

Toz bezi

VVVVVVVVVVVVYVVVYY

Not: “Makineyi Hazirlama ve Basit Arizalar” ile “Kasnaksiz Makine Nakislarina Ha-
zirlik” modiiliine bakiniz.
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Makineyi Aplike Teknigini uygulamaya hazirlamak igin asagidaki islemleri yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Makinenizi 151k arkadan ve soldan gelecek
» Caligma yerini ve arag¢ gereglerini sekilde uygun konuma getiriniz.
hazirlayiniz. » Gerekli arag ve geregleri eksiksiz olarak yani-

niza aliniz.

» Ayakl aplike yapacaksaniz zikzak baski aya-
gin1 ve plakasini takiniz.

» Makinenin baski ayagini ¢ikariniz. | » Zikzak dikis makinesini nakisa hazirlamak

i¢cin “Kasnaksiz Makine Nakiglarina Hazirlik’’

modiiliine bakiniz.

» Makine tlizerindeki disli diisiirme diigmesini

» Makinenizin dislilerini diisiiriiniiz. kullanimiz.

» Masuraya alt ipligi teknige uygun » Masuraya ipligi masura sarma tertibatinda
olarak sarimz. sariniz.

» Masuray1 mekigin igine yerlestiri-
niz.

Resim 4.1: Mekik ve masura

» Masuranizi saat yoniinde mekige yerlestiriniz.

> 1\/_Iek1g1 mekik yuvasina yerlestiri- » Mekigin yuvaya yerlesme sesini duyunuz.

niz.
» Numarator (tansiyon-iist iplik gerginlik) aya-
i i1 teknige uygun yapiniz.
> Numaratdr ayar yapiniz, » Numarator pargalarinin sirastyla dogru takil-

digindan emin olunuz.

> Alt ipligin iiste ctkmamas1 i¢in me- | » Ust iplik ayarlarinizi alt ipliginize gore ayarla-
kigin vidasini hafifge sikiniz. yiniz.
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> Ignenin kanal yoniine dikkat ediniz.
> Igneyi igne vidasmi tam sikigtirana kadar dik-
katlice sol elinizin parmaklariyla tutunuz.

» Makineye igneyi takiniz.

Resim 4.2: ignenin takihisi

> I1gne numarasim iplik ve kumas kalinhigina
uygun se¢iniz.

» Kaullanacaginiz renk ipligi makine-

nize takiniz. » Ust ipligi gecis yollarim takip ederek takiniz.

> lIgneyi batirip ¢ikararak alt ipligi > Ust ipligin igneden ¢ikmamast igin hafifge
iiste aliniz. tutunuz.

» Alt ve Gst iplik ayarlarin1 deneme

kasnaginda kontrol ediniz. » Alt ipligin iiste ¢ikmamasina dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1. () Makinede aplike isi yapilirken makinenin baski ayag: ¢ikartilarak da uygulama
yapilabilir.

2. () Makine ignesi kumas kalinligina uygun olmalidir.
3. () Makinenin dislileri zikzak genisligi ayar diigmesinden diigtiriiliir.
4. () Altipligin Gste ¢ikmamasi icin mekigin vidas: hafifce sikilmalidir.

5. () Aplike tiriin calismasina baslamadan 6nce deneme kasnaginda makine ayar: kont-
rol edilmelidir.

6. () Masuraya iplik elde diizgiince sarilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi -5

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak aplike teknigini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Islenmis aplike &rneklerini arastiriniz.

> Kullanilan tutturma yontemlerini sinifta arkadaslarinizla inceleyiniz.

5. APLIKE TEKNIGINI UYGULAMA

Makinede aplike uygulanirken aplikelik kumas fon kumasina ince Sarma (alttan kor-
don yiiriiterek), Kalin (ayakli) Sarma, Fantezi Cin ignesi ve Sekilli Susma ile tutturulur. Bu
tekniklerin se¢imi tiriiniin kullanilacag: yer, islemenin netligi ve kalitesi bakimindan 6nemli-

dir.

Ince Sarma (alttan kordon vyiiriiterek) ile Aplike icin asagidaki islem basamaklarini ta-
Kip ediniz.
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Ince Sarma (alttan kordon yiiriiterek) teknigi ile Aplike yapmak icin asagidaki islem
basamaklarini takip ediniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Caligma yerini ve arag gereglerinizi | » AtGlyeye ait ara¢ gere¢ ve malzemelerin kul-
hazirlaymiz. lanimina 6zen gosteriniz.

Aplike teknigine uygun hazirlayiniz.

Calisirken dogru oturunuz.

Deneme kasnaginda makinenin ayarmi her

kullanimdan 6nce kontrol ettikten sonra {iriini

islemeye geciniz.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

V|V V

> Ornek bezinizi (yedek) deneme
kasnagina geriniz.

> Ornek bezi gerili olan kasnagimzi
makinenize yerlestiriniz.

Resim 5.1.1: Kasnaga gerilmis 6rnek bezi

» Baski ayagim yukarida birakirsaniz, iplik
tansiyon ayar1 devre dis1 kalacagindan iist ip-

» Baski ayagini indiriniz. lik dengesiz, diizensiz gelecektir. Bu nedenle
makinenizin ayarinin bozulacagint unutmayi-
nz.

> Islemeye baslayacaginiz noktaya > Ust ipligi sol elinizin bas ve isaret parmagiyla

igneyi batirip ¢ikararak alt ipligi iis- tutarak ipligin igneden ¢ikmamasii saglayi-
te alimz. niz.
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> Ornek bezi gerili olan deneme kas-
naginizda makine ayarinizi deneyi-
niz.

Resim 5.1.2: Makineye yerlestirilmis deneme kas-

nagi

» Kasnagi isleme kumasinizin tersine
(desen ¢izili taraf) geriniz.

>

Deseni aplikelik kumasa ¢izdiyseniz kasnagi
kumasin yiiziine geriniz.

» Makine dikisi ile deseni kumasin
yiizline gegiriniz.

Alt ve iist iplik renkleri ayni olmalidir.
Desen ¢izgilerini takip ediniz.

» Kasnagi kumasin yliziine geriniz.

Temiz ve diizenli galisiniz.

» Makine dikisinin tizerinden ince
zikzak dikis geciniz.

Ince zikzak dikisi muntazam yapiniz.
Makinenin piko 6zelligini kullanacaksaniz 1
no.lu diski takiniz.

Zikzak genisligini ayarlayiniz.

» Aplikelik kumagin fazlaliklarini
kesiniz.

Fon kumasini kesmemeye dikkat ediniz.

» Kordonu baslama noktasina sabitle-
yiniz.

Birkag¢ kez ayni noktaya batiriniz.
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» Desenin kenar ¢izgileri izerinden
kasnak sallayarak kordon sarma ya-
piniz.

Resim 5.1.3: Aplike bebek yastigi

Desen seklini bozmadan ¢aliginiz.

Kordonu sol elinizin bas ve igaret parmakla-
riyla yonlendirerek galiginiz.

Detayh bilgi ve teknigi uygulamak igin “Ma-
kinede Beyaz Is” modiiliine bakiniz.

> Islemeyi bitirdikten sonra kordonu
bitig noktasina tutturunuz.

Temiz ve diizenli ¢aligmaya 6zen gosteriniz.
Kordonu dikkatli sariniz.
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Kalin (ayakli) Sarma teknigi ile Aplike yapmak icin asagidaki islem basamaklarini ta-
Kip ediniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Caligma yerini ve ara¢ gereclerinizi
hazirlayimz.

» Atolyeye ait ara¢ gere¢ ve malzemelerin kul-
lanimina 6zen gosteriniz.

Makineyi islemeye hazirlaymiz.

» Aplike teknigine uygun hazirlayiniz.

Ornek bezinizi (yedek) deneme
kasnagina geriniz.

» Deneme kasnaginda makinenin ayarini her
kullanimdan 6nce kontrol ettikten sonra tiriinii
islemeye geciniz.

Ornek bezi gerili olan deneme kas-
naginizda makine ayarinizi deneyi-
niz.

Resim 5.2.1: Makineye yerlestirilmis deneme kas-
nagi

Kasnagi isleme kumaginizin tersine
(desen ¢izili taraf) geriniz.

» Deseni aplikelik kumasa ¢izdiyseniz kasnagi
kumasin yiiziine geriniz.

Makine dikisi ile deseni kumasin
yiizline gegiriniz.

» Desen ¢izgilerini takip ediniz.

Kasnagi kumasin yiizline geriniz.

Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

Makine dikisinin {izerinden ince
zikzak dikis geciniz.

Ince zikzak dikisi muntazam yapiniz.
Makinenin piko 6zelligini kullanacaksaniz 1
no.lu diski takiniz.

Zikzak genigligini ayarlayiniz.

YV VYVl V

Resim 5.2.2: Zikzak dikis
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» Aplikelik kumasin fazlaliklarini

Kesiniz. » Fon kumasini kesmemeye dikkat ediniz.

» Desen seklini bozmadan calisiniz.

» Makinenin piko 6zelligini kullanacaksaniz 1

nolu diski takiniz.

Zikzak genisligini ayarlayiniz.

Dikis iriligini ayarlayiniz.

Zikzak baski ayagi kullaniyorsaniz desenin

doniis noktalarinda baski ayagini kaldirip in-

direrek rahat doniis saglayiniz.

> Yardime1 igne Tekniklerini kumasin yiiziine
aplikelik kumasa teyelleyerek gegirebilirsiniz.

YV V VY

» Desenin kenar ¢izgileri {izerinden
ince zikzak dikis goriinmeyecek se-

kilde (zikzak bask1 ayag: ile veya e W T
kasnak sallayarak) kalin sarma ya- s Y D
pmiz. 5
e R e
\,\:
X
s

Resim 5.2.3: Kalin sarma

> Islemeyi bitirdikten sonra ipliginizi

HUtEUrUNUZ. » Temiz ve diizenli caligmaya 6zen gosteriniz.
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Fantezi Cin Ignesi teknigi ve Sekilli Susma ile Aplike i¢in asagidaki islem basamakla-
rin1 takip ediniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Caligma yerini ve arag gereglerinizi | » Atdlyeye ait arag gere¢ ve malzemelerin kul-
hazirlayiniz. lanimina 6zen gosteriniz.
» Makineyi islemeye hazirlayiniz. » Aplike teknigine uygun hazirlayiniz.

» Deneme kasnaginda makinenin ayarini her
kullanimdan 6nce kontrol ettikten sonra {iriini
islemeye ge¢iniz.

> Ornek bezinizi (yedek) deneme
kasnagina geriniz.

> Ornek bezi gerili olan deneme kas-
naginizda makine ayarinizi deneyi-
niz. (Resim 5.1)

Resim 5.3.1: Makineye yerlestirilmis deneme kas-
nagi

» Kasnagi isleme kumaginizin tersine | » Deseni aplikelik kumasa ¢izdiyseniz kasnagi
(desen ¢izili taraf) geriniz. kumasin yiiziine geriniz.

» Makine dikisi ile deseni kumagin

yilziine geciriniz » Desen c¢izgilerini takip ediniz.

» Kasnag1 kumasin yiiziine geriniz. » Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Makine dikisinin lizerinden ince

zikzak dikis geciniz. » Ince zikzak dikisi muntazam yapiniz.

> Aplikelik kumastn fazlahiklarint » Fon kumasini kesmemeye dikkat ediniz.

kesiniz.

> Hazirladiginiz parga tizerinde fante- » Sekilli Susmay1 teknigine uygun olarak uygu-
zi Cin Ignesi veya Sekilli Susma layiniz.
teknigini uygulayimiz. » Aplikelik kumasa uygun iplik rengi seginiz.
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Resim 5.3.2:Sekilli Susma ile

> Fantezi Cin Ignesini teknigine uygun olarak
uygulaymiz.

> Ipliklerini desen boyutu ile orantili ve desen
yOniine uygun yapmaya 6zen gosteriniz

Resim 5.3.3: Bebek yastigi

» Ailenize, topluma ve turizme katkida buluna-
bileceginizin farkinda olunuz.

> Ayrmtil bilgi igin ““Cin Ignesi’’ ve *‘Kasnak-
s1z Makine Islemeleri’’ modiiliine bakiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Aplike tutturma tekniklerinin se¢imi iiriiniin kullanilacag yer, islemenin netligi ve
kalitesi bakimindan énemlidir.

2. ( ) Aplikelik kumas fon kumasina sadece Ince Sarma ile tutturulur.

3. () Baski ayagi yukarida iken daha rahat ¢alisilir.

4. () Desen aplikelik kumasa ¢izildiginde kasnak kumasin yiiziine gerilir.
5. () Makinenin piko 6zelligi kullanilacaginda 5 no.lu disk takilir.

6. ( ) Fantezi Cin Ignesi ile tuttururken iplikler desen boyutu ile orantili ve desen y&nii-
ne uygun yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi -6

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun calisma
ortami saglandiginda aplikede kullanilan yardimet igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Magazalardaki islenmis {iriinlerin resimlerini ¢ekiniz ve kullanilan yardimer ig-

ne tekniklerini atolyede arkadaglarinizla inceleyiniz.

6.APLiKEDp KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIKLERI

Aplikede tutturma tekniklerine uygun yardimci igne tekniklerinin dogru secilmesi ve
uygulanmasi bitmis tirliniimiiziin genel goriiniisiinii de etkiler.

Aplikede,

»  Makine dikisi (ii¢li-besli) ,

»  Kordon tutturma,

> Kum ignesi,

> Astragan Isi,

> Fantezi Cin Ignesi yardimci igne teknigi olarak uygulanir.

Bunun yani sira puan, fantezi islemelerde pul-boncuk dikilerek de siislemeler yapil-
maktadir.
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Asagidaki igslem basamaklarimi takip ederek yardimci igne tekniklerini uygulayabile-

ceksiniz.
Islem Basamaklar: Oneriler
» Caligma yerini ve arag gereglerinizi | » Kullanacaginiz yardimci igne teknigini desen
hazirlayimz. ve liriin 6zelligine uygun olarak seginiz.
» Dikis uzunlugunun 2-3 mm olmasina dikkat
ediniz.
» Desen oOzelligini dikkate aliniz.
» Detayl bilgi ve teknigi uygulamak i¢in “Ma-
kinede Beyaz Is” modiiliine bakiniz.
Makine dikisi teknigini uygulamak
icin:
» Makinenizi hazirlayiniz.
» Kumas iizerinde makine dikisi yapi-
lacak yeri tespit ediniz.
» Dikis iriligini desenin hatlarina gore
ayarlayiniz.
» Dikis teknigini uygulayiniz.
Resim 6.2: Makine dikisi
Besli dikis teknigini uygulamak icin:
» Makinenizi hazirlayinz. » Dikis boyunun 2-3 mm olmasina 6zen goste-
» Kumas tizerinde besli dikis yapila- riniz.
cak yeri tespit ediniz. » Desen ¢izgilerini bozmamaya dikkat ediniz.
» Dikis iriligini desene gore ayarlayi- | » Volani devamli kendinize dogru ¢eviriniz.
niz. » Detayl: bilgi ve teknigi uygulamak i¢in “Ma-
» Kasnagimzi belirlediginiz boyutta kinede Beyaz Is” modiiliine bakiniz.
hareket ettirerek ayn: yere 3 veya 5
kez batarak islemeyi yapiniz.
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Resim 6.3: Uclii-besli dikis

Kum ignesi teknigini uygulamak
icin:

» Makinenizi hazirlayiniz.

» Kumas ve desen iizerinde Kum ig-
nesi yapacaginiz yeri tespit ediniz.

» Kum ignesini aplike par¢anizi siis-
lemek icin teknigine uygun olarak
uygulaymiz.

Resim 6.4: Kum ignesi

> Teknigi uygulamak icin “Kum ignesi” modii-

Astragan isi teknigini uygulamak
icin:

» Makinenizi hazirlayiniz.

» Kumas ve desen tizerinde Astragan
isi yapacagimz yeri tespit ediniz.

» Astragan isini aplike parganizi siis-
lemek i¢in teknigine uygun olarak
uygulaymiz.

line bakinz.

i

Puan teknigini uygulamak i¢in:

» Makinenizi hazirlayiniz.

» Kumas ve desen iizerinde puan ya-
pacagimz yeri tespit ediniz.

» Puan yapilacak yeri alt dolgusu igin
enine doldurunuz.

» Boyuna sariniz.

Resim 6.5: Astragan isi

= 2 dese

Resim 6.6: Puan teknigi

> Istendiginde etrafindan iiglii-besli makine di-
Kisi yapabilirsiniz.
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Detayl bilgi ve teknigi uygulamada “Beyaz
Is” modiiliine bakiniz.

Pul-boncuk dikme teknigini uygu-
lamak igin:

Desen ve kumas tizerinde pul veya
boncuk dikeceginiz yeri tespit edi-
niz.

Boncuk dizdiginiz ipi, Blonya igne-
si teknigi ile tutturunuz.

Pul dikmek isterseniz, pulun ortala-
rina batarak tutturunuz.

Deseni dikkate aliniz.

Detayl bilgi ve teknigi uygulamak igin “Pul
ve Boncuk Dikisleri” ile “Astragan Isi” ve
“Blonya ignesi” modiiliine bakiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Yardimci igne teknigi olarak yalnizca Astragan isi teknigi uygulanir.
2. () Aplikede uygulanan makine dikisi yardimct igne tekniklerindendir.
3. () Fantezi islemelerde pul ve boncuklar dikilebilir.

4. () Yardimer igne teknigininde kullanilacak malzemelerin islemeyle uyumlu olmasi
onemli degildir.

5. () Yardimci igne teknigini segerken iiriine ve teknige uygun olmasina dikkat etmek
gerekir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi -7

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak kenar temizleme yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

>
>

Aplike kenar temizleme teknigi uygulanmis {iriinleri inceleyiniz.
Kenar temizleme teknigini uygularken dikkat edilecek noktalar1 atolyede arka-

daslarinizla tartisiniz.

7. KENAR TEMIZLEME

7.1. Kenar Temizlemenin Onemi

Islenmis iiriiniin son asamalarindan biri olan kenar temizligi son derece 6nemlidir. Ne
kadar diizglin isleme yapilirsa yapilsin uygun olmayan bir kenar temizligi igimizin genel
goriiniislinii olumsuz yonde etkileyecektir. Kenar temizleme teknigi isimizin goéze hos go-
riinmesi ic¢in de uygulanir. Aplikeli islemelere estetik, kullanighlik ve siisleme yoniinden
deger kazandirir.

Aplikede,

> Kose yaparak

> Makine nakis1 yaparak,

»  Aplike yaparak,

> Sarma ve susmalar yaparak kenar temizleme teknikleri uygulanabilir.

NOT: Ayrintili bilgi igin “Islemeye Hazirlik” modiilii ve “Kasnaksiz Makine isleme-
leri’ne bakiniz.
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7.2. Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Aplikede uygulanacak kenar temizleme teknigine iiriine baslamadan 6nce karar veril-
melidir. Kenar temizleme tekniginin ka¢ santimetreden yapilacagina karar verdikten sonra
desen yerlestirilmelidir.

Kenar Temizleme Teknigini secerken;

Yapilan islemenin teknigine,

Kullanilan kumasin cinsine,

Kullanim alanina uygun olmasina,

Giinlin modasina,

Kisinin zevkine uygun olmasina dikkat edilmelidir.

VVVYY
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e UYGULAMA FAALIYETI

uygun olarak kenar temizleme yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumasi kasnaktan ¢ikariniz.

» Kasnak bezlerini sokiip fazla iplikleri temizleyiniz.

> Uriine ara iitii yapiniz.

> Uriinii tersinden ve uygun 1sida itiileyiniz.

> Uriine, teknige ve zevke uy-
gun kenar temizleme gesidini
seciniz.

> Isleme teknigine ve kumas dzelligine uygun kenar
temizleme teknigini seciniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Baslanan isi zamaninda bitiriniz.

Resim 7.1: Aplike teknigi ile kenar temizleme

Resim 7.2: Kose yaparak kenar temizleme

» Kose galisirken ig tarafta kalan paylarmn iki yana
tirnak {itiisiiyle agilmasini saglayimiz.

40
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Asagidaki igslem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlart dikkate alarak teknige




Resim 7.3: Makine nakisi yaparak kenar temizleme

» Kose doniislerine dikkat ediniz.

» Uygun kenar temizleme ¢esi-
dini tirliniiniize uygulayimz.

» Ayrintili bilgi i¢in“Kasnaksiz Makine Nakislar1” ve

“Islemeye Hazirlik” modiillerine bakiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Aplikede uygulanacak kenar temizleme teknigine iiriine baglamadan 6nce karar
verilmelidir.
2. () Kenar temizleme tekniginin ka¢ santimetreden yapilacagina karar verdikten sonra

desen yerlestirilmelidir.
3. () Aplikede yalnizca kose yaparak kenar temizlenir.

4. () Kenar temizleme teknigini segerken isleme yapilan kumasa uygun olmasina dik-
kat etmeliyiz.

5. () Aplikede aplike yaparak kenar temizlenmez.

6. () Kenar temizleme teknigi isimizin genel goriinimiini etkiler.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi -8

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak iitii yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Islemede kullanilacak kumas 6zelligine uygun iitii 151 ayarlarini arastirinz.

> Utiilerin kullamim kilavuzlarini inceleyiniz.

8. UTU YAPMA

8.1. Uriinii Utiilemenin Onemi

Utiilerken kumasin cinsine dikkate edilmelidir. Kumasin cinsine ve 6zelligine uygun
{itii ayar1 yapilmazsa kumas iitiilenemedigi gibi sararabilir hatta yanabilir. Utiilenen isleme
daha net ve giizel gériinmesinin yami sira daha geg¢ kirlenir, mikroorganizmalardan arinr,
dayaniklilig1 artar ve daha az yer kaplar.

8.2. Uriinii Utiilemede Kullanilan Arag ve Gerecler

Islenmis iiriin
Utii

Utii masasi
Utii bezi

Su ve su kabi

VVVYY

8.3. Uriin Ozelligine Gore Utii Yapma

Islenen kumas; iplik, isleme teknigi ve islemede kullanilan yardimci malzemelere gore
1s1 ayart segilerek ltiilenir. Aplike kabarik bir isleme oldugu igin altina birkag kat havlu ko-
narak yumusak bir zeminde iitiilenmelidir.

Utii ayn1 yerde fazla bekletilmemelidir. Buna ragmen iitiiden sararan yerler olursa ok-

sijenli su ile ya da 1 litre su igerisine 1/ 2 kahve kasig1 boraks katilarak hazirlanan bu su ile
silinebilir.
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8.4. Islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Utii yapilacak ortamin aydinlik olmasina,

Utii yapilacak ortamin ve iitiiniin altinin temiz olmasina,

Utii yapilacak yerin diiz olmasina,

Dogru 151 ayarimin segilmesine,

Utii sicakligimi baska bir kumas iizerinde denemeye,

Islemeli iiriinleri kesinlikle tersinden iitiilemeye,

Islemenin havlu iizerinde iitiilenmesine,

Kumagin diiz boy ipligi yoniinde iitiillenmesine,

Saten tirti kumasglari, buharl iitii yapmamaya,

Teyelli ve toplu igneli olan yerlerin lizerine titii basmamaya,

Narin kumaslara titti yapilirken kumasin sararmamasi igin kagit veya iitii bezi
kullanilmasina,

Yardimct malzemelerle siisleme yaptiginiz trinleri iitiilerken; pul, boncuk,
straz, kurt, tirt1l gibi malzemelerin {izerine iitii basmamaya dikkat edilmelidir.

YV VVVVVVVVVYVYY

Dikkat: Utiileme islemi bitince iitiiniin fisini prizden cekmeyi unutmayiniz.

NOT: Isleme, iitiiyle zor aciliyorsa iitiilenen boliim kaldirilmadan {itii masasinda bir
stire bekletilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini takip ederek teknige uygun iitii yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Utii masast icin temiz ve rahat

calisabileceginiz ortam > Is giivenligine dikkat ediniz.
hazirlayiniz.

> Utiiniin su kazanim temizleyiniz. » Kireglenmeyi 6nleyiniz.

> Utityii hazirlaymiz. » Kumasa uygun 1s1 ayar1 yapiniz.

> Utii bezini hazirlayimz. » Kumasin sararmamasina 6zen gosteriniz.

» Utii masasina havlu sererek kullaniniz.

> P ee ee es e 11 . . PR o e . [
Urlinti Uitli masasina seriniz > En ve boy ipligi yoniine dikkat ediniz.

> Uriine bitmis iitii yapimz. > Utiiden sararan yerleri temizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Utiilerken kumasin cinsine dikkat edilmelidir.

2. () Kumas cinsine ve 6zelligine uygun {itii ayar1 yapildiginda kumas sararabilir.
3. () Utiilenen isleme daha az yer kaplar.

4. () Aplike islemeli {iriin havlu {izerinde, yumusak bir zeminde iitiilenmelidir.

5. ( ) Utii sicakhig: baska bir kumas iizerinde denenmelidir.

6. () Kumasgin her yonde ve iyice bastirarak iitiilenmelidir.
7. ( ) Utiiden sararan yerler olursa camasir suyu ile silinebilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi -9

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda tiriin-
lerin kalite kontroliinii ve leke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Internetten kalite kontrol konusunu arastiriniz.

A\

Topladiginiz verileri sinifta arkadaslarinmzla paylasimz.
> Cevrenizdeki tiretim atolyelerine arkadaglarimzla giderek kalite kontrol yapimi-
N1 izleyiniz.

> Cesitli kumaslarda leke temizleme yontemlerini uygulayarak deneyiniz.

9. KALITE KONTROL

Hatalar1 tespit ederek, iiretilen {iriiniin standartlara uygunlugunu belirleyen uygulama-
dur.

Kalite kontrol, iirlin yapilirken 6grenim faaliyetlerinin tiim islem basamaklar1 uygula-
nirken de yapilmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra yapilan kalite kontrol ile iiriin kullanima
hazir hale getirilir.

Kalite kontrol yapilirken su noktalara dikkat edilir:

Isleme eksikligi

Alt iplik temizligi

Ust iplik temizligi

Tela temizligi

Leke temizligi

Olusgan lekeleri giderme

YVVVYYYVY
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9.1. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontroliin amaci, islem basamaklar takip edilerek yapilan ve ortaya ¢ikan iiriin

arasindaki farkliliklar: karsilastirabilmektir. Uretim sonucu ortaya cikan iiriinlerin kullanim
uygunlugunu belgelemektir. Hatal1 iirtinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

Bu amagla yapilan islemler sunlardir:

Isleme eksikligi

Uriiniin 6l¢iilerine uygunlugu

Alt ve st yiizeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme

Tela temizleme

VVVYYVY

9.1.1. Alt Iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerinin, igne ile islemenin icinden gegirilip tutturularak makasla ke-
silip tirliniin alt kisminin (tersinin ) temizlenmesidir.

9.1.2. Ust iplik Temizleme

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler, igne veya tig yardimu ile islemenin altina gegirilip
tutturularak temizlenmelidir. Aplikede kordon sarma teknigi uygulandiginda iist iplik temiz-
ligine dikkat edilmelidir.
9.1.3. Tela Temizleme

Ince aplikelik kumasin altina tela konulmussa teknigine uygun tela temizleme islemi
yapilmalidir.

Ayrmtih bilgi igin ‘Islemeye Hazirlik ¢ modiiliine bakiniz.

9.1.4. isleme Eksikligi

Desene uygun olarak islenmemis yerlerin kontroliidiir. Eksik boliimlerin tekrar islen-
mesi gerekir.

9.1.5. Leke Temizleme Yontemleri
Kirletici bir maddenin yiizey lizerinde biraktig1 iz, kumas veya iiriin lizerinde olusan
kirlerdir. Pamuklu dokumalar agartilmistir. Bu nedenle leke temizleme islemi rahatlikla uy-

gulanabilir. Kumasin tizerindeki leke tiiriine, kumasin 6zelligine, kullanilan temizlik madde-
sinin ozelligine gore temizleme yontemi belirlenir.
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Leke temizleme yontemleri sunlardir:

> Tamponlama yontemi
> Buharlama yontemi

NOT: Ayrintih bilgi igin “Islemeye Hazirlik” modiiliine bakimz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki talimatlara gore kalite kontrol uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
Urungn_olgulerlmn uygunlugunu kont- » Miisteri memnuniyetine dnem veriniz.
rol ediniz.

Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit ; s (%1s.1‘p11n1lile_ ?ahlp 01ulnuvz' k I
ediniz Ur_uI_lun teknige uygunlugunu kontro
' ediniz.
» Kalitenin 6nemine inaniniz.
Alt iplik temizligini yapiniz. » Altipligi tst iplikle birlikte islemenin
altina gegirerek tutturunuz.

Ust iplik temizligini yapinz. » Temiz ve titiz ¢aliginiz.
Tela temizligini yapiniz. » Temiz ve titiz ¢aliginiz.

. > Dikkatinizi yogunlastiriniz.
Leke kontrold yapiniz. » Lekeyi dogru tespit ediniz.
Leke temizligini yapiniz. » Temiz ve titiz ¢aliginiz.

Not: Ayrintili bilgi icin “Islemeye Hazirlik” modiiliine bakiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Aplikede kalite kontrol 6nemli degildir.

2. () Aplikede alt iplik temizligi yapmak gerekli degildir.

3. (' ) Aplikede hatal islenen yerler diizeltilir.

4, () Aplikede olusan lekeler 6zelligine gore temizlenir.

5. () Aplikelik kumasta kullanilan telalar temizlenmeyebilir.

6. () Aplikede olusan lekeler camasir suyu ile silinerek temizlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyetler kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandiginiz becerileri
Evet, kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlen-
diriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Aplike teknigine uygun model arastirdiniz mi?

Model tespit ettiniz mi?

Deseni islemeye hazirladiniz mi?

Kompozisyon hazirladimz mi?

Uriine, desene uygun malzeme se¢imi yaptiniz mi?

Kumasi iglemeye hazirladiniz mi?

Deseni kumasa gecirdiniz mi?

Kumasi, kasnaga teknigine uygun gerdiniz mi?

. Makinenin temizligini ve bakimini yaptiniz mi?

10 Makineyi aplike teknigine uygun hazirladiniz mi?

11.Makine ayarin1 deneme kasnaginda denediniz mi?

12.Uriinde desene ve teknige uygun aplike teknigini uyguladiniz mi1?

13.Uriinde sectiginiz uygun yardime1 igne tekniklerini uyguladimz
mi?

14.Teknige uygun kenar temizleme teknigini uyguladiniz m?

15.Teknige ve iirline uygun {itii yaptiniz mi1?

16.Teknige, olciiye uygun kalite kontrol yaptiniz m1?

OO N g~

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Yanls

Yanls

Yanls

Dogru

N~ WIN|F

Dogru

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanlhs
3 Yanhs
4 Dogru
5 Dogru

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Kenar Temizleme
2B
Tersine

Gergin
Diiz
Soldan Saga
En Ve Boy
Ekstrafor

O N[O R W[N]
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OGRENME FAALIYETIi-4UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Dogru
3 Yanls
4 Dogru
5 Dogru
6 Yanls

OGRENME FAALIYETi-5’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanhs

Dogru

Dogru

Yanls

OO B |WIN| -

Dogru

OGRENME FAALIYETI -6’NIN CEVAP ANAHTARI

Yanhs

Dogru

Dogru

Yanhs

OB | WIN|F-

Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-7’NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanhs

Yanhs

Dogru

Yanhs

OO B |WIN|F

Dogru

OGRENME FAALIYETi-8’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanhs

Dogru

Dogru

Dogru

Yanhs

~N| OB |WIN|E

Yanhs

OGRENME FAALIYETIi-9°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs

Dogru

Dogru

Dogru

Yanhs

OO B |W|IN|F

Yanlhs
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