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ACIKLAMALAR

ALAN

Metal Teknolojisi

DAL/MESLEK

Metal Dograma/Metal Dogramacilig

MODULUN ADI

Aliiminyum Asma Tavan, Merdiven Korkulugu, Panjur
Ve Storlar

MODULUN TANIMI

Aliminyum malzemeler kullanarak asma tavan, merdiven
korkulugu, panjur ve storlar imal etme becerisinin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Altiiminyum vitrinler modiiliinii bagarmis olmak

YETERLIK

Aliiminyum malzemeleri kullanarak asma tavan, merdiven
korkulugu, panjur ve storlar imal etmek

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli ortam ve ekipman saglandiginda, aliiminyum
malzemelerden asma tavan, merdiven korkulugu, panjur ve
storlar yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Aliminyum asma tavan imalatti ve montaji
yapabilecektir.
2. Aliiminyum merdiven korkulugu imalati ve montajini
yapabileceksiniz.
3. Aliiminyum panjur ve stor imalati ve montajini
yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Metal isleri atolyesi, smif, isletme, INTERNET
ortami

Donamim: Bu modiiliin uygulanabilmesi i¢in; tek kafa kesim
makinesi, kopya freze, el breyzi, tornavida, markalama ve
O0lcme takimlari, koruyucu eldiven, gozlik ve kulaklik,
aliminyum stor sistem profilleri ve birlestirme elemanlari,
sac vidasi, epoksi, fitil

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan se¢meli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Yapilarin i¢ ve dis mimarileri, malzeme ve teknolojilerin gelisimine paralel olarak en
cok etkilenen unsurlardan biri olmustur. Yasadiklar1 mekénlar1 gelistiren insanlik,
beklentilerine cevap ararken gilinlimiizde pek ¢ok alternatifi de gelistirmistir. Ahsap, demir,
aliminyum, plastik malzeme ile iiretilen dogramalar, kullanim yerinin &zelliklerine gore
tercih edilmektedir.

En gen¢ metal olarak bilinen aliiminyum yeryliziinde oksijen ve silisyumdan sonra en
cok bulunan elementtir. Yiizyillardir bilinen aliiminyum ancak 1886 yilinda elektroliz
yoluyla bilesenlerinden ayristirilarak endiistriyel ihtiyaclar1 karsilamasi icin iiretilebilmistir.
Guniimiizde aliiminyum, gelikten sonra en ¢ok kullanilan metal haline gelmistir. Gelismis
iilkelerdeki aliiminyum iiretiminin altinda iiretim yapan iilkemiz, bu malzemenin giiniimiizde
hizla artan kullanimiyla birlikte {iretim agigin1 da kapatmaktadir.

Pek cok sektorde kullanilan aliiminyum, dogramacilik sektoriinde de yaygin olarak
kullanilmaktadir. Estetik goriintiisii, dayanikliligi, hafifligi ve daha pek ¢ok nedenden dolay1
binalarin cephe kaplamalarinda, merdiven korkuluklarinda, asma tavanlarinda, kapi ve
pencerelerinde, panjur ve storlarinda aliminyum kullanimi giderek yayginlasmaktadir. Bu
modiilde aliminyum kullanilarak asma tavan, merdiven korkulugu, panjur ve storlar
yapmanin temelleri anlatilacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Aliiminyum dogramaciligi teknigine uygun olarak, aliiminyum asma tavan imalatini
yapabileceksiniz.

C ARASTIRMA)

Aliiminyum malzemeler kullanilarak imalati gerceklestirilmis bir asma tavanda
bulunan elemanlarn tespit ediniz. Bu tespitlerinizi rapor haline getiriniz ve simif ortaminda
tartigimniz.

1. ALUMINYUM ASMA TAVAN YAPMA

1.1. Aliminyum Asma Tavanlarin Tanim ve Kullanim Alanlari

Bir yapimin désemesinden yukari bakildiginda goriinen kisma tavan adi verilir. Bir
mekanin algilanmasinda ve istenilen etkiyi uyandirmasinda tavan tasarimi olduk¢a Snemli
bir yer tutmaktadir. Giiniimiiz mimarisinde insa edilen yapilarda; isitma, havalandirma,
aydinlatma, akustik, yangin detektorleri, kameralar vb. {initelerin  kullanimini
gerektirmektedir. Bu {initelerin kullanimu ile tavanda estetik olarak istenmeyen bir goriintii
kirliligi olusturacaktir. Bu ve buna benzer {initelerin estetik agidan sorun olusturmasi halinde,
normal tavanin daha alt seviyesinde ve istenmeyen goriintiileri kapatacak yeni bir tavan
olusturulmas1 gerekir. Normal tavana asilarak olusturulan tavana asma tavan adi
verilmektedir. Mimari yapilarda ve sanayi tesislerinde asma tavan kullanilmasini gerektiren
durumlar asagida siralanmistir.

Mimari agidan ortama estetik bir goriiniim kazandirmak i¢in,

Tavani ¢ok yiiksek olan yerlerde, tavan yiiksekligini diistirmek icin,

Ses diizeninin 6nemli oldugu yerlerde, akustik degerleri diizenlemek igin,
Aydinlatmanin estetik ve dengeli bir sekilde diizenlenmesi igin,

Is1 ve ses yalitimi saglamak igin,

Isitma, havalandirma, yangin sdndiirme, elektrik, su vb. tesisatlarin boru, kanal
ve kablolarini gizlemek i¢in,

Tavanda bulunmasi gerekli havalandirma mazgali, aydinlatma armatirii, yangin
fiskiyesi, kamera vb. aksesuarlarin estetik bir sekilde tavana baglanmasi igin
kullanilir.

V VVVVVY

Yapilarda kullanilacak asma tavanlarin, yapilis amaglarina gore gorevlerini yerine
getirmesinde; deforme olmamasi, rutubetten, titresimden, sicaktan, soguktan, gilinesten
etkilenmemesi, kolay temizlenebilmesi, hafif, rijit, yangimna, korozyona kars1 direngli,
mukavemetli olmasi, gereginde sokiilebilmesi vb. 6zellikler istenmektedir. Glinlimiizde asma
tavan yapiminda kullanilan malzemelere bakildiginda aliiminyum kullanilarak iiretimi
yapilmig asma tavanlarin bu beklentileri karsiladigi goriilmektedir.
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Resim 1.1: Aliiminyum asma tavan uygulama érnekleri

Mimari yapilarda ve sanayi tesislerinde estetik ve fonksiyonel mekanlar yaratmak
amaciyla kullanilan aliiminyum asma tavanlar; sinema, tiyatro, konferans salonlari, hastane,
biiyiilk magazalar, biirolar, spor salonlari, kapali yiizme havuzlari, terminaller, akaryakit
servis istasyonlari, bankalar vb. yapilarda yaygin olarak kullanilmaktadir. Resim 1.1’de asma
tavan uygulama ornekleri verilmistir, dikkatle inceleyiniz.

1.2. Aliiminyum Asma Tavan Cesitleri

Aliiminyum asma tavanlar gliniimiizde farkli amaglarin yasanan mekanlara
aktarilmasinda fonksiyonel bir aksesuar olarak kullanimi, g¢esitliligini de beraberinde
getirmektedir. Aliminyum asma tavanlarin i¢ ve dig mekéanlarda kullanimi, {iretim ve montaj
ozelliklerini degistirmesinden dolay1 iiretimi yapilacak imalatin oncelikle hangi kosullara
maruz kalacag tespit edilmelidir.

Yapi igerisinde kullanilacak asma tavanlarin, estetik kaygilar1 gidermelerinin yan1 sira;
saglam, iyi ses ve 1s1 yalitimi, rutubet gecirimsizligi, ¢esitli kimyasallara kars1 dayaniklilik,
gerektiginde temizlenebilmesi ve fonksiyonel iinitelerin kullanimina olanak vermesi
gerekmektedir. Kullanilacagi yere 6zgii sorunlar ve beklentiler goz oniine alinarak buralara
uygun asma tavan se¢imi yapilmalidir.

Acik havada kullanilacak aliiminyum asma tavanlar; benzin istasyonlarinin
kanopilerinin altlarinda, sundurma vb. yapilarin alt kisimlarinda {istlerinde bulunan
konstriiksiyonu gizlemek, yapiya estetik katmak ve giiglii aydinlatma armatiirlerini estetik
sekilde yerlestirebilmek i¢in kullanilmaktadir. Bu tip imalatlar estetik goriiniisiin yan1 sira;
dis hava kosullarina karsi mukavemetli olmali, riizgér, giines, sicak, soguk, korozyon vb.
unsurlardan etkilenmemeli, yiizeyleri toz, kir, kurum barindirmayacak yapida olmali ve
gerektiginde temizlenebilmelidir.

»  Aliminyum asma tavanlar, {retim sekillerine goére {i¢ ana grupta
incelenmektedir:

. Aliiminyum asma panel tavanlar
. Aliiminyum asma kaset tavanlar
. Ozel iiretim aliiminyum asma tavanlar



1.2.1. Aliiminyum Asma Panel Tavanlar

Aliiminyum asma panel tavan sisteminde, paneller en az 0,5 mm kalinlikta tam sert
aliminyum levhalardan roll-form yontemi ile sekillendirilerek iiretilmektedir. Giincel
uygulamalarda en sik kullanilan panel 6l¢iileri, 85, 100, 125, 200 mm genisliginde ve en
fazla 6 metre uzunlugunda iiretilmektedir. Uretici firmalar proje ve sistemleri dahilinde bu
Olgiilerin tizerindeki ve altindaki Olglilerde de iiretim yapmaktadirlar. Panel ylizeyleri
elektrostatik toz boyama yontemi ile istenilen renkte boyanarak, tercihe gore diiz, perfore
(delik delme) veya gofrajli olarak yiizey islemine tabi tutulabilir. Aliminyum asma panelleri,
dar ve genis derzli olarak veya kuyruklu olarak {iretimi yapilarak montajlar
gerceklestirilmektedir.

1- ALUMINYUM PANEL
2- TASIYICI PROFIL

3- TASIMA ASKISI

4- KENAR PROFILI

Sekil 1.1: Aliilminyum asma panel tavan uygulamasi

Aliiminyum asma panel tavanlar, i¢ ve dig mekanlar da kullanima uygundur ancak dig
mekanlar da kullanildiginda daha kalin malzeme kullanilmasi ve 6zel montaj uygulamalarini
gerektirmektedir. Is1 ve ses yalitiminin istendigi asma tavanlarda, paneller iistiine yalitim
malzemeleri konularak montajlar1 gerceklestirilmektedir. Sekil 1.1°1 inceleyiniz.

1.2.2. Aliminyum Asma Kaset Tavanlar

Aliiminyum asma kaset tavan sisteminde, kasetler en az 0,5 mm kalinlikta tam sert
aliminyum levhalardan kalip preslerinde sekillendirilerek aliiminyum kaset {iretimi
yapilmaktadir. Giincel uygulamalarda en sik kullanilan kaset 6lgiileri, 300x300, 300x600,
600x600, 600x1200 mm’dir. Uretici firmalarin proje ve sistemleri geregi kaset dlgiilerinde
farkliliklar olmaktadir. Kaset yiizeyleri elektrostatik toz boyama yontemi ile istenilen renkte
boyanarak, diiz, perfore veya gofrajli olarak yiizey islemine tabi tutulabilir. Aliiminyum
asma kasetleri, tasiyici sistemin goriinlir veya goriinmez olmasi sekline bagli olarak
iiretimleri yapilarak montajlar1 yapilmaktadir.

Aliiminyum asma kaset tavanlar, i¢ mekanlar da kullanima uygundur. Is1 ve ses
yalitminin istendigi durumlarda kaset iistiine yalittim malzemeleri konularak montajlar
gerceklestirilmektedir. Kaset Olgiisiine uygun aydmlatma armatiirleri, ses sistemleri vb.
uretilerek estetik goriiniim 1iyilestirilebilir. Kasetler kolaylikla ¢ikarilabileceginden tavan
arkasina ulasim kolaylig1 saglamaktadir. Sekli inceleyiniz.
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1- ALUMINYUM KASET

2- TASIYICI PROFIL
3- TASIMA ASKISI
4- ARA KAYIT PROFILI

Sekil 1.2: Aliiminyum asma Kkaset tavan uygulamasi

1.2.3. Aliiminyum Ozel Uretim Asma Tavanlar

Gelisen beklentiler ve yeni tasarimlar asma tavanlarin sekil, boyut, sistem vb.
etkilemektedir Mimari beklentilerdeki fakliklardan kaynakli olarak, mevcut sistemlerin
ihtiyact karsilayamamast durumunda, ihtiyaca 6zel iiretimler yapilmasi gerekmektedir.
Aliiminyumun islenmesindeki kolayliklar ve iistiin 6zellikleri nedeniyle bu isteklere cevap
verilebilmektedir.

1.3. Asma Tavan Yapiminda Kullanilan Elemanlar

Aliiminyum asma tavanlarin saglam ve dayanikli olmasi, onlarm uzun Omiirli
olmalarim saglamaktadir. Uzun yillar sorunsuz olarak kullanilacak bir asma tavanin, bunu
saglamasinda kullanilacak elemanlarin niteli§i 6nem tasimaktadir. Aliminyum asma tavan
iireticisi firmalarin sistem serileri i¢in onerdikleri elemanlar kullanilarak, aliiminyum asma
tavanlarin tiretim ve montajlar1 yapilmalidir.

1.3.1. Aliiminyum Asma Tavan Tasiyic1 Profilleri

Aliiminyum asma tavan iiretiminde kullanilan tastyici profiller, asma tavan sistemini
tagiyan konstriiksiyonun olusturulmasinda kullanilan profillerdir. Tasiyici profiller {izerinde;
panel, kaset, orta kayit profili, aydinlatma armatiirii vb. takilmasini saglayan tirnaklar
mevcuttur, ayrica tasima askisinin takilacagi 6zel deliklerde bulunmaktadir. Tastyict
profiller, iizerlerinde bulunan bir takim kanal ve delikler yardimiyla, bir yangin sirasinda
genlesme saglayarak tavanin ¢kmesini engelleyecek sekilde dizayn edilmektedirler.

Tastyic1 profil sekil, ol¢ii ve fonksiyonelligi, iiretici firmanin tasarimina bagli olarak
farkliliklar gostermektedir. Biitiin sistemlerde tasiyict profillerden; gelecek asma tavan
yiikiinii tagiyabilecek mukavemette olmasi, kilicina sehim yapmamasi, lizerindeki tirnaklarin
saglam ve aliiminyum panel ve kasetleri tam kavrar yapida olmas1 beklenmektedir. Yaygin
olarak tasiyici profiller, korozyona karsi direngli olan galvanize celikten iiretilmektedir. Sekil
1.3’te kullanilan tasiyici profillere 6rnekler verilmistir.



Sekil 1.3: Kaset ve panel asma tavanlarda kullanilan tasiyic profiller

1.3.2. Aliiminyum Asma Tavan Tasima Askisi

Aliiminyum asma tavan iiretiminde, tasiyici profillerin normal tavana baglanmasinda
kullanilan elemanlara tasima askisi adi verilmektedir. Aski takimi montaj sonrasinda
goriinmemekle beraber, tavanin kalite ve saglamliginda en 6nemli kismidir. Tagima askilari,
sekil, Ol¢li ve fonksiyonelligi, {iretici firmanin tasarimina bagli olarak farkliliklar
gostermektedir. Tavan sisteminde kullanilacak aski takimlarinin, korozyona karsi direngli
olmalar1 gerekmektedir, bu nedenle de paslanmaz gelik veya galvanize celikten iiretilmis
olmalar1 gerekmektedir. Sekli inceleyiniz.

I/\Ef:

i

Sekil 1.4: Aliilminyum asma tavan iiretiminde kullanilan tasima askis1 6rnekleri

Tastyic1 aski takimi; normal tavana tutturulan diibele vidalanacak kisim, kelebek celik
yay, tasiyici cubuk ve tastyici profile tutunmaya yarayan tirnaklardan olusmaktadir. Uretimi
yapilacak asma tavanin, normal tavana olan aralik Olgiisiiniin ayarlanmasinda ve
baglanmasinda tasiyici ¢ubuklar kullanilmaktadir ve bu ¢ubuklarin en az 4 mm c¢apinda
galvanize ¢elikten iretilmesi gerekmektedir. Kelebek celik yay; tasiyici ¢ubukla, tasiyici
profile baglanan tirnak arasinda tutunmay1 ve kot ayar1 yapilmayi saglayan bir diizenekten
olugsmaktadir. Kelebek yay saglam bir yapida olmali ve yiik uygulandiginda kaymamalidir.
Tastyict aski takimu biitiin olarak en az 60 kg ¢cekme kuvvetine dayanikli olmalidir.

Asma tavan montaj1 sirasinda, tagima askisi en fazla 125 cm ara ile normal tavana
baglanmalidir. Aski takimi seg¢iminde {iretici firmanin 6nerdigi veya sisteme uygun kaliteli
olarak tretilmis aski takimlari tercih edilmelidir. Yanlig veya hatali kullanilan aski takimi
sonucunda tavanda ¢okmeler veya istenilmeyen dalgalanmalar olusabilir.



1.3.3. Aliiminyum Asma Tavanlarda Kullanilan Orta Kayit Profilleri

Aliiminyum asma kaset tavan sisteminde kullanilan orta kayit profilleri, aliiminyum
kasetlerin Olgiilerine uygun olarak yerlestirilmesinde kullanilan ve tasiyici profillere
baglanan yardimci profillerdir. Giinlimiizde {iretimi yapilan aliiminyum asma kaset tavanlar
icin iretilmis tasiyici profillerinin belirli mesafelerde acilmis kanallarina, orta kayit
profillerinin u¢ kisminda bulunan klipslerin takilmasiyla kilitlenme gergeklestirilmektedir.
Orta kayit profilleri, ana tasiyici profil 6zellikleri ile ayn1 olmali, sistem birbirini kilitlemeli
ve korozyona kars1 direngli olmalidir.

Sekil 1.5: Asma Kkaset tavan sisteminde orta kayit profili ve kullanihsi

1.3.4. Aliiminyum Asma Tavanlarda Kullanilan Kenar Profilleri

Aliiminyum asma tavanlarda montaj is¢iligi tamamlandiginda, duvar kenarlarinda
kalan kisimlarin estetik olarak iyi bir goriintii vermemesinden dolayi, bu kisimlarin
gizlenmesi gerekmektedir. Bu nedenle asma tavanin yapildigr kot dlciisiinde kenarlarin
kapatilmasi i¢in aliiminyum malzemeden iiretilmis kenar profilleri kullanilmalidir. Kenar
profilleri en fazla 60 cm araliklarla duvara terazisinde diibelle montaj yapilmalidir.
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Sekil 1.6: Aliiminyum asma tavanlarda kullanilan kenar profilleri
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1.3.5. Aliminyum Asma Tavanlarda Kullanilan Tavan Aksesuarlari

Aliiminyum asma tavanlarda; aydinlatma, ses, yangin detektorii, kamera,
havalandirma vb. {initelerin kullanilmas1 durumunda, iiretici firmanin sistem detaylar1 goz
Oniine alinmal1 ve buna gore imalat ve montaj yapilmalidir. Kullanilacak iinitelerin baglanti
icin Ozel aparatlari var ise bunlarda dikkate alinmalidir. Takilacak iinitelerden elektrikle ilgili
olanlarmin gerekli yalittmi yapilmig olmalidir. Resim 1.2°de kullanilan {initelere 6rnekler
verilmistir.

: Y
A\l Hrs 1
B gy
gy

Resim 1.2: Aliiminyum asma tavanlarda kullanilan aksesuar iiniteleri

1.4. Aliminyum Asma Tavan Yapiminda Dikkat Edilecek Hususlar

Aliiminyum asma tavan imalat ve montajinda, kaliteli bir iiretim yapabilmek i¢in
uyulmasi gereken kurallar bulunmaktadir. Bu kurallara uyulmasi durumunda, aliminyum
asma tavan yapma teknigine uygun imalatlar gerceklestirilebilecektir.

> Aliiminyum asma tavanlarin imalat ve montajin1 yapacak kisilerin, gerekli bilgi
ve beceriye sahip olmalar1 gerekir. Imalat ve montaj i¢in gerekli olacak takim
ve makinelere sahip olunmas1 gerekmektedir.

Uretim yapilacak atdlye ve montaj sahasinda her tiirlii giivenlik 6nleminin
alimmis olmasi ve bu kurallara uyulmasi gerekmektedir.

Aliiminyum asma tavani olusturacak elemanlarin tiimii, birbiri ile uyumlu ve
kaliteli malzemelerden segilmis olmalidir.

Aliiminyum asma tavanin yapilacagi alanin 6lgiileri dogru olarak, asma tavanin
yapilacagi kottan alinmalidir.

Kesimi yapilacak aliiminyum paneller, tranjer testerede veya tenekeci makasi ile
saca zarar vermeden dikkatli bir sekilde kesilmelidir.

Aliiminyum panel veya kasetlerin istiflenmesi, nakliyesi sirasinda dikkat
edilmeli, malzemelerin zarar gormesinden kaginilmalidir, gerektiginde ambalaj
yapilarak istiflenmeli ve nakliyesi yapilmalidir.

Tasima askilart mutlak suretle sistemin Onerdigi tiirden olmalidir. Bag teli,
halat, delikli lama vb. malzemelerle kesinlikle montaj yapilmamalidir.

Tasima askilari normal tavana en fazla 125 c¢cm aralikla diibelle baglanmalidir.
[k konulan aski duvardan en fazla 60 cm mesafede olmalidr.

Kenar profilleri, kot Olgiisinde en fazla 60 cm aralikla diibelle duvara
sabitlenmelidir.

Aliiminyum asma tavanin montajindan once, tavanda kullanilacak su, elektrik
vb. tesisatlarin ol¢iiye uygun sekilde yapilmis olmasi kontrol edilmelidir.

vV VvV VY V V¥V
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Aliiminyum asma tavanin yapilacagi kot Olciisiiniin iist kisminda kalan
boslugun, imalat1 yapilacak tavan derz araliklarindan goriinmesi durumunda, bu
boslugun siyah boya ile boyanmas1 gerekmektedir.

Elektrik, su, havalandirma vb. tesisatlarin baglantilan yetkili kisiler tarafindan
yapilmalidir,

1.5. Aliiminyum Asma Tavan Yapim Resimleri

Aliiminyum asma tavanlarin imalatlarinin yapilabilmesi igin, yapim projelerinin
cizilmis olmasi gerekmektedir. Sekil 1.7, 1.8 ve 1.9°da 6rnek c¢izim projeleri verilmistir,
dikkatle inceleyiniz.

/7 TASIMA ASKISI

ALUMINYUM PANEL
DERZ KAPATMA PROFILI
/\( ]
w_, — = <_ﬂu_7
Sekil 1.7: Aliiminyum asma panel tavan derzli yapim resmi
> B Z ) 2 . . ) A 7 . B
4 “ g B a A
7. L4 g . ) 7 h 7 4 /
o a < .
TASIMA ASKISI ,
| \ B
TASIYICI PROFIL
DUVAR BAGLANTISI ¢
; ——BAGLANTI KANCASI
o KILITLEME KLIPSI s
o | <
A B‘ﬁmw ] O | \D#\ ] O ] U D 2
4 9
R ALUMINYUM KASET R
4 4
°

Sekil 1.8: Koridora uygulanmis aliiminyum kaset asma tavan yapim resmi
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TASIMA ASKISI

7 /7 TASIYICI PROFIL

\ /ALCIMiNYUM KASET ?

—E

\ KENAR PROFILI

SIKISTIRMA KLIPSI

Sekil 1.9: Aliiminyum kaset asma tavan derzsiz yapim resmi
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Asagida Olgiileri verilen odaya aliiminyum asma panel tavan yapmz. Islem
basamaklarina ve uyar direktiflerine dikkatle uyunuz, gerektiginde 6gretmeninizden yardim
isteyiniz. Metal isleri atolyesi, aliminyum dograma at6lyesi veya gercek ¢alisma ortaminda
imalat yapiniz.

Kullanilacak Malzemeler:

»  Tranjer metal kesme makinesi
> Tenekeci makasi
>  Markalama
>  Ol¢me ve kot alma takimlari
> Koruyucu eldiven
»  Aliiminyum panel
> Tasiyic profil
> Kenar profili
> Tasima askilari
Islem Basamaklar1 Oneriler
1- Montaj planinin hazirlanmasi : » Mesleginizin
» Asagida verilen oda Olgiilerini asma tavanin yapilacag gerektirdigi  kurallara
kottan almiz ve buldugunuz 6l¢iiler dogrultusunda, tasima uyunuz.
askilarinin montaj yerlerini ve asma tavan montaj kotunu | > Is giivenliginizi
belirten montaj planin hazirlayiniz. tehlikeye sokacak
N 4200 | davraniglardan
y kagininiz.
» Calisma ortaminda
¢ - tehlike  yaratabilecek
] unsurlari
uzaklastiriniz.

300 | . 1200 1200 1200 ﬂiOO
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Aliiminyum panellerin kesilmesi ve montaja hazirhk:
Montaj planina uygun olarak, panellerin ve tastyic
profillerin boylarinin markalanarak kesilmesi
gerekmektedir. Aliiminyum panellerin kesme boyu 4180
mm ve tagima profillerinin kesme boyu ise 2980 mm
olacak sekilde markalayiniz. Aliiminyum panelleri ve
tasiyict profilleri tranjer metal kesme makinesinde kesiniz.
Montaj alanini, montaj1 engelleyecek veya sonradan asma
tavanin  sOkiilmesine neden olacak elektrik, su,
havalandirma, kamera, yangin sensorii vb. iinitelere ait
tesisatlarin tamamlanmis olmasi gerekmektedir. Montaja
baslamadan 6nce bu iinitelerin tesisatlarinin tamamlanmis
olmasini kontrol ediniz.

Montaj yapilirken kullanilacak olan ¢aligma iskelesi veya
merdivenlerin, gerektigi sekilde bu ise uygun oldugunu
kontrol ediniz.

Kenar profili kotunun duvara markalanmasi ve
montajinin yapilmasi:

7

T A
! TASIYICI PROFIL "
| O O O T
| \
| \
4 S |
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I I I \
I I I \
I I I \
e | L A

\ ASMA TAVAN KOTU= 2350 mm
Asma tavanm yapilacagi kotun markalanmasinda,
giiniimiizde kullanilacak pek ¢ok alternatif bulunmaktadir,
bunlardan en saglikli ve pratik olanlar1 lazer ve nivo’dur.
Eger bu tiirden cihazlara sahip degilseniz hortum terazi
adi verilen diizenekle de kot alma islemini
gerceklestirebilirsiniz. Kenar profilinin montaj yapilacagi
yiikseklige cesitli noktalardan kot Ol¢iisiinii isaretleyiniz

ve bu isaretlenmis dlgiilerden kenar profilini 60 cm’de bir
diibelle duvara montajin1 yapiniz.
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4-Tasima askilarinin montaj planina gore baglanmasi

% 47 ¥/

TASIMA ASKISI

300 1200 ‘

%‘Lf\\ S\

TASIYICI PROFIL

» Montaj planina uygun olarak, tasima askilarmin
baglanacagi noktalari tavana markalayiniz. Markalanan
noktalar1 delerek, tasima askilarii diibelle tavana
montajin1 yapiniz. Bu uygulamada toplam 12 adet tagima
askist kullanilacaktir,

Tasima askilarinin montaj islemini takiben, tagima
profillerini ilgili tirnak, delik vb. yardimiyla tagima
askilarina baglayimiz. Tasima askilar1 {izerinde bulunan
kot ayarlayan kelebek yay yardimiyla tasiyici profilleri,
terazisinde bulunmasi1 gereken kota ayarlayiniz. Bu
islemde ayarlanan kot, asma tavanin diizglnliigini
belirleyeceginden ¢ok 6nem tagimaktadir.

5. Aliiminyum panellerin baglanmasi:

» Tastyict profil lizerinde bulunan ve aliminyum panelleri
tutturmak amaciyla kullanilan tirnaklara, aliiminyum
panelleri takiniz. Bu islem sirasinda aliiminyum panelleri
egmemeye dikkat ediniz.

» Aliiminyum paneller arasindaki boslugun kapatilmasi
isteniyor ise, sisteme uygun derz kapatma profilini
tirnaklarina takiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Is énliigiiniizii giydiniz mi?
Calisma ortaminiz1 tehlikeye diisiirecek unsurlari uzaklastirdiniz mi?
Asma tavan yapilacak alanin 6l¢iisiinii aldiniz mi1?
Asma tavan yapilacak alana uygun montaj plani hazirladiniz mi?
Asma tavan imalatinda kullanilacak elemanlari uygun sectiniz mi?
Tastyic1 profili montaj planina uygun olarak markaladiniz mi?
Tastyic1 profili montaj planina uygun olarak kestiniz mi?
Aliiminyum panelleri montaj planina uygun olarak markaladiniz m1?
9. Aliiminyum panelleri montaj planina uygun olarak kestiniz mi?
10. Montaj yapilacak alan montaj dncesi hazirlandi mm?
11. Montajda kullanilacak ara¢ ve gereci teknige uygun segtiniz mi?
12. Kenar profili kotunu duvara markaladiniz mi?
13. Kenar profilini duvara diibelle 60 cm ara ile bagladiniz m?
14. Montaj planina uygun tagima askilarini tavana markaladiniz mm?
15. Tagima askilarini tavana 120 cm ara ile bagladiniz nu1?
16. Tasiyic profilleri aski tirnaklarina taktiniz m?
17. Celik kelebek yay ile tasiyici profilleri teraziye getirdiniz mi?
18. Aliiminyum panelleri tastyici profil tirnaklarina taktiniz mi?
19. Derz kapatma profili ile derz bosluklarini kapattiniz mi?
20. Olgii ve terazi kontroliinii yaptiniz mi1?
21. Gerekli giivenlik kurallarinin tiimiine uydunuz mu?

XN |G|~ WM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1.( ) Normal tavanin daha alt seviyesinde ve istenmeyen goriintiileri kapatmak
amaciyla yapilan tavana asma tavan adi verilir.

2.( ) Giinlimiiz mimari yapilarinda kullanilan asma tavanlar sadece aliiminyumdan
tiretilmektedir.

3.( ) Aliminyum asma panel tavanlar i¢ ve dis mekéanlarda kullanima uygundur.

4.( ) Aliminyum asma kaset sisteminde, kasetler en az 0,5 mm kalinliktaki
yumusak aliiminyum levhalardan tiretilmektedir.

5.( ) Asma tavan sistemini tasiyan konstriiksiyonun olusturulmasinda kullanilan
profillere, tagiyici profil adi1 verilmektedir.

6.( ) Tastyict profillerin normal tavana baglanmasinda kullanilan elemanlara orta
kayit profili adi1 verilmektedir.

7.( ) Tasima askilari en fazla 225 cm ara ile normal tavana baglanmalidir.

8.( ) Aliminyum asma tavanlarin imalat ve montajini yapacak kisilerin gerekli bilgi
ve beceriye sahip olmalarina gerek yoktur.

9.( ) Aliminyum asma tavani olusturacak elemanlarin tiimii, birbiri ile uyumlu ve
kaliteli malzemelerden secilmesi gerekir.

10.( ) Aliiminyum paneller tranjer testere veya tenckeci makasi ile, saca zarar
vermeden dikkatli bir sekilde kesilmelidir.

11.( ) Aliminyum asma tavanlarda kullanilan tasima askilari, bag teli, halat, delikli
lama vb. malzemelerden tiretilmistir.

12.( ) Kenar profilleri, asma tavanin yapilacagi kot dlciisiinde en fazla 120 cm
aralikla duvara sabitlenmelidir.

13.( ) Uretimi yapilacak asma tavamin Oncelikle montaj planinin hazirlanmasi
gerekmektedir.
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14.( ) Elektrik, su, havalandirma vb. {initelerin tesisatlarinin asma tavani yapan kisi
tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

15.( ) Aliminyum asma tavan seklinin belirlenmesinde, kullanilacak yere 6zgii
beklenti ve sorunlar goz 6niine alinmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Aliiminyum dogramacilig1 teknigine uygun olarak, aliiminyum merdiven korkulugu
imalat ve montajimi yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Aliiminyum malzemeler kullanilarak imalati gergeklestirilmis bir merdiven
korkulugunda bulunan elemanlar1 tespit ediniz. Bu tespitlerinizi rapor haline getiriniz ve
sinif ortaminda tartiginiz.

2. ALUMINYUM MERDIVEN KORKULUGU
YAPMA

2.1. Aliiminyum Merdiven Korkulugu Tanim ve Kullamim Alanlari

Malzeme biliminde meydana gelen gelismeler sayesinde dayanikli ve ucuz yapi
iiriinleri elde edilmesi daha da kolaylagsmistir. Cok katli bina ve aligveris merkezlerinin
cogalmasi dayanikli, ucuz ve hafif malzemeden yapilmis merdiven ihtiyacim1 dogurmustur.
Yeni mimari tarzlarda inga edilen binalar aliminyum merdiven korkuluklarinin pazar payini
arttirmistir. Montaj kolaylig1 ve dekoratif goriintiisii nedeni ile daha da tercih edilir olmustur.
Istenilen uzunlukta imalat1 ve montaj1 yapilabilir.

2.2. Aliiminyum Merdiven Korkulugu Elemanlari

Bir aliiminyum merdiven korkulugu imal edebilmek i¢in dncelikle kullanilacak temel
materyallerin katalog incelemesi yapilmalidir. Her firma kendi iiretim sistemine uygun
seriler uretir (Birbirleri ile uyumlu aliiminyum korkuluk malzemeleri). Ancak temelde bu
seriler ortak fonksiyonlara sahip elemanlardan olusmaktadir. Uretim asamasinda birbiri ile
uyumlu elemanlarin kullanimina 6zen gosterilmelidir.

2.2.1 Aliiminyum Kiipeste Profilleri
Kiipesteler yatay dayanim elemanlaridir. Merdiven kullanim aninda sSiirekli eller

tarafindan temasta bulunulmasi ve goriiniir 6zelliginden dolay1 dekoratif olmalar1 tercih
edilir.
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Resim 2.1: Aliiminyum kiipeste profilleri
2.2.2. Aliiminyum Dikme Profilleri
Merdivenin ana iskeletidir. Tiim konstriiksiyon bu dikmeler tizerinde olusturulur.

Temel dikey dayanim elemanlaridirlar. Zemine, duvara, kiipesteye ve yatay dolgu profilleri
ile baglantilar olusturur.

Resim 2.2: Aliiminyum dikme profilleri

2.2.3 Aliiminyum Yatay Bar Profilleri

Dikme profilleri, kiipeste ve zemin arasinda olusan boslugun doldurulmasinda
kullanilir. Daha giivenilir ve dekoratif olmas1 bu profiller tarafindan saglanir. Bir¢ok cesidi
vardir.

Resim 2.3: Aliiminyum yatay bar profilleri
2.2.4. Mafsal Baglanti Elemanlari

Bir aliiminyum merdiven korkulugunun imalatinda baglanti elemanlart en 6nemli
unsurlardandir. Dikey ve yatay tasiyici elemanlar, kiipesteler ve tiim sistem baglanti
elemanlar1 ile hem birbirlerine hem de merdiven bdlgesine sabitlenir. Merdiven baglanti
elemanlar1 standartlara gore iretilir ve seriler ile uyumludurlar. Her seri kendi baglanti
elemanlari ile monte edilmelidir.
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A. Bilezik B. Ay baglant C. ic baglanti

IRl A4

E.Baglantiiiriinleri  F. Dekorlu flans G. Uzun flans H. Duvar baglantisi
u) e Q
I Cam tutucular J.Tapa K. Dirsek L.Topuz

Resim 2.4: Mafsal baglanti elemanlari

2.2.5. Ankaryaj Baglanti Flans Elemanlar:

Ankaryaj baglanti flang elemanlar1 yardim ile dnceden sabitlenmis ankaryaj ¢cubuklar
ile dikme profilleri arasinda saglam bir bicimde sabitlemesi yapilir. Yapistirici yardimu ile
yapilan bu uygulamanin basarili olabilmesi i¢in yapistiricinin giicii ve katilasma siiresine

dikkat edilmelidir.

A. Boru flann B. Dikme flansi

Resim 2.5: Ankaryaj baglanti flans elemanlari

a. Upat b. Akemi-mermer yapishrici

Fotograf 2.1: Yapistiricilar



2.2.6. Ankaryaj Demiri

Merdiven korkulugunun zemine baglanmasini saglayan ¢cubuk seklindeki malzemedir.
Ankaryaj demirinin bir¢ok ¢esidi vardir.

R

Resim 2.6: Ankaryaj demiri

2.3. Aliiminyum Merdiven Korkulugu Montaji

Montaj yapilacak merdivenin ¢evresinde giivenlik onlemleri alinmalidir. Merdivenin
iizerinde ve yakininda calismalari engelleyecek arag, gere¢ ve esyalarin uygun yerlere
taginmasi saglanmalidir.

Merdiven korkulugu igin Ol¢li alinarak, atdlye ve ya merdivenin yaninda, montaj
oncesi hazirliklar yapilmalidir. Alinan 6lgiilere uygun bir sekilde kesme, biikkme, delme
islemleri montaj 6ncesinde planlanarak yapilmalidir.

Bu islemler gergeklestirildikten sonra dlgiiye gore onceden hazirlanan ve temin edilen
merdiven korkulugu pargalarinin ¢calisma alanina yerlesimi saglanarak montaja baslanir.

/Y
Fotograf 2.2: Aliiminyum merdiven korkulugu yapilmadan oncesi

Aliiminyum merdiven korkulugu montaj isleminde 6ncelikle montaj yapilacak zemine
uygun ankaryaj delikleri agilir.
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Fotograf 2.3: Ankaryaj deliklerinin acilmasi islemi

Agcilan deliklerin icerisinde bulunan toz ve benzeri artiklar {ifleme makinesi ile
temizlenir.

Fotograf 2.4: Ufleme makinesi ile deliklerin temizlenmesi

Ankaryaj demirleri gii¢lii kimyasallar ile (macun) deliklere yerlestirilir. Bu
islemde gonyeleme en onemli kisimdir. Diizgiin gonyeleme daha sonra ortaya
cikabilecek bir¢ok problemin meydana gelmeden engellenmesine neden olmaktadir.
En kiigiik a¢1 bozukluklart merdiven dikmeleri ve kiipestelerinin montajinda
zorluklar meydana getirecektir. Zaman ve malzeme kayiplari maliyeti olumsuz
yonde etkilemektedir.
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Fotograf 2.5: Ankaryaj demiri gonyeleme ve sabitleme islemi

Dikme profilleri ankaryaj demirlerine deniz tutkali ile tutkallanir ve sallantis1 bu yolla

kesilmis olur.
| k
A\

N

Fotograf 2.6: Dikme cubugunun ankaryaj demirine montaji

Hazirlanan merdiven dikmeleri sabitlendikten sonra kiipestenin montaj1 yapilir.
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Fotograf 2.7: Kiipeste montaji

Montaj sonrasinda giivenli, saglam ve dekoratif bir merdiven korkulugu elde
edilmelidir.

Fotograf 2.8: Montaj sonrasit merdiven korkulugu
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2.4. Aliminyum Merdiven Korkulugu Montaj ve Yapim Resimleri

| ssoor
o~
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B5006
*Tek Dikme ile Kose Donme
Alternatifi Bgoos(B4006)
Adjustable Combined Fitting
For Single Strut Corners B4o03(4006)
B3021
B3021

Cizim 2.1: Aliiminyum merdiven korkulugu yapim resimleri
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Asagida montaj resmi verilen merdiven korkulugunun 6n imalatim
gerceklestirerek montajint yapiniz.

08

T

Kullamilacak Malzemeler:

Tranjer metal kesme makinesi, tenekeci makasi, markalama, 6lgme ve kot alma
takimlari, koruyucu eldiven, aliminyum panel, tastyici profil, kenar profili ve tasima askilari

Kiipeste-dikme baglama aparat1 (1)

Bilezik (2)

Ankaryaj (3)

Baglant1 aparati(i¢ bilezik) (4)

Sabitleme aparatlari (5)

Ara baglanti-dolgu profilleri(6)

Tapa (7)

Kiipeste profili (8)

Aliiminyum dikme profili (bir¢ok ¢esit kullanilabilir. (9-10)
Baglik (11)

VVVVVVVVYYYVY
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Islem Basamaklari

Oneriler

1-Montaj plaminin hazirlanmasi:

» Merdiven korkulugun yapilacag: alan i¢in 6l¢ii alma
ve malzeme temini islemlerini teknik cizimlerinizi
tamamlayarak dosya haline getiriniz.

2-Aliiminyum merdiven korkulugunun parcalarimin

kesilmesi ve montaja hazirhk:

» Montaj planina uygun olarak, korkulugun ve tasiyict
profillerin  boylarinin  markalanarak  kesilmesi
gerekmektedir.

» Montaj alanini, montaji engelleyecek elektrik, su,
havalandirma, kamera, yangin sensorii vb. {nitelere
ait tesisatlarin tamamlanmis olmasi gerekmektedir.
Montaja baslamadan Once {initelerin tesisatlarinin
tamamlanmis olmasini kontrol ediniz.

» Montaj yapilirken kullanilacak olan c¢aligma iskelesi
veya merdivenlerin, gerektigi sekilde bu ise uygun
oldugunu kontrol ediniz.

3- Markalamanin, delmenin ve montajinin yapilmasi

» Ankaryaj deliklerinin delinecegi zemini
markalayiniz.

» Delikleri el breyzi ile deliniz.

» Deliklerin i¢ini makine yardimi ile toz vb.
pisliklerden temizleyiniz.

4-Dikmelerin montaj planina gore baglanmasi

» Montaj planina uygun olarak, dikmeleri istenilen
acilarda ankaryaj demirlerine monte ediniz.

» Ankaryaj demiri, dikme profili ve bilezigi uygun
yapistirici ile sabitleyiniz.

5. Aliiminyum Kkiipeste ve ara dolgularin baglanmasi

» Tasiyict profil iizerinde bulunan ve aliminyum
korkulugu olusturan kiipesteyi dikmelere monte
ediniz.

» Aliminyum dolgu elemanlarii kiipeste, dikme ve
zemin arasina monte ediniz.

Malzeme temin, nakliye,
tasima  ve  gerekiyorsa
stoklama islemi Onceden
planlanmalidir.

Is giivenliginizi tehlikeye
sokacak davraniglardan
kag¢ininiz.

Calisma ortaminda tehlike
yaratabilecek unsurlari
uzaklastiriniz.
Delikler  dikey
delinmelidir.
Delikler, uygun derinlikte
olmalidir.

Su terazisi, agt Olger
kullanarak dikmeleri monte
ediniz. Bu kisim montajin
en 6nemli kisimlarindandir.

olarak

Dikmeler arasindaki
mesafelere dikkat ediniz.
Uygun yapistiricryl

kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Is énliigiiniizii giydiniz mi?
Calisma ortaminizi tehlikeye diisiirecek unsurlari uzaklagtirdiniz mi1?
Merdiven korkulugu yapilacak alanin 6l¢iisiinii aldiniz mi?
Merdiven korkulugu yapilacak alana uygun montaj plant hazirladiniz
mi1?
5. Merdiven korkulugu imalatinda kullanilacak elemanlar1 uygun
sec¢tiniz mi?
Tastyici profili montaj planina uygun olarak markaladiniz mi?
7. Tasiyici profili montaj planina uygun olarak kestiniz mi?
8. Aliiminyum Merdiven korkulugunu montaj planina uygun olarak

markaladiniz m?
9. Aliiminyum profilleri montaj planina uygun olarak kestiniz mi?
10.Montaj yapilacak alan montaj dncesi hazirlandi mi1?
11.Montajda kullanilacak ara¢ ve gereci teknige uygun sectiniz mi?
12.Markalamalar1 yaptiniz m?
13.Ankaryaj deliklerini deldiniz mi?
14.Delikleri temizlediniz mi?
15.Ankaryaj demirlerini deliklere yerlestirip sabitlediniz mi?
16.Dikmeleri ankaryaj demirleri ve bilezik ile monte ettiniz mi?
17.Kiipesteleri monte ettiniz mi?
18.Ara baglant1 profillerini monte ettiniz mi?
19.Bileziklerin saglamligini kontrol ettiniz mi?
20.0lcii ve terazi kontroliinii yaptiniz m1?
21.Gerekli giivenlik kurallarinin tiimiine uydunuz mu?

HlwinNE

IS

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1.( ) Aliminyum merdiven korkuluklar1 dekoratif, ucuz ve hafiftir.

2.( ) Giniimiiz mimari yapilarinda kullanilan merdiven korkuluklar: sadece
aliminyumdan tretilmektedir.

3.( ) Aliminyum merdiven korkuluklari i¢ ve dis mekanlarda kullanima uygundur.
4.( ) Aliminyum merdiven dogramalari bir biri ile uyumlu serilerden imal edilir.

5.( ) Merdiven korkulugu sistemini tasiyan konstriiksiyonun olusturulmasinda
kullanilan profillere, dikme profil ad1 verilmektedir.

6.( ) Aliminyum merdiven korkuluklari sadece merdivenin oldugu yerlerde imal
edilir.

7.( ) Merdiven korkuluklarinin en biiyiik uzunluk &lgiisii 6 metredir.

8.( ) Aliminyum merdiven korkulugu imalat ve montajini yapacak kisilerin gerekli
bilgi ve beceriye sahip olmalarina gerek yoktur.

9.( ) Aliiminyum merdiven olusturacak elemanlarin tiimii, birbiri ile uyumlu ve
kaliteli malzemelerden secilmesi gerekir.

10.( ) Aliminyum profiller tranjer testere veya tenekeci makasi ile, saca zarar
vermeden dikkatli bir sekilde kesilmelidir.

11.( ) Aliminyum ankaryaj, dikme ve mafsal baglantilar1 vb. malzemelerden
tretilmistir.

12.( ) Kiipeste merdiven korkulugunun ayak ile basilan kismidir.

13.( ) Uretimi yapilacak merdiven korkulugunun 6ncelikle montaj planinin
hazirlanmas1 gerekmektedir.

14.( ) Elektrik, su, havalandirma vb. tinitelerin tesisatlarinin merdiven korkulugu
yapan kisi tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

15.( ) Aliiminyum merdiven korkulugu seklinin belirlenmesinde, kullanilacak yere
0zgii beklenti ve sorunlar géz oniine alinmalidir.
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(" AMAC )

Aliiminyum dogramaciligi teknigine uygun olarak, aliiminyum pencere storu imalat ve
montajin1 yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Aliiminyum malzemeler kullanilarak imalati gergeklestirilmis bir pencere storunda
bulunan elemanlar tespit ediniz. Bu tespitlerinizi rapor haline getiriniz ve sinif ortaminda
tartiginiz.

3. ALUMINYUM PANJUR VE STOR YAPMA

Insanlar yasadiklari mekanlarda; kisin yagmurdan ve soguktan, yazin giinesten ve
cogu zaman da sesten ve hirsizliktan korunmak amaciyla panjurlart kullanmiglardir.
Panjurlarin tarihine bakildiginda, pencerelerde cam kullanilmayan donemlere kadar
gecmisinin uzandig1 goriilmektedir. Ik olarak eski Yunan evlerinde mermer lamellerden
tiretilmis panjurlar; hava dolagiminmi, korunmayi ve 1sik girisini saglamak amaciyla
kullanilmis daha sonralar1 ahsap kullanimiyla birlikte lamelleri hareket ettirilebilen panjurlar
iiretilmistir.

Gelisen teknolojiye paralel olarak insanlarin yasam alanlarina daha fazla konfor ve
fonksiyonellik katma arayislart giiniimiize kadar devam ederek gelmistir. Yasadiklar
yapilardan en fazla faydayi saglamaya yonelik arayislari panjur ve storlarin kullanimini da
yayginlagtirarak glinlimiize kadar getirmistir. Konut, isyeri, magaza vb. diger yapilarin
ayrilmaz bir pargasi haline gelen panjur ve storlar, gelisen teknolojinin getirdigi yenilikler
sayesinde gecmisteki kullanim alanlarina yenilerini eklemekte, panjur ve stor sistemleri
konusunda ¢ok genis iiriin ve uygulama alternatifleri kullanicilara sunulmaktadir.

Resim 3.1: Aliiminyum stor uygulanmis yapi
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3.1. Aliiminyum Panjurlarin Tanimi ve Kullanim Alanlari

Ev, igyeri ve diger yap1 sistemlerinin vazgegilemez unsurlarindan biri olan panjurlar,
giinesin ve riizgdrin yasanan mekana girisini onlemek veya istenilen diizeyde girisinin
kontroliinii saglamak amaciyla kullanilmaktadir. Ozellikle ¢ok riizgarl ve firtinali bolgelerde
panjurlarin camdan daha dayanikli olmalari nedeniyle camlarin kirilmaya karsi korunmasi
saglanmakta ve disaridan gelecek kotii niyetli girisimleri onlemek amaciyla da panjurlar
kullanilmaktadir. Resim 1.2°de aliiminyum panjur uygulanmis yapilara 6rnekler verilmistir,
dikkatle inceleyiniz.

Resim 3.2: Aliiminyum panjur uygulanmis yap1 érnekleri

Aliiminyum kullanilarak iiretimi gergeklestirilmis, agilir kapanir dar ve yatay
lamellerden olusan, pencere, kapi veya buna benzer yerlere takilan kapatma diizenegine
aliminyum panjur adi verilmektedir. Panjur tiretimi aliiminyumun disinda, plastik veya
ahsap da kullanilarak da gerceklestirilmektedir ancak aliiminyumun dis ortamlara karsi
gosterdigi mukavemet nedeniyle giinimiizde aliiminyumdan iiretilen panjurlar konutlarda,
isyerlerinde, sanayi tesislerinde vb. yerlerde tercih edilmektedir.

Klasik panjurlarin kullanimi yiizyillardir giincelligini siirdiirmekte ve yap1 sistemleri
igerisinde ki yerini hala korumaktadir. Gelisen aliiminyum profil sektoriindeki yenilikler
sayesinde aliiminyum panjurlar yeni kimliklere biiriinmekte, ilave fonksiyonlara ve farkli
goriiniimlere sahip olmaktadir. Kullanicilarin panjurdan beklentilerinin disinda, aliiminyum
panjurlar uygulandiklari yapiya estetik bir goriiniim de kazandirmaktadir.

3.1.1. Aliiminyum Panjur Elemanlan

Panjur {iretiminde kullanilacak elemanlarin estetik gériiniimde olmasi ve fonksiyonel
parcalardan olusmasi istenmektedir. Estetik ve fonksiyonelliklerinin yani sira panjur
elemanlarinin darbelere karsi mukavemetli, korozyona karsi direngli, uzun omiirlii, saglam,
olmasi gibi mekanik 6zelliklerinin de iyi olmasi istenmektedir. Aliiminyum panjur profilleri
ve elemanlar1 kullanilarak tretimleri gerceklestirilmis panjurlarin, bu beklentilere cevap
verdigi goriilmektedir. Bunun yam sira, aliminyum panjur profillerin ince kesitlerle gerekli
mukavemetleri saglamasi, hafif olmasi, istenilen renkte boyanabilmesi gibi 6zellikleri de
alliminyum panjur kullanimini yayginlastirmaktadir.
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3.1.2. Aliiminyum panjur cesitleri

Aliiminyum panjurun uygulanacagi yapmin mimari oOzelliklerine uygun olarak,
panjurun boyutlart ve c¢aligma sekli belirlenmektedir. Alliiminyum panjurlar sabit,
gerektiginde acilir kapanir kanatlar seklinde veya kanatlarin yana kaymasi seklinde
iiretimleri ve montajlar1 gergeklestirilmektedir. Cizim 3.1°de aliiminyum panjur cesitlerine
ve kullanilan elemanlara 6rnekler verilmistir, dikkatle inceleyiniz.
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1- Aliminyum lamel

2- Aliminyum panjur kasa profili
3- Lamel hareket kolu

4- Ust hareket ray1

5- Alt hareket ray1

6- Stirme mekanizmasi

Cizim 3.1: Aliiminyum panjuru olusturan elemanlar
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3.2. Aliiminyum Storlarin Tanimi ve Kullanim Alanlari

Gelisen teknolojinin panjurlar {izerindeki etkisi ve insanlarin yasamlarina daha fazla
konfor ve fonksiyonellik katma arzusu storlarin kullanimina olanak vermistir. Stor kelime
olarak aga¢, metal, kumas vb. malzemeler kullanilarak yapilmis, bir kanal iginde hareket
eden ve bir mekanizma ile acilip kapanan perdeler olarak tanimlanmaktadir. Stor {iretiminde
aliminyum profil ve elemanlar kullanilmasi ile olusturulan metal perdeye de aliiminyum stor
adi verilmektedir. Aliiminyum storlarin yapilarda kullanilma nedenleri panjurlar ile aym
olmakla beraber storlarin daha fonksiyonel olmalari, kullaniciya getirdigi kolayliklar ve yer
kaplamamasi gibi nedenlerle giiniimiizde stor kullanimi1 daha yaygindir. Resim 3.3’te stor
uygulanmis yapilara érnekler verilmistir.

ey ’//'.w\v

Resim 3.3: Aliiminyum stor uygulanmis pencere ve kapi drnekleri

Aliiminyum storlar konut, igyeri, magaza, endiistriyel tesisler vb. yap1 sistemlerinde;
yazin giinesin etkili 1ginlarindan korunma, riizgardan korunma, 1s1, ses yalitimi ve giivenlik
saglama amaciyla kullanilmaktadir. Estetik ve fonksiyonelliginin yam sira darbelere karst
mukavemet, korozyona kars1 direng, saglam, uzun Omiirlii ve yangina kars1 direngli olmast
gibi istiin Ozellikleri nedeniyle garaj, hangar, depo, endiistriyel tesisler, vb. yerlerde
aliminyum storlar tek bagina kapi ya da pencere olarak da kullanilmaktadir. Gelisen
teknoloji ve yiiksek fonksiyonellik arayiglart motorlu otomasyonlarin storlarda kullanimina
olanak vermis ve bu sayede uzaktan kumandayla veya bir diigmeye basilarak storlarin agilip
kapanmalari saglanmustir.

3.3. Aliiminyum Stor Cesitleri

Aliiminyum storlarin farkli alanlarda kullanimi, kapattiklar1 agikliklar ve kullanicinin
taleplerine bagl olarak degisen durumlar géz 6niine alinarak pek ¢ok siniflandirma yapmak
miimkiindiir. Temel olarak aliiminyum storlar, sarma mekanizmasinin ¢alisma sekline gore
su sekilde siniflandirilmaktadir:

> Aliiminyum mekanik stor sistemleri

> Aliiminyum rediiktorlii stor sistemleri
> Aliiminyum elektromotorlu stor sistemleri
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3.4. Aliiminyum Storu Olusturan Elemanlar

Konut, isyeri, magaza vb. yapilarda kullanilan aliiminyum storlarin olusturulmasinda
kullanilan elemanlar c¢ok genis {irlin ve uygulama alternatifleri ile kullanicilara
sunulmaktadir.  Uretimi  gerceklestirilecek  storun  sistem  dahilinde  iiretiminin
gerceklestirilmesi ve storu olusturacak elemanlarin mekanik 6zelliklerinin de iyi olmasi da
gerekmektedir. Cizim 3.2°de mekanik stor iiretiminde kullanilacak elemanlar verilmistir,
dikkatle inceleyiniz.

1- Yan kapak 8- Kasnak

2- Ust kutu arka kapak 9- Dikme profili

3- Ust kutu 6n kapak 10- Aliiminyum lamel
4- Klavuz yatak 11- Celik aski

5- Rulman 12- Alt etek profili

6- Boru bas1 13- Lamel yan tapast
7- Tambur 14- Vida

Cizim 3.2: Aliiminyum mekanik storu olusturan elemanlar
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3.4.1. Aliiminyum Stor Lamelleri

Aliiminyum storlarda, metal perde kismini olusturan eleman olarak kullanilan
lameller, poliliretan dolgulu ve ekstriizyon lamel profili olmak iizere iki yoOntemle
iiretilmektedir. Aliiminyum levhalarin roll-form yontemi ile kivrilmasi sirasinda profillerin
igerisine poliiiretan dolgu malzemesi enjekte edilmesi ile yiiksek dlgiide ses ve 1s1 izolasyonu
saglanmaktadir. Ekstriizyon yontemi ile elde edilen lamel profilleri ise ses ve 1s1 yalitiminin
¢ok Onemli olmadig1 yerlerde kullanilmaktadir. Kapatilacak agikligin dlgiileri ve estetik
tercihlere gore ¢ok farkli tip ve ebatlarda {iretilen aliiminyum lameller ¢ok genis bir {iriin
yelpazesine sahiptir. Resim 3.4’teki stor lameli 6rneklerini inceleyiniz.

Aliiminyum stor lamelleri, tirnaklar1 birbirine kenetlenecek ve hareket edebilecek
sekilde tasarlanarak Uretimleri gerceklestirilmektedir. Lameller birbirine kenetlenerek, stor
paletlerini olusturmakta ve lamellerin saga sola iki yonde kaymalarini 6nlemek amaciyla
plastik lamel yan tapalar takilip vidalanarak sabitlenmektedirler.

~

Resim 3.4: Aliilminyum stor lamel érnekleri

3.4.2. Aliiminyum Dikme Profiller

Aliiminyum stor lamellerinin bir kanal icerisinde ¢aligmasini saglayan ve yukar1 asagi
hareket etmesinde kilavuzluk yapan elemana aliiminyum dikme profili adi verilmektedir.
Stor iretiminde kullanilacak lamellerin Olgiilerine bagli olarak segilecek aliiminyum
ekstriizyon dikme profilleri, kanal icerisinde c¢aligan lamellerin ses yapmamasi i¢in 6n ve
arka temas ylizeylerine kil fitiller takilmaktadir. Kil fitillerin kullanimi ile dis ortamdan
igeriye toz ve riizgar girisi de dnlenmektedir. Resim 3.5°1 inceleyiniz.

Resim 3.5: Alilminyum stor dikme profil 6rnekleri
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3.4.3. Aliiminyum Etek Profili

Lamellerin birlestirilmesi ile olusan, stor paletinin en alt sirasina takilan profile
aliminyum etek profili adi verilmektedir. Stor kapatildigt zaman zemine basan etek
profilinin alt kisminda bulunan tirnaklara uygun fitillerin takilmasi ile toz ve riizgar girisi
onlenmekte, kapanmanin yumusak bir sekilde gerceklesmesi saglanmaktadir.

i

=

Resim 3.6: Aliiminyum stor etek profili 6rnekleri

3.4.4. Stor Toplanma Kutusu

Aliiminyum stor sarma mekanizmasini ve stor paletini i¢inde barindiran aliiminyum
kutuya stor toplanma kutusu adi verilmektedir. Aliiminyum stor paleti, sarma mekanizmasi
ile rulo halde sarilarak toplanma kutusunda toplanarak yerden kazanim saglanmaktadir. Stor
toplanma kutusu; yan kapaklar, arka kapak ve 6n kapak olmak iizere birka¢ parcadan
meydana gelmektedir, ancak iiretici firmalarin toplanma kutusu tasarimlar1 geregi bu
parcalar da farkliliklar olusmaktadir. Resim 3.7°de bu elemanlara 6rnekler verilmistir.

Resim 3.7: Aliilminyum stor toplanma kutusu elemanlari

Stor sarma mekanizmasini ve stor paletini tasiyan yan kapaklar, aliiminyum dékiim
yoluyla elde edilmis dayanimi yiiksek elemanlardir. Arka ve 6n kapaklar ise aliiminyum
sacdan biikiim yoluyla elde edilmektedir. Stor sistemi geregi tasarlanarak iiretimi
gergeklestirilen bu elemanlarin birbiri ile uyumlu olmalar1 gerekmektedir. Stor paletinin
genisligi ve stor paletinin rulo halde toplandigi zamanki oOlgiisli, toplanma kutusunun
Olciilerini belirlemektedir. Stor toplanma kutusunun giiniimiizde en sik kullanilan Glgiileri;
137x137, 165x165, 180x180, 205x205, 250x250, 300x300, 350x350, 400x400 mm ve
uzunluklar1 6 metre olarak piyasaya sunulmaktadir. Stor paletinin biylikliigline gore,
toplanma kutusu ve yan kapak se¢iminin yapilmas1 gerekmektedir.
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3.4.5. Stor Sarma Mekanizmasi

Aliiminyum stor paletlerinin sarilarak rulo haline getirilmesini ve toplanma kutusunda
toplanmasini saglayan mekanizmaya stor sarma mekanizmasi adi verilmektedir. Stor sarma
mekanizmasi temel olarak tambur, tambur yataklar ve tamburu hareket ettiren mekanik veya
motorlu elemanlardan olugmaktadir. Stor paletinin mekanik, rediiktorlii veya elektromotor
bir mekanizma ile sarilmasini belirleyen unsur stor sarma mekanizmasidir.

3.4.5.1. Tambur

Stor paletinin sarildig1r boruya tambur adi verilmektedir. Tambur dayanimi yiiksek
olmas1 istenilen bir eleman olmasindan dolayr galvanizli c¢elikten {retilmis, c¢ogu
mekanizmalara uyum saglamasi i¢in sekizgen seklinde 40, 60 ve 70 capinda kullanima
sunulmaktadir. Stor paletinin en {ist sirasindaki aliiminyum lamele takilan gelik askinin
tambur iizerine acilmig kanallara takilmasi ile tamburla stor paletinin baglantis1 olusturulmus
olur.

Resim 3.8: Stor sarma mekanizmasi tamburu

3.4.5.2. Tambur Hareket Elemanlar1

Tamburun dénme hareketini gergeklestiren elemanlar, storun tiiriinii belirleyen unsur
olmaktadir. Dénme hareketinin maniiel olarak veya motorlu olarak gerceklesmesinde
kullanilacak elemanlar, stor sistemi satan firmalarin {drlinlerine gore farkliliklar
gostermektedir. Tamburun hareket kabiliyeti kazanabilmesi igin, tastyict yan kapaklara
tamburun baglantisinin gergeklestirilmesi gerekmektedir, bunun ig¢inde boru basi, kilavuz
yatak, rulman vb. elemanlar kullanilmaktadir. Resim 3.9’u inceleyiniz.

Resim 3.9: Tambur hareket elemanlar

Tamburun disaridan hareket ettirilerek donmesini ve stor paletinin agilip kapanmasini
saglamak icin elle calisan veya motorlu bir mekanizmanin sisteme ilave edilmesi
gerekmektedir. Belli agirliklara kadar aliiminyum storlar makara sistemi kullanilarak elle
acilip kapatilabilmektedir ancak belli agirliklarin tizerinde rediiktér veya motorlu sistemlerin
kullanilmas1 gerekmektedir. Motorlu sistemlerde tiilb motorlar kullanilarak agilip kapanma
otomatik hale getirilebilmekte ve istege bagli olarak radyo dalgalar1 ile uzaktan agilim

39



saglanabilmektedir. Motorlu sistemlerde elektrik kesintilerine karsi, maniiel olarak
calisabilecek rediiktor sistemi de bulunmaktadir. Resim 3.10’u inceleyiniz.

\

Resim 3.10: Aliiminyum stor makara ve tiib motoru

3.5. Aliiminyum Storlarin Montaj Yontemleri

Aliiminyum storlarin iiretiminde, montaj yapilacak yap1 boliimiiniin fiziki kosullarina
uygun iiretim gerceklestirilmektedir. Montaj sekli genellikle duvara baglama veya kiris altina
baglama seklinde olmaktadir. Sekil 1.5’te alliminyum storlarin yapilara montaj sekillerine
ornekler verilmistir, dikkatle inceleyiniz.
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Cizim 3.3: Aliiminyum storlarin yapilara montaji
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Olgiileri verilen pencere bosluguna mekanik aliiminyum stor imalati ve montaji
yapiniz.
Kullanilacak Malzemeler:

»  Tek kafa kesim makinesi
> Dekupaj
> Matkap
> Per¢in tabancasi
> Markalama ve 6lgme takimlari
> Koruyucu eldiven
»  Aliiminyum lame
»  Stor kutusu
> Dikme profil
> Stor sarma mekanizmasi
»  Tornavida
> Anahtar takimi
»  Vida
> Per¢in
islem Basamaklar Oneriler
1- Olgii alinmasi ve imalat projesinin hazirlanmasi: » Aliminyum  stor
» Aliminyum storun montaj seklini belirleyiniz, stor tretimini
uygulanacak pencere tizerinden yatay ve dikey olgiileri birkag gerceklestirebilme
yerden alimiz ve pencere boslugunun kdselerini de oOlgerek k i¢in, imalat
gonye kontroliinii yaparak, imalat dl¢iilerini bulunuz. Olciilerinin
» Aliminyum stor iretiminde kullanilacak sistem stor profil, belirlenmesi ve bu
lamel, toplanma kutusu, etek profili ve stor toplama Olgiiler
mekanizmasim belitleyiniz. Imalat &lgiileri ve kullanilacak dogrultusunda
elemanlar dogrultusunda imalat projesini ¢iziniz. imalat  projesinin

hazirlanmas1
gerekmektedir.
Aliiminyum storlar
genellikle yapisali
tamamlanmig
binalara
uygulandigindan,
iretimi  yapilacak
pencere  storunun
Olciileri, pencere
boslugu tizerinden
almmast
gerekmektedir.

» Mesleginizin
gerektirdigi
kurallara uyunuz.
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2. Kesim plam hazirlanmas1 ve parcalarin montaja
hazirlanmasi

137 |

22

1100

1000

» Aliminyum etek profili : 908 mm x 1 Adet

» Aliminyum lamel profili : 908 mm x 24 Adet (1200/54=23
adet lamel, stor ylizey alanim1 kapatmaktadir ancak sarim i¢in
2 adet fazla olmasi1 gerektiginden 24 adet lamel kesilmis ve
etek profili ile 25 adede tamamlanmugtir.)

3. Lamellerin Takilma Siralanmasi

» Kesimi tamamlanmig aliminyum etek profilinden baglamak
lizere aliiminyum lamelleri tirnaklarina takarak stor paletini
olusturunuz. Lamellerin saga sola iki yonde kaymalarini
onlemek amaciyla kullanilan plastik lamel yan tapalarim
takiniz ve bunlarin sabitlenmesi i¢in lamellere vidalayiniz.

» Stor paletinin en iistteki lameline ¢elik aski aparatini takiniz.

> Is  giivenliginizi

tehlikeye sokacak
davraniglardan
kagininiz.

Calisma ortaminda
tehlike
yaratabilecek
unsurlari
uzaklastiriniz.
Alliminyum
storlarin atolye
imalatinin
tamamlanmasinda
n sonra, stor
elemanlarinin
birlestirilmesi
montaj yerinde
gerceklestirilmekte
dir. Montaj alanina
nakliyesi yapilacak
stor elemanlarimin
ambalajlanarak
nakliyesini
gerceklestiriniz.
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4. Aliiminyum Stor Montajimnin Yapilmasi

YV VvV V VY

YV VYV

Yan Kapak
/

I
i
I
Montaj Plakast

/Dime Profil
v,
V

Aliiminyum stor imalat Olglileri dogrultusunda, pencere
bosluguna montaj plakalarimt markalayiniz ve diibel
yardimiyla duvara vidalayiniz.

Yan kapaklar1 montaj plakasina aliminyum per¢in veya vida
kullanarak birlestiriniz.

Aliiminyum dikme profillerini yan kapaklara takiniz ve dikme
profillerin duvara baglantisini diibel kullanarak yapiniz.

Stor toplanma kutusu iist kapagini, yan kapaklara aliiminyum
percin kullanarak birlestiriniz.

Dikme profillerin kil fitillerini sisteme uygun sekilde takiniz.
Atolyede hazirlanan stor paletini dikme profil kanalina
takarak, storun kapali haldeki haline getiriniz.

Tambur hareket elemanlarinin montajim1 kullandiginiz stor
sistemine uygun olarak tasiyici yan kapaklara baglantisini
yapiniz.

Tambur iizerindeki delik veya kanallara, stor paletinin ucunda
takili olan gelik aski ile baglantisin gergeklestiriniz.
Tamburun donmesini saglayacak olan makara sistemini,
storun ¢alistirllacagi  yeri dikkate alarak baglantisim
gergeklestiriniz.

Stor toplanma alt kapagini, yan kapaklara aliiminyum pergin
kullanarak birlestiriniz.

Storun ¢aligmasin1  kontrol ediniz, herhangi bir sorun
bulunmuyorsa, profillerin iizerindeki koruyucu film tabakasini
cikartiniz.

Aliminyum dikme profili: 1200 mm x 2 Adet

Toplanma kutusu iist kapak: 990 mm x 1 Adet

Toplanma kutusu alt kapak: 990 mm x 1 Adet
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginmiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Is énliigiiniizii giydiniz mi?
Calisma ortaminizi tehlikeye diisiirecek unsurlari uzaklagtirdiniz mi1?
Stor imalat Ol¢iilerini pencere boglugundan aldiniz m1?
Storun ne sekilde montajinin yapilacagi belirlediniz mi?
Aliiminyum stor imalatinda kullanilacak elemanlart tespit ettiniz mi?
Aliiminyum stor imalat projesini ¢izdiniz mi?
Stor elemanlari i¢in kesim plani hazirladiniz mi1?
Aliiminyum dikme profilleri 6l¢iisiinde iki adet kestiniz mi?
9. Toplanma kutusu iist kapag ol¢iisiinde kestiniz mi?
10.Toplanma kutusu alt kapagi 6l¢iisiinde kestiniz mi?
11. Aliiminyum etek profilini 6l¢iisiinde kestiniz mi?
12. Aliiminyum lamel profillerini yeter sayida dlgiisiinde kestiniz mi?
13. Aliiminyum lamelleri birbirine taktiniz mi?
14.Plastik lamel yan tapalarini lamellere takarak vidaladiniz m?
15.Stor paletinin en iist lameline ¢elik aski aparatini taktiniz mi?
16.Stor elemanlarinin nakliyesini uygun sekilde gerceklestirdiniz mi?
17.Pencere bosluguna montaj plakalarin1 markalayarak, bagladiniz mi?
18.Yan kapaklar1 montaj plakasina bagladiniz mi1?
19. Aliiminyum dikme profillerin duvara montajini yaptiniz mi?
20.Stor toplanma kutusu iist kapagini yan kapaklara bagladiniz m?
21. Aliiminyum dikme profillerinin kil fitillerini taktiniz mi1?
22.Stor paletini dikme profil kanallarina taktiniz m?
23.Tambur hareket elemanlar1 montajini toplama kutusuna yaptiniz mi1?
24. Tambur ile gelik aski baglantisini yaptiniz mi?
25.Makara sisteminin montajini gergeklestirdiniz mi?
26.Stor toplanma kutusu alt kapagini taktiniz mi1?
27.Storun ¢aligmasini kontrol ettiniz mi?
28.0l¢ii ve terazi kontroliinii yaptiniz m1?
29.Gerekli giivenlik kurallarinin tiimiine uydunuz mu?

XN |G|~ wIN

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1.( ) Kisin yagmurdan ve soguktan, yazin giinesten ve ¢ogu zaman da ses ve
hirsizliktan korunmak amaciyla panjurlar kullanilmisgtir.

2.( ) Ilk olarak eski Yunan evlerinde aliiminyum lamellerden iiretilmis panjurlar,
hava dolasimini saglamak i¢in kullanilmistir.

3.( ) Insanlarmn yasadiklar1 yapilardan daha fazla fayda gérme arayislari, stor ve
panjurun kullanimini yayginlastirmistir.

4.( ) Stor kelime olarak; aga¢ metal vb. malzemeler kullanilarak yapilmis, bir kanal
icinde hareket eden, acilip kapanan perdedir.

5.( ) Storlardan, estetik ve fonksiyonelliginin yan1 sira darbelere kars1 mukavemetli,
korozyona direngli olmas1 da beklenmektedir.

6.( ) Yapilarda kullanilan aliiminyum storlarin olusturulmasinda kullanilan
elemanlar standart hale gelmis tek tip elemanlardir.

7.( ) Aliiminyum storlarda metal perde kismini olusturan elemana aliiminyum etek
profili ad1 verilmektedir.

8.( ) Aliminyum stor lamelleri, tirnaklar1 birbirine kenetlenecek ve hareket
edebilecek sekilde tasarlanarak, iiretimleri gergeklestirilmektedir.

9.( ) Stor lamellerinin bir kanal igerisinde ¢alismasini saglayan ve yukar1 asagi
hareket etmesinde kilavuzluk yapan elemana tambur adi verilir.

10.( ) Stor sarma mekanizmasini ve stor paletini i¢inde barindiran
aliminyum kutuya toplanma kutusu ad1 verilmektedir.

11.( ) Stor sarma mekanizmasi; tambur, tambur yataklari ve tamburu hareket ettiren
mekanik veya motorlu elemanlardan olugsmaktadir.

12.( ) Tambur dayanimi yiiksek olmasi istenilen bir eleman olmasindan dolay1
galvanizli ¢elikten tiiretilmistir.

13.( ) Aliminyum storlarin iiretiminde, montaj yapilacak yap1 boliimiiniin fiziki
kosullarina uygun tiretim gergeklestirilmektedir.
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14.( ) Tamburun donmesini ve stor paletinin a¢ilip kapanmasini saglamak i¢in elle
calisan veya motorlu bir mekanizmanin sisteme ilave edilmesi gerekmektedir.

15.( ) Aliminyum stor imalat ve montajinda, teknik kurallara ve gerekli giivenlik
kurallarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Cocuk odasi i¢in bir yatak (asma tavan ile), yataga ¢ikmak i¢in kullanilacak merdiven
icin korkuluk ve yatagin alt kismin1 kapatmak i¢in stor uygulamasi yapiniz.

Arag ve Geregler: Atolyenizde bulunan malzemeler ve imalati gerceklestirmek igin
gerekli asgari arac ve gerecler.

Olgiiler atdlye dgretmeniniz tarafindan belirlenecektir. imkan dahilinde ger¢ek ¢alisma
alaninda uygulama yapilmalidir.

v UYGULAMASE . Cr

U
NG TARAST

MERDIVEN
KORKULUGU
UYGULAMASI
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Dogru
4 Yanhs
5 Dogru
6 Yanhs
7 Yanhs
8 Yanhs
9 Dogru
10 Dogru
11 Yanhs
12 Yanhs
13 Dogru
14 Yanhs
15 Dogru

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Dogru
4 Dogru
5 Dogru
6 Yanhs
7 Yanhs
8 Dogru
9 Dogru
10 Dogru
11 Dogru
12 Yanhs
13 Dogru
14 Yanhs
15 Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Dogru
4 Dogru
5 Dogru
6 Yanhs
7 Yanhs
8 Dogru
9 Yanhs
10 Dogru
11 Dogru
12 Dogru
13 Dogru
14 Dogru
15 Dogru
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