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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El sanatlari
MODULUN ADI Aga¢ Baston Yapim
MODULUN TANIMI | Agag baston yaprmini dgreten dgrenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLILIK Agac baston govdesi hazirlamak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda agag¢ baston yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar
1. Agag baston yapiminda kullanilan ara¢ geregleri 6grenebi-
leceksiniz.
2. Agag baston yapabileceksiniz.
e e s . Ortam: Aydinlik ve temiz ortam
EGITIM OGRETIM }
ORTAMLARI VE Donanmim: Aydinlik ortafn, gorsel basﬂlAkaynaklar, n.lakas,
DONANIMLARI cetvel, boyalar, kalem, aga¢ baston tezgah, makas, ¢ivi, deter-
jan, torpiiler, zzmpara, buhar ve kurutma dolabi, keskiler vb.
Modiiliin iginde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglari ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi deger-
OLCME VE lendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size dl¢gme araci ( test, coktan

se¢meli, dogru-yanlis, vb. ) kullanarak modiil uygulamalart ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Milletlerin kiiltiir hayatlarinin en anlamli belgeleri el sanatlaridir. El sanatlart her in-
sanin diinya ve toplum ile kurdugu renkli baglardir. Insanlarimizin sevgilerini, tutkularini
sergiledigi el emegi gbz nuru ile ortaya konan bu eserler ayn1 zamanda yapildigi yerin duygu
ve diisiincelerini yansitir.

Sizin igin hazirlanmis olan bu modiilde ¢ok eski el sanati olan agag¢ bastonu yapimini
Ogrenip baston yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

C AMAC )

Geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun aga¢ baston yapimi hakkinda bilgi
sahibi olabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Agac baston nedir arastiriniz.
Agac baston yapiminda kullanilan arag gerecleri hazirlaymniz.

Agac baston modellerini arastiriniz.

YV V V V

Aragtirmalariniz1 sinifta arkadaslariniz ile paylasiniz.

1. AGAC BASTON

Insanlarin genellikle yiiriimesini kolaylastiran ve dayanak, destek olarak yararlandik-
lar1, siislemecilikte de aksesuar olarak kullanilan araglardir.

Resim 1.1: Aga¢ bastonlar



1.1. Tarihgesi

Latince babtum, italyanca “bastone”, ispanyolca “baston”, Fransizca “baton”, Alman-
ca “’stock” ve Ingilizce stick” denilen ger¢ekten muntazam bir sopa olan bastonun gegmisi
cok eskiye dayanmaktadir.

Baston ¢ogu kez asa ile karigtirilmig ve her ikisi de es anlamda kullanilmigtir. Oysa
asa eski devirlerde krallarin, kumandalarin, filozoflarin, din adamlarinin ve peygamberlerin
elinde, dayanak olmaktan ¢ikarak kudret ve kuvvet semboliine dontigmiistiir.

Antik caglarda baston ve asanin oldukca yaygin oldugu goriilmektedir. Yunan vazola-
rinda bastonlara dayanmus figiirlere ¢ok sik yer verilmistir. Bunun yani sira mitolojideki
tanrilarin gogunun da ellerinde birer asa veya baston vardir. Romalilar Zeus’un oldugunu
kabul ettikleri asayi, zafer kazananlara vermislerdir. Ayrica Romalilar, barbar diye nitelen-
dirdikleri kavimlerin krallarina da 6zel asalar gondermislerdir. Eski Misir’da da asa veya
baston dini, siyasi ve idari giiciin bir simgesi olarak kabul edilmistir.

Baston Osmanli devletin de kendilerini halktan ve ayak takimindan ayirmak isteyen
kisilerce siklik gostergesi olarak da kullanilmustir.

Osmanli Devleti’nde baston moda oldugu tarihlerde fesle birlikte kullanilmus, II. Ab-
diilhamit zamaninda fesle baston aydin sinifin aksesuarlar1 arasinda yer almistir. Bu kullanim
bigimi sapka inkildbina kadar stirmiistiir.

1.2. Kullamim Sekline Gore Baston Cesitleri
1.2.1. Ortopedik Bastonlar

Yaslilarin, ortopedik oziirliilerin ve hastalarin yiirlimesine kolaylik saglamak icin ya-
pilmis bastonlardir.

Resim 1.2: Ortopedik Baston Resim 1.3: Oturakh baston



1.2.2. Asalar

Sopanin ucunda tutma yeri olmayan bastonlara asa denir.

Resim 1.4: Aga¢ asalar

1.2.3. Yuvarlak Saph Bastonlar

Bastonun sap1, yarim Ve daire bi¢ciminde ise buna yuvarlak sapli baston denir.

v f

Resim 1.5: Yuvarlak saph bastonlar

1.3. Baston Yapiminda Kullanilan Agac¢ Cesitleri

> Kizileik agaci: En fazla 5-8 m boy yapar. Yapraklar koyu yesil, her iki yiizii
tiiylii; damarlar paralel, damarlar boyunca tiiyliidiir. Subat-mart ayinda acan sar1
renkli kiigiik ¢igekleri vardir, meyveleri kirmizi renkli, eliptik sekillidir. Kizilcik
agaci kuru, bal¢ikli topraklarda yetisir. Agacin ¢ogalmasi tohumlar yardimiyla
gerceklesir.


http://urun.gittigidiyor.com/antika-sanat/kore-savasinda-turk-subaylara-verilen-asa-46154060#product-information#product-information
http://tr.wikipedia.org/wiki/Yaprak
http://tr.wikipedia.org/wiki/%C5%9Eubat
http://tr.wikipedia.org/wiki/Mart
http://tr.wikipedia.org/wiki/%C3%87i%C3%A7ek

Resim 1.6: Kizilcik agaci

> Ake¢aagac: Akgaagacgiller familyasindan olan bir bitkidir. Donlara dayanikli-
dir. Sicak ve serin iklimlerde rahatlikla yetistirilir. Kisin yapragim doken bir
bitkidir. Yapraklari sonbaharda dokiilmeden once sar1 renk alir.

Resim 1.7: Ak¢aagac¢ agaci

> Akgiirgen: Olgun odunlu agaclar grubundandir. Y1l halkalar1 agik ve belirli go-
rinmez. Gozenekleri ¢iplak gozle goriilmeyecek kadar kiiciiktiir. Y1l halkalar
bazen dalgalidir. Cok belirgin olmayan 6z 1ginlar1 vardir.

Resim 1.8: Akgiirgen agaci
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> Ceviz: Cevizgillerden, ¢ok degerli, kerestesinden ve meyvesinden yararlanilan
uzun 6miirlii agactir.

Resim 1.9: Ceviz agaci

> Cam: Camgillerden olan agaglarin genel adi. Kozalaklilardan igne gibi uzun
yapraklarini yaz kig dokmeyen, meyveleri kozalak bigiminde regineli agacglardir.

Resim 1.10: Cam agaci

> Giil agaci: Giilgiller familyasindan ¢ilek, armut, elma tiirlerini i¢ine alan ayri
tac yaprakli iki geneklilerden 6rnegi giil olan bir siis bitkisidir.




Resim 1.11: Giil agaci

> Dongel (musmula): Giilgillerden, gdvdesi egri biigrii, dalli budakli meyvesi ¢ii-
riidiikten sonra yenen bir agag tiiriidiir.

0N

Resim 1.12: Dongel (musmula)

> Cmnar: Iki ceneklilerden, otuz metreye kadar uzayabilen, uzun émiirlii, genis
yaprakli bir agactir.

Resim 1.13: Cinar agaci

>  Kaymn agaci: Kerestelik bir orman agacidir. Iki ceneklilerden kozalaklilar taki-
mindan olan bir bitki tlirtidiir.



>

Resim 1.14: Kayn agaci

Findik agaci: Basit, yuvarlak yapraklarin kenarlar ¢ift digli, ucu sivridir. Ci-
¢ekler yapraklardan hemen once ilkbaharda agar. Bir evciklidir. Erkek cicek-
ler kedicik seklinde 5-12 cm uzunlugunda sari1 renklidir. Disi ¢igekler ¢ok kii-
ciik, kis boyunca tomurcuklarda gizlenir. 1-3 mm uzunlugunda kirmizi renkli-
dir. Nuks meyve 1-2-3 cm uzunlugunda 1-2 cm g¢apindadir. Kabugun etrafini
tamamen veya kismen kusatan bir kadehcik bulunur.

Resim 1.15: Findik agaci

Mese: Kerestesi dayanikli olan bir orman agacidir.


http://foto-galeri.bugun.com.tr/kayin-agacinin-faydalari-122795-galerisi.aspx?p=2
http://foto-galeri.bugun.com.tr/kayin-agacinin-faydalari-122795-galerisi.aspx?p=2
http://tr.wikipedia.org/wiki/Yaprak
http://tr.wiktionary.org/wiki/Bir_evcikli
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kedicik
http://tr.wikipedia.org/wiki/Nuks
http://tr.wikipedia.org/wiki/Meyve

Resim 1.16: Mese agaci
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> Kiraz agaci: Giilgillerden kirmiz1 renkte, etli, sulu, tek ¢ekirdekli meyvesi bu-
lunan bir agag tiirtidiir.

> Porsuk agaci: Avrupa, Akdeniz iilkeleri ve Kafkasya'da yayilis gosteren porsuk
agaci iilkemizde kuzeyden giineye bircok yorede goriiliir. Kendi basina biiyiik
ormanlar olusturmaz. Kayin, goknar, ladin ormanlarinda tek tek veya kiiciik
gruplar halinde bulunur. Bazen kiigiik bir ¢ali, bazen sik dalli yuvarlak tepeli bir
agac formunda goriiliir. Esnek odunu, eski ¢aglarda yay yapiminda kullanilmis-
tir. Yaprak ve geng siirglinlerinde "taksol" adl1 zehirli bir alkoloid vardir. Buna
karsin tohumunun kirmizi renkli kap¢igi zehirsizdir ve yenir.
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Resim 1.18: Porsuk agaci

1.4. Baston Sapinda Kullanilan Ham Maddeler
1.4.1. Agac Tiirleri

Sap yapiminda kullanilan agaglar, kizileik agacinin tersine, sert agaclardan secilir.
Bunun nedeni, gévde ve sapin her ikisinin de esnek agactan yapilmasi durumunda kullanim
sirasinda esnemenin artarak sapin bastondan ¢ikma riskini yiikseltebilmesidir. Bu riski en
aza indirmek amaciyla sap sert agagtan yapilir.

1.4.2. Degerli ve Yar1 Degerli Madenler

Bu grup igerisinde altin ve glimiis sayilabilir. Tercih edilen ise glimiistiir.

Resim 1.19: Giimiis baston sap1

12



1.4.3. Kemikler

Boynuz, bazi hayvanlarin baginda bulunan ve savunmaya yarayan, tirnaks1 maddeden

olusan sert ve sivri ¢gikintidir. Bastonun sap kisminda genellikle manda boynuzundan yarala-
nilir.

Resim 1.20: Boynuz
1.5. Baston Yapiminda Kullanilan Arag ve Gerecler

> Isitma diizenegi: Baston dallarinin isitilmasi islemi sirasinda kullanilan 1sitma
diizenegi tiip, ocak, su tenekesi ve buhar kazan1 olmak tizere dort par¢adan olu-
sur. Buhar kazani1 110 cm uzunlugunda, 25 cm ¢apinda boyutlari olan; 2 mm Kka-
linhiginda tenekeden yapilmus; silindirik sekli olan bir diizenektir.

Resim 1.21: Buhar kazani

13



> Dogrultma-diizeltme tahtasi: Agac baston saplarinin diizeltilmesinde kullani-
lr.

Resim 1.22: Dogrultma-diizeltme tahtasi

> Baston tezgahi: Bastonun iiretim siirecinin dogrultma-diizeltme, sap ve pabuca
kavela deliginin ag¢ilmasi ve torpii asamalarinda kullanilan; el yapimi bir diize-

nektir.

Resim 1.23: Baston tezgihi

> Rende: Ana govde lizerindeki delikten gecen ¢elik bigagin, ayar demiri ile si-
kistirma tahtasi arasinda sabitlenmesi ile olusmus kesici-diizeltici, ahsap bir
alettir. Tornalama sirasinda tornanin yuvasina sigmayan dallarin rendelenerek
inceltilmesinde kullanilir.
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Resim 1.24: Rende

Serit testere: 75 cm uzunlugunda, 120 cm yiiksekliginde ve 45 cm genisliginde
bir serit testeredir. Tornalanmamis dallarin uglarinin kesilerek diizeltilmesi ve
sap yapilmasi igleminde kullanilir.

Resim 1.25: Serit testere

El tornasi: Demirden yapilmus, bastonluk dalin kabuklarindan soyulup diizel-
tilmesinde ve kavela agilmasinda kullanilan 6zel yapim bir alettir. Standart tor-
nalardan farki aynanin arkasinda dalin girebilecegi 5 cm genislikte bir deligi ve
bu deligin i¢inde bastonluk dalin sabitlenmesine yarayan bir borunun bulunma-
sidir.

Resim 1.26: El tornasi

Minyatiir torna: Daha ¢ok hobi ¢alismalarinda kullanilan, birden fazla fonksi-
yonlu, 100 cm boyunda, 60 cm genisliginde, 90 cm yiiksekliginde, tezgah iize-
rinde kullanilan, metalden yapilms, elektrikli, maniiel tip bir tornadir. Uzerinde
durdugu tezgahin yiiksekligi 70 cm, uzunlugu 100 cm, genisligi 60 cm’dir. Pa-
bugluk manda boynuzunun tiraglanarak koniklestirilip pabug¢ haline getirilme-
sinde kullanilir.
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Firca: Bastonu boyama isleminde, bastona kezzap siiriilmesi asamasinda kulla-
nilan sap1 agac¢ veya plastik, ug¢lari kil veya naylon olan resim fir¢asidir.

Disci frezesi: Tornacilikta, bir deligin agzin1 genisletmeye yarayan celik alettir.
Disgi frezesi denen aletin ucuna takilan ufak uglarla deseni oyma igleminde kul-

lanilir.

Resim 1.27: Disci frezesi

Mengene: 28 cm uzunlugunda, 18 cm yiiksekliginde kiigiik tip marangoz men-
genesidir. iki sekilde kullanilir: Mengeneye tahta parcast sikistirilir ve iizerinde
figiir caligmasi yapilan baston bu tahta parcasi iizerine konularak ¢aligma yapi-
lir. Ikinci olarak kavela deligi agilacak olan sapin sabitlenerek delik agilmasi is-
lemine uygun hale getirilmesinde kullanilir.

Resim 1.28: Mengene

Kil testere: 16 cm’lik kiigiik tip kil testeredir. Testere kismi, 14,3 cm uzunlu-
gundadir ve kii¢iik ¢elik dislerden olusur. Baston ve sapin birbirine tam birles-
mesini 6nleyen piiriizlerin giderilmesinde kullanilir.
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http://tr.all.biz/img/tr/catalog/5093.jpeg
http://tr.all.biz/img/tr/catalog/5093.jpeg

Resim 1.29: Kil testere

Baliksirti torpii: Soguk demire, iizerine mih kalemiyle disler agilarak agindirici
ozellik kazandirilmig alettir. Uzunlugu 40 cm, genisligi ug tarafta 2 cm, dip ta-
rafta 3 cm olup torpiiniin tiggen bir goriiniimii vardir. Bir yiizeyi diiz, diger yii-
zeyi oval sekildedir. Kenarlari ince, keskin ve figiir agmaya uygun bir yapidadir.
Islevi figiir agmaktir. Standart bir kullanim sekli yoktur. Yapilacak sekle gore
capraz, diiz, egik, yatik, dik vb. sekilde istenen bicimde uygulanir.

Resim 1.30: Baliksirt: torpii

Diiz torpii: Soguk demire, lizerine mih kalemiyle disler agilarak agindirici 6zel-
lik kazandirilmus alettir. Uzunlugu 47 cm, genisligi ug tarafta 2 cm, dip tarafta 4
cm’dir ve torpiliniin liggen bir goriiniisii vardir.

Resim 1.31: Diiz torpii

Baliksirti ege: Soguk demire, iizerine mih kalemiyle torpiiye oranla daha kiiciik
disler acilarak asindirici 6zellik kazandirilmig alettir. Uzunlugu 31 cm, genisligi,
ug tarafta 2 cm, dip tarafta 2.5 cm’dir ve torpiiniin tiggen bir goriiniimii vardir.
Bir yiizeyi diiz, diger yiizeyi oval sekildedir. Kenarlar1 ince ve keskindir. Islevi,
baliksirt1 térpiiniin dis izlerini ortadan kaldirmak ve figiirii belirginlestirmektir.

Diiz ege: Soguk demire, lizerine mih kalemiyle torpiiye oranla daha kiiciik dis-
ler agilarak asindiric1 6zellik kazandirilmig alettir. Uzunlugu 37.5 cm, genisligi
3 cm’dir. Egenin dikdoértgen bir goriiniimii vardir. Kenar kiittiir ve keskin de-
gildir.
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Resim 1.32: Diiz ege

Diiz torpiiniin dis izlerini gidermek ve figiirii belirginlestirmek i¢in kullanilir. Kulla-
nim sekli diiz torpii gibidir.

>

Torna bigcagi: Maniiel tornada, agacin kabugundan arindirilmasi ve merkez-
lenmesi isleminde kullanilir. Genellikle eski diiz ege ve dograma atolyelerinde
kullanilan konik iskarpilelerde yapilir. Konik iskarpile, demirci ustasinin ¢elik-
leme isleminden sonra yagli tasta bilenerek torna bigagi olarak kullanima hazir
hale gelmis olur. Diiz ege, agz1 ezilerek inceltilip bicak haline getirilir. Celikle-
me ve yagli tasta bileme igleminden sonra torna bigagi haline gelmis olur. Ko-
nuk iskarpilelerden yapilan bigaga yuvarlak bigak, diiz egeden yapilana ise diiz
bigak adi verilir. Yuvarlak bigak, kabugun soyulmasi, fazlaliklarin alinmasi is-
leminde diiz bigak ise diizgilinlestirme ve yuvarlaklastirma isleminde kullanilir.

Bicak: Oyma ve siisleme isleminde kullanilir.

Resim 1.33: Diiz ege

Sistire: Genelde serit testere pargasindan yapilma gelik bir alettir. Uzunlugu 12
cm, genisligi 4.5 cm olup dikdortgen bir goriiniimii vardir. Sistire haline getiri-
lecek celik testere pargast istenilen Olgiiye uygun olarak teneke makasiyla kesi-
lerek kiictltiilir. Bu kesme islemi sirasinda testerede bulunan disler de kesilmis
olur. Daha sonra diiz egeyle kenarlar1 dik olarak egelenip asindirilarak gapak-
landirilir. Asindinlarak ¢apaklandirilan sistire, baston {izerinde bir nevi zzimpara
gibi agindirma gorevi yapar. Sistirenin islevi diiz ve baliksirti egenin gidereme-
digi kiigiik kiymiklar: temizlemek, diiz baliksirti egenin meydana getirdigi dis
izlerini ortadan kaldirmak ve zimparay1 kolaylagtirmaktir. Hem diiz egeden hem
de baliksirt1 egeden sonra kullanilir.
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MS-1

Resim 1.34: Sistire

Zimpara: Sanayide (mobilyacilik, oto kaporta, vb.) kullanilan standart zimpa-

radir.

Resim 1.35: Zimpara

Bulasik bezi: Mutfaklarda kullanilan normal bulagik bezidir. Zimpara yerine de
kullanilir. Gérevi 180° zimparanin dis izlerini gidermektir.

Resim 1.36: Bulasik bezi

Yaki kalemi: 120 voltu 18-20 volta indirgeyen basit bir diizenleyicidir. Aletin
ucuna bagli olan krom-nikel tel elektik akimiyla isindirilir. Béylece yakici 6zel-
lik kazanir ve yilan figiirliniin ¢iziminde, isim yazmada, ¢igek motifi yapmada,
hayvan vb. figiir yapilmasinda kullanilir.

19



>

Resim 1.37: Yaki kalemi

Dik freze makinesi: Bastonlarin saplarinin kavislerinin diizeltilmesinde kulla-
nilan aragtir.

Resim 1.38: Dik freze makinesi

Vernik borusu: 55 cm ¢apinda, 100 cm boyunda, galvanizden yapilmis altt
kapali bir borudur. Bastonun gévde kisminin verniklenmesi igleminde kullanilir.
Dolgu vernigi i¢in bir boru, parlak vernik i¢in de ayr1 bir boru olmak iizere iki
adettir.

Vernikleme kovasi: 30 cm ¢apinda, 50 cm boyunda metal bir kovadir. Basto-
nun sap kisminin verniklenmesinde kullanilir. Dolgu vernigi igin bir kova, par-
lak vernigi i¢in bir kova olmak {izere iki kova gerekmektedir.

Dolgu vernik: Bastonun verniklenmesi isleminde kullanilan, marangoz ve mo-
bilya atolyelerinin kullandigr seliilozik tip dolgu vernigidir.

Parlak vernik: Bastonun verniklenmesi isleminde kullanilan, marangoz ve
mobilya at6lyelerinin kullandig: seliilozik tip parlak verniktir.

Boyalar: Cisimlere renk vermek ya da onlar1 dis etkilerden korumak i¢in kulla-
nilan renkli madde boyalar, kimyasal yapilarina ve boyama 6zelliklerine gore
siiflandirilir (ebru, kumas boyalari, ceviz, toz ve oto boyalar1 vb. gibi).
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Resim 1.39: Boyalar

> Cinko: Kezzaba sar1 renk verilmesi isleminde kullanilan 1-2 mm kalinliginda
¢inko levhadir. Ayrica renk verme 6zelliginin yam sira kezzabin zarar verici
ozelliginin de giderilmesinde kullanilir.

Resim 1.40: Cinko
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»  Tiner: Vernigin akigkanligini saglamak icin kullanilan seliilozik tip tinerdir.

Resim 1.41: Tiner

»  Tutkal: Deri ve kikirdak gibi hayvan maddelerinden ¢ikarilir ve tahta, kagit vb.
seyleri yapistirmada kullanilir. Marangoz ve mobilya atolyelerinde kullanilan
agac tutkalidir.

Resim 1.42: Tutkal

» Kezzap: Kimyada asetik asit ya da nitrik asit adiyla anilan sivi durumda daglayici
asittir. Bastona renk vermede kullanilir.

Resim 1.43: Kezzap

»  Miirekkep: Yazi yazmakta kullanilan tiirlii renklerde sivi boyadir. Bastonda
daha ¢ok siyak ¢ini miirekkebi kullanilarak boyama tekniginde siislemeler yapi-
lur.
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Resim 1.44: Miirekkep

> Sedef: Bir¢ok deniz hayvaninin kabugunda bulunan, sedef¢ilikte kullanilan sert,
beyaz gokkusagi piriltili maddedir. Siislemede kullanilir.

) |
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Resim 1.45: Sedef
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak agag
bastonlar1 ve kullanilan ara¢ geregleri hazirlaymiz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Gorsel ve basili kaynaklardan

» Agac baston yapimini arastiriniz. faydalanabilirsiniz.

» Agac baston tekniklerini arastiriniz. » Atolyelerden arastirma yapabilirsiniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
faydalanabilirsiniz.

» Agac baston gesitlerini arastiriniz.

» Agac baston modelleri arastiriniz.

» Agagc baston yapiminda kullanilan >
ara¢ gerecleri arastiriniz.
» Aragtirmalarimizi bir doSya igersinde >
toplayiniz.

Atolyelerden arastirma yapabilirsiniz.

Dosyanizin diizenli olmasina 6nem veriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1. () Baston, insanlarin genellikle yiirimesini kolaylastiran ve dayanak, destek olarak
yararlandiklari, siislemecilikte de aksesuar olarak kullanilan araglardir.

2. () Antik ¢aglarda baston ve asanin kullanilmadig1 gorilmiistiir.

3. () Baston Osmanli Devleti’nde kendilerini halktan ve ayak takimindan ayirmak iste-
yen kisilerce siklik gdstergesi olarak da kullanilmustir.

4, () Bastonlar yaslilarin, ortopedik oziirliilerin ve hastalarin yiirimesine kolaylik sag-
lamak i¢in yapilmistir.

5. () Baston dallarinin 1sitilmasi iglemi sirasinda kullanilan 1sitma diizenegi tiip, ocak,
su tenekesi ve buhar kazani olmak tizere dort pargadan olusur.

6. () Dogrultma-diizeltme tahtas1 agag baston saplarmin kesmesinde kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda agag baston yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Agag baston yapimi konusunda arastirma yapiniz. Arastirmalarinizi sinifta ar-

kadaslarinizla paylasiniz.

2. BASTON GOVDESI YAPIMI

2.1. Agac Dallarim1 Dogrultma Diizeltme

Dallar genelde ¢ok diizgiin olmaz. Aga¢ baston yapiminda kullanilan agacin en 6nemli
Ozelligi 180-240°C sicaklikta 30 dakika firmlandiginda yumusamasi ve istenilen sekilde
diizeltme tahtasinda diizeltilmesi ve sogutulmasidir. Bastonluk dalin kullanima uygun hale
getirilme islemine ustalar ”dogrultma- diizeltme” adin1 verirler.

Resim 2.1: Aga¢ dah

Dallar dogrultma-diizeltme islemine tek tek degil 10-15 adetlik gruplar halinde alinr.
Dallarin dogrultma-diizeltmesi islemine baglamadan once dallarin isitilmast gerekir. Dog-
rultma-diizeltme islemi uygulanacak dallar 1sitma diizenegindeki buhar kazanina yerlestirilir,
kapak kapatilir. Teknede bulunan su 1sitilip kaynatilarak buharlagma saglanir.

26



Resim 2.2: Buhar kazan

Teknedeki buhar, hortum araciligiyla buhar kazanina gegmeye baslayip kazani dol-
durdugunda 1sitma iglemi baglamig olur. Dallar 30 dakika boyunca isitilir. Bu 1sitma siireci
sonunda lifleri yumusayan dallar kolayca diizeltilebilecek konuma gelmis olur.

Isitma iglemi bittiginde dallar kazandan ¢ikarilip yukarida da bahsettigimiz gibi dii-
zeltme tahtasindaki deliklerden birine sokularak tersine esnetme yani egik olan tarafin tersine
dogru bastirilmasi yontemiyle diizeltilir.

Resim 2.3: Dogrultma-diizeltme tahtasi

Dogrultma-diizeltme asamasinda, diizeltme tahtasi baston tezgahimin 6n kismina ucu
yere gelecek sekilde dayanir. Dogrultulup-diizetilmis olan dal, géze yakin mesafeye kadar
kaldirilir, bir g6z kapatilip diger gozle bakilarak egri yerler saptanir.

Egri yerler saptandiktan sonra sol ayagin ucuyla diizeltme tahtasinin yerle temas ettigi
kisma basilarak tahtanin kaymasi onlenir. Sag ayak sol ayaktan yaklasik 40 cm geridedir.
Diizeltilecek dal sol el 6nde sag el arkada olacak sekilde u¢ kisimdan tutularak dogrultma-
diizeltme islemi yapilir. islem sirasinda ustanim agis1 30 ile 60° arasinda degisir. Usta basto-
nu asagiya bastirdiginda a¢1 60°yi bulmalidir. Bu islem ortalama 3—4 dakika siirer. Dogrult-
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ma-diizeltme islemi tamamlandiginda dis goriiniis olarak egrilik gosteren dallar diizgiin bir
duruma getirilmis olur. Dogrultma-diizeltmeden sonra dallarin uglarinin kesilmesi islemine
gecilmis olur.

2.2. Dallarin U¢larim1 Budama Kesme

Tornalanacak dalin uglar1 serit testere ile kesilir. Bunun nedeni, dalin el tornasina yer-
lestirilip sabitlenirken diizgiin bir sekilde sabitleme yapilabilmesi i¢in u¢ kisminin diizgiin
olmasinin gerekliligidir.

Resim 2.4: Serit testere

Dalda bulunan budaklar serit testere ile budanir. Bu islemde fazla derine inmemeye
dikkat edilmelidir.

2.3. Dali Tornalamak

Bastonluk dal kabukludur ve sekil olarak diizgiin degildir. Dal kabugunu almak ve
torpiilemeye hazir hale getirmek i¢in el yapimu basit el tornasinda tornalanir.

Resim 2.5: El tornasi
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Tornalanacak dal tornanin yuvasindan igeriye sokulur sabitleme koluyla sabitlenir. Dal
sabitlendikten sonra torna yataginda tornaya baglantili bir durumda bulunan, saga sola hare-
ket edebilir 6zellikte olan sehpa, dalin u¢ kisminin bulundugu yere sabitlenir. Daha sonra
konik torna bigagi, sag ve sol elle tutulur. Bigak sehpaya dayanir ve elektrik motoruyla don-
diiriilmekte olan dala hafifge temas ettirilerek tornalama islemine baglanir. Bu islem sirasin-
da ustanin viicudu dik, bas1 hafifce 6ne egik durumdadir. Konik bigakla dalin kabugu tirasla-
nir ve igleme diiz bigakla devam edilir. Diiz bigagin kullanilis1 konik bigak gibidir. Diiz bi-
cakla yapilan tiraglama islemiyle dalin piiriizleri giderilip dal yuvarlaklagtirilir. Bu islem
sirasinda dalin u¢ kismi dalin diger boliimiinden daha fazla tiraglanir. Fazla tiraslanan bu
boliim bir sonraki asamada sap kisminin kavelasi haline getirilecektir.

Dalin ilk boliimiiniin tornalama islemi tamamlandiktan sonra dal 10-15 cm’lik ug
kismi disarida kalacak sekilde geriye ¢ekilir, diiz bicakla kavela agma iglemi yapilir. Kavela
acma islemi tamamlandiktan sonra acilan kavelanin sapmin deligine uygun olup olmadigi
kontrol edilir. Uygunsa islem tamamlanmis olur. Eger uygun degilse tiraglama iglemine ka-
vela saptaki kavela deligine uygun hale gelinceye kadar devam edilir. Birinci boliimiin torna-
lanmasi iglemi tamamlandiktan sonra dal yuvadan ¢ikarilip ters ¢evrilerek yeniden yuvaya
yerlestirilir ve ayni1 islem tekrarlanir.

Dal, tornalama isleminin sonucunda dalin kabuklar1 soyulmus, piiriizleri giderilmis,
kalindan inceye giden diizgiin bir goriiniim kazanmis olur.

Tornalama islemi bittikten sonra tornalanmig dallar 25-30°luk paketler halinde bagla-
nir ve dinlenmeye birakilir. Bu dinlendirme en az ii¢ ay ve etrafi kapali, kuru bir ortamda
yapilir. Dallarin ii¢ ay dinlendirilmesinin nedeni diizeltilen dallarin deformasyona ugramasi
(yani egrilme) olasiligin1 ortadan kaldirmaktir. Bu siire¢ sonrasinda deformasyona ugramis
dallar ayrilip tekrar diizeltme siirecine alinir ve tekrar ii¢ ay dinlenmeye birakilir.

2.4. Agac¢ Baston Ornekleri

Resim 2.6: Agac baston
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Resim 2.9: Agac baston drnekleri
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Resim 2.10: Agac baston 6rnekleri

Resim 2.11: Agac baston ornekleri
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Asagidaki islem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak bas-
ton gévdesi yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Agag baston yapiminda kullanilan arag geregleri » Eksiksiz malzeme
hazirlaymiz. hazirlayiniz.
» Agac baston yapimi i¢in sopalarinizi hazirlayimiz.

» Sopalarin diizgiin ve saglam
olmasina dikkat ediniz.

» Sopalar1 diizgiin sekilde
yerlestiriniz.

» Deterjanli suda yikamay1
unutmayiniz.




» Kazanm agzini sikica kapatiniz.

» Vidalarindan sikica kapatiniz.

» Sopalarin diismemesine dikkat
ediniz.

» Dikkatli yerlestiriniz.

» Yay bi¢imindeki kola takiniz. » Diizgiin olmasina dikkat
» Cengel kismini yapiniz. ediniz.
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» Diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

» Saglam baglayniz.

» Dogrultma aletine takiniz.
» Egik kisimlarin1 tamamen diizeltiniz.

» Diizgiin olmasina dikkat
ediniz.
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» Diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

» Saglamligini kontrol ediniz.

» Kurutma dolabina alimz.
> Iki ya da ii¢ giin bekletiniz.

» Fazla bekletmeyiniz.
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» Boyutlarini keserken dikkatli
olunuz.

» Bastonun bogumlarini temizleyiniz. » Diizgiin ve piiriizsiiz ¢aliginiz.
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» Son kontrollerini yapiniz.

» Renklendirme islemini tamamlayiniz.

» Son kontrollerini yapiniz.
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» Dikkatli ¢alisinmiz.

> Fazlaliklar kesiniz.

» Diizgiin ve piiriizsiiz ¢aliginiz.

» Sap kisminin ucunu tiraglayiniz.

» Diizgiin ve piiriizsiiz ¢aliginiz.
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» Bastonlar1 tamamlayiniz.

» Son kontrollerini yapiniz.

» Cam gibi parlak goriiniim
kazandiriniz.

> Bir saat bekletiniz.

» Tam kurudugundan emin
olunuz.

» Kapak ve parollar1 hazirlayimiz. » Modele uygun se¢iniz.
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» Civileyiniz.

» Civileri saglam takiniz.

» Son kontrollerini yapiniz. » Bozukluklar1 kontrol ediniz.
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Asagidaki islem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlart dikkate alarak tek
tip agag baston yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Agag baston yapimu i¢in gerekli » Malzemelerin eksiksiz olmasina nem
malzemeleri hazirlaymiz. veriniz.
» Agagc baston modelini ve boyutlarini

seginiz.

» Bastonun kullanimina ve modele uygun
agac seciniz.

» Tahtanin boyutunun 6nemini
unutmayiniz.

> Bastonun en ve eenislizine uveun tahtavi » Keserken boyutlarina dikkat ediniz.
genIslie yeu Y11 > Kesici aletler kullanirken cok dikkatli

Kesiniz
calisiniz.
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» Kesim yaparken ¢izginin iistiinden
kesiniz.

» Keserken boyutlarina dikkat ediniz.

» Tahtanin tst ve alt kismini keserek
diizeltiniz.

» Keserken boyutlarina dikkat ediniz.
» Kesici aletler kullanirken ¢ok dikkatli
calisiniz.
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» Modele uygun baston kalibini ¢iziniz.

» Cizerken dikkatli ¢iziniz.
» Boyutlarin tam olmasina dikkat ediniz.

» Kalip ¢izgisinin iizerinden kesiniz.

» Cizginin tam lizerinden ¢izmeye dikkat
ediniz.
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» Kalip ¢izgisinin iizerinden kesiniz.

» Bastonun diizeltme iglemini yapiniz.

m//ﬂ ”’

» Egrilik olup olmadigini kontrol ediniz.

» Egrilik varsa diizeltiniz.
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» Baston yuvarlakligini rende ile veriniz.

» Tam yuvarlak seklini veriniz.

» Sap kismindaki oyuntulara dikkat
ediniz.

» Kalinligini ve boyutlarini kontrol ediniz.

» Sap kismu i¢in boynuzlari seginiz.

» Sap kismina uygun olmasina dikkat
ediniz.
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> Dikkatli kesiniz.
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» Boynuzdan saplarini yapiniz.

» Baston modeline uygun ¢alisiniz.

» Siisleme iglemini yapiniz.

» Dikkatli ve temiz ¢alisiniz.

» Vernikleme islemini yapiniz.

» Pilrlzsiiz olmasina dikkat ediniz.
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> Kurumaya birakimz. » Dikkatli kurutunuz.

ﬂl/’.’.’— .
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Asagidaki iglem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak basit
agac baston yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Agag baston yapimi igin gerekli ara¢ geregleri » Malzemelerin eksiksiz olmasina
hazirlayiniz. dikkat ediniz.
» Agag baston yapimi i¢in gerekli aga¢ dalinizi » Kivirmak i¢in saglam olmasina
seciniz. dikkat ediniz.

» Dal1 1sitarak kivirmaya hazirlayiniz.

» Dalin yanmamasina dikkat
ediniz.

» Siki baglayiniz.

» Sap seklini verdirmeye
caliginiz.
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» Egrilikleri diizeltiniz.

» Diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» Diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» Seklini bozmamaya galiginiz.

» Renklendiriniz.
» Vernikleyiniz.

> Istenilen renkte yapabilirsiniz.
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» Degisik modellerde ¢aligabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Dallar, genelde ¢ok diizgiin olur. Aga¢ baston yapiminda kullanilan agacin en
onemli 6zelligi, 280-540°C sicaklikta 80 dakika firinlandiginda yumusamasi ve isteni-
len sekilde diizeltme tahtasinda diizeltilmesi ve sogutulmasidir.

2. () Dallarin dogrultma-diizeltmesi islemine baglamadan 6nce 1sitilmasi gerekir.
3. () Dallar 50 dakika boyunca 1sitilir.

4. () Tornalanacak dalin uglari serit testere ile kesilir.

5. () Bastonluk dal kabukludur ve sekil olarak diizgiin degildir.

6. () Dal, tornalama isleminin sonucunda dalin kabuklar1 soyulmus, piiriizleri gideril-
mis, kalindan inceye giden diizgiin bir goriiniim kazanmis olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Baston tezgahi, bastonun tiretim siirecinin dogrultma-diizeltme, sap ve pabuca
kavela deliginin agilmasi ve torpii asamalarinda kullanilan el yapimu bir diizenektir.

2. () Fir¢a bastonu boyama isleminde, bastona kezzap siiriilmesi agsamasinda kullanilan,
sap1 aga¢ veya plastik, uglari kil veya naylon olan resim firgasidir.

3. () Torna bigagi, maniiel tornada agacin kabugundan arindirilmasi ve merkezlenmesi
isleminde kullanilir.

4, () Parlak vernik, bastonun verniklenmesi isleminde kullanilan, marangoz ve mobilya
atolyelerinin kullandig: seliilozik tip mat verniktir.

5. () Cinko, kezzaba mavi renk verilmesi isleminde kullanilan 1-2 mm kalinliginda
¢inko levhadir.

6. () Tutkal, deri ve kikirdak gibi hayvan maddelerinden ¢ikarilir ve tahta, kagit vb.
seyleri yapistirmada kullanilir.

7. () Kezzap, kimyada asetik asit ya da nitrik asit adiyla anilan, kat1 durumda daglayici
asittir.

8. () Sedef, bir¢ok deniz hayvaninin kabugunda bulunan, sedef¢ilikte kullanilan sert,
beyaz gokkusagi piriltili maddedir.

9. () Dallarn i¢ ay dinlendirilmesinin nedeni diizeltilen dallarin deformasyona ugra-
mas1 (yani egrilme) olasiligini ortadan kaldirmaktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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