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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Sile Bezi Dokuma
o Bu modiil, Sile bezi dokuma tezgahimin 6zelliklerini, dokuma
MODULUN TANIMI | islemlerini, dokuma kumas hatalarini kapsayan bir 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Sile bezi dokumaya hazirlik yapma modiiliinii almis olmak
YETERLILIK Sile bezi dokumak
Genel Amag
Bu modiil ile Sile bezi dokuma tezgahini taniyabilecek ve tez-
gahta dokuma yapabilecek, dokuma kumas hatalarini 6grenebi-
lecek ve diizeltebilecek, biten dokumalarin uglarina sagak bag-
lama yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amagclar .
1. Sile bezi dokuma tezgdhini ve ana elemanlarin1 6grene-
bileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak Sile bezi dokuyup dokunan bezi
tezgahtan ¢ikartabileceksiniz.
3. Sile bezi tizerine uygulanan siislemeleri 6grenebilecek-
siniz.
EGIiTiM OGRETIM | Ortam: Aydinlik ve temiz bir atélye ortami
ORTAMLARI VE Donamim: Tezgah, giicli ve tarak tig1, makas, iplik, metre,
DONANIMLARI yazili ve gorsel kaynaklar
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olecme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
(")LgME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme aracit (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Sile bezi yore insanlarinin ve iilkemizin en 6nemli degerlerinden biridir. Sile bezi do-
kumak ortak kiiltliriimiiziin bir pargasidir. Bu anlamda Sile bezi dokumay1 6grenmek ve bu
degerimizi yasatmak, kiiltlirimiize yapacaginiz 6nemli bir katki olacaktir.

Sile bezi, kullanim 6zellikleri, glizel goriiniimii, tiriin ¢esitliligi, saglikli ve dogal bir
materyal olmasi gibi dzellikleriyle zevkle dokuyup kullanacaginiz bir bezdir.

Sizler i¢in hazirladigimiz bu modiil, Sile bezi dokumanin baslangicindan bitigine tiim
islemleri kapsamaktadir.

Modiilii basar1 ile tamamladiginizda Sile bezi dokumay1 tiim asamalariyla uygulayabi-
lir duruma geleceksiniz.



OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle Sile bezi dokuma tezgahini ve ana elemanlarini 6grenebileceksiniz.

(ARAsTIRMA )

Yorenizde kullanilan el dokuma tezgahlarini inceleyiniz.

Yorenizdeki bir dokuma atdlyesine giderek tezgahin kullanimini aragtiri-
niz.

Dokuma tezgahini olusturan pargalarin ne ise yaradiklarini arastiriniz.
Yaptiginiz arastirmalar sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. SILE BEZI DOKUMADA KULLANILAN
ARAC GERECLER

1.1. Dokuma Tezgih

YV VYV

Sile bezi ahsaptan imal edilen el tezgahlarinda dokunmaktadir. Bu tezgahlar 45-90 cm
arasinda bir geniglige sahip bez dokuyabilecek sekilde iiretilmektedir.

Resim 1.1: Sile bezi dokuma tezgahi
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1.2. Dokuma Tezgahimin Ana elemanlari
1.2.1. iskelet

Ahsaptan iiretilen ve tezgdhin diger pargalarin iizerinde tasiyan makine elemanidir.

Resim 1.2: iskelet
1.2.2. Cozgii Levendi

Uzerinde ¢dzgii ipliklerini tasiyan metal veya ahsaptan yapilan makine elemanidir.

Resim 1.3: Cozgii levendi

1.2.3.Cerceve

Uzerinde ¢ozgiilerin gecirildigi giicii tellerini tasiyan bu tellere yukar1 ve asag1 hareket
vererek agizligin agilmasini saglayan makine elemanidir.
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Resim 1.4: Cergeveler
1.2.4. Giicii Teli

Cergeveler tarafindan tagman iizerlerinde ¢ozgili ipliklerinin gegirilmesi igin kii¢iik
gozler bulunan makine elemanlaridir.

Resim 1.5: Giicii telleri

1.2.5. Tefe

Atkinin atilabilmesi i¢in mekigin yolunu olusturan ve taraga hareket vererek atkinin
kumaga dahil edilmesini saglayan makine elemanidir.



Resim 1.6: Tefe
1.2.6. Tarak

Tefe tizerinde bulunan, atkinin sikistirilmasini saglayan ve ¢ozgii sikligini belirleyen
makine elemanidir.

Resim 1.7: Tarak

1.2.7. Pedallar
Ayakla basilarak cergevelerin yukar1 ve agagi hareketlerini saglayan makine elemani-
dir.
Resim 1.8: Pedallar
1.2.8. Kumas Levendi

Dokunan kumasin tizerine sarildig1 makine elemanidir.
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Resim 1.13: Kumas levendi
1.2.9. Mekik

Uzerinde masuraya sarili bir sekilde tasidig1 atki ipligini, ¢dzgiilerin arasindan kuma-
sin bir tarafindan diger tarafina tagiyan makine elemanidir.

Resim 1.9: Mekik
1.2.10. Masura

Uzerine atki ipliginin sarildig1, dokuma esnasinda mekik icerisine yerlestirilen makine
yardimei elemanidir.



Resim 1.10: Masura
1.2.11. Tlg

Dokumada kullanilan iki tip t1g mevcuttur.
1.2.11.1. Giicii Tig1

Cozgii ipliklerinin giicii gozlerinden gegirilmesini saglayan makine elemanidir.

Resim 1.11: Giicii tig1
1.2.11.2. Tarak Tig1

Cozgii ipliklerinin tarak digleri arasindan gegirilmesini saglayan makine elemanidir.

Resim 1.12: Tarak tig1



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore gerekli arastirma ve incelemeleri yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Yakininizda bulunan el dokuma tez-
gahlarinda {retim yapan atdlyeleri
arastiriiz.

Yakiminmizdaki 6zellikle yoresel bez dokuyan
isletmeleri arastiriniz.

Bu isletmelerde kullanilan dokuma
tezgahlarini arastiriniz.

Dokuma tezgahlarmi ¢aligsma esnasinda izle-
yiniz.

Atolye calisanlarindan tezgahin 6zel-
likleri hakkinda bilgi aliniz.

Tezgahlarda hangi tiir bezlerin nasil dokun-
duklan hakkinda bilgi toplayniz.

El dokuma tezgahini olusturan ana
elemanlari inceleyiniz.

Dokuma tezgahini olusturan pargalarin hangi
ige yaradiklarini arastiriniz.

Bilgilerinizi bir dosya haline getiri-
niz.

Dosyanizin diizenli olmasina 6zen gosteriniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Sile bezi hangi tiir dokumalara drnek gosterilebilir?
A. Kilim dokuma

B. Zili dokuma

C. Biiriimciik dokuma

D. Yiinli dokuma

Sile bezi en ¢ok hangi tiir giyim {iriinlerinin tiretiminde kullanilir?
A. Kislik giyim iirtinleri

B. Yazlik giyim iirtinleri

C. I¢camasir

D. Gece kiyafeti

Taraga hareket veren makine eleman1 agagidakilerden hangisidir?
A. Tefe

B. Cozgii levendi

C. Kumas levendi

D. Pedallar

Dokuma tezgahinin diger pargalarimi tizerinde tagiyan makine elemanina ne ad verilir?
A. Tefe

B. Tarak
C. Gicu
D. Iskelet

Kumagtaki ¢6zgii sikligini belirleyen makine elemanina ne ad verilir?
A. Giciler

B. Cergeveler

C. Tarak

D. Tefe

Gilintiimiizde Sile bezi dokumada kullanilan iplik hangi elyaftan iiretilmistir?
%50 Pamuk- %50 Yiin

%100 Yiin

%100 Pamuk

%100 Keten

Cow>

Sile Bezi iiretiminde eski yillarda kullanilmis olan ketenin daha sonra terk edilmesinin
nedeni nedir?

A. Ketenin giyim iiriinleri liretiminde kullanilamamasi

B. Yorede pamuk yetistirilmeye baslanmasi

C. Ipegin ketenin yerini almasi

D. Mevsimlerin daha kurak gegmeye baslamasi ve keten {iretiminin zahmetli olmasi
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8. Sile bezi hangi tip tezgahlarda dokunmaktadir?
A. Jakarli dokuma tezgahlar
B. Ahsap el tezgahlar
C. Hava jetli dokuma
D. Su jetli dokuma tezgahlari
9. Sile Bezi hangi genislik araliginda tiretilmektedir.
A. 45-90cm
B. 10-100cm
C. 20-80cm
D. 60-150cm
10. Asagidakilerden hangisi ¢ercevelere yukari ve asagi hareket veren makine elemanidir?
A. Giciler
B. Cozgi levendi
C. Tefe
D. Pedallar
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimzin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC
Bu faaliyetle teknigine uygun olarak Sile bezi dokumaya baslayabilecek ve bitirebile-
ceksiniz.
ARASTIRMA
»  Yorenizde bulunan bir dokuma atdlyesine giderek dokuma islemlerini
arastiriniz.
»  Ziyaret ettiginiz atolyelerdeki dokuma ustalarindan tezgah hakkinda bil-
giler aliniz.
»  Tezgahlarda dokumaya nasil baglanip bitirildigini arastiriniz.
»  Yaptiginiz inceleme ve arastirmalari sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

2. SILE BEZI DOKUMA

2.1. Sile Bezi Dokumaya Baslama

Dokuma islemine baslanmadan 6nce tezgahin hazir olup olmadigiyla ilgili yapilmasi
gereken bazi kontroller bulunmaktadir. Bu islemleri su sekilde siralayabiliriz:

>

Atki masurasinin mekik igerisine diizgiin bir sekilde yerlestirildiginden
emin olunmalidir. Masura, mekik igerisine yerlestirildikten sonra atki ip-
ligi el ile hizla gekilerek rahat gelip gelmedigi kontrol edilir. Iplik takil-
madan rahat bir sekilde geliyorsa mekik dokuma islemine hazir demektir.

Resim 2.1: Dokumaya hazirlanms mekik

Tefe ¢ekildiginde kumas silindirine tam olarak paralel bir sekilde durmast
gerekmektedir. Aksi halde atki iplikleri kumas igerisine diizgiin bir sekil-
de dahil olmayacaktir. Tefenin diizgiinliigiinden emin olmak i¢in kendi-
mize dogru cekeriz. Tefe, tezgahin sag ve sol tarafina ayni anda degdi-
ginde dokumaya hazir demektir.
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Resim 2.2: Tefe ayari

Yapilacak son kontrol ise giicii veya tarak taharinda hata olup olmadigi-
nin kontrolidiir. Cozgii iplikleri ince ve ¢ok sayida oldugu icin diiz bir
sekilde dururken hatayr bulmak miimkiin degildir. Bunun i¢in sirayla pe-
dallara basilarak kontrol yapilir. Pedallardan herhangi birine basilir.
Agizlik agikken ¢ozgiilerde yapilmis bir hata kolay bir sekilde goriilebilir.
Bu islem her iki pedala da sirayla basilarak uygulanir. Taharda hata varsa
diizeltildikten sonra dokuma islemine baslanir.

Resim 2.3: Cozgii kontrolii
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2.2. Sile Bezi Dokuma

Dokumaya baslarken bilinmesi gereken ilk sey, mekik tefenin hangi tarafinda ise o ta-
raftaki pedala basmak gerektigidir. Bu sekilde el-ayak koordinasyonu daha iyi saglanarak
daha diizgiin bir dokuma gerceklestirilebilecektir.

> Ik olarak igerisinde atki masurasim tasiyan mekik, tefenin sol tarafina
yerlestirilir.

Resim 2.4: Mekigin tefe icerisine yerlestirilmesi
» Atk ipliginin ucu mekik igerisinden kumas enini bir miktar gececek ka-
dar c¢ekilir.
»  Sol ayakla sol pedala basilarak agizligin agilmasi saglanir. Tim ¢dzgiile-
rin diizgiin bir sekilde a¢ilip agilmadigi kontrol edilir.

Resim 2.5: Agizhigin acilmasi
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»  Ilk atki soldan saga dogru atilir.

Resim 2.6: Mekigin soldan saga atilmasi

»  Mekik sag tarafa gegtiginde sag ayakla sag pedala basilarak alttaki ¢ozgii-
lerin {iste ¢gikmasi, Ustteki ¢ozgiilerin ise alta gegmesi saglanir. Bu sekilde
mekik sagdan sola atilarak ikinci atki atilmis olur.

Resim 2.7: Mekigin sagdan sola atilmasi
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> Ik atki iplikleri ¢dzgiileri heniiz tam sikistrmadigi igin kumas kenari
hemen diizelmez. Bunun igin atki atildiktan sonra elle bir miktar daha ce-
kilerek kenarin diizelmesi saglanir.

Resim 2.8: Atkimin gerdirilmesi

» Atk atim1 i¢in pedallara basilirken her iki ayak da pedallarin tizerinde
olmalidir. Seri ve hizli bir dokuma yapabilmek i¢in bu zorunludur.

»  Bu noktadan itibaren sirayla pedallara basilip dokuma islemine istenildigi
kadar devam edilir.

2.2.1. Dokuma Kumas Hatalar

Dokuma islemi esnasinda ortaya ¢ikabilecek belli bagli hatalar, nedenleri ve bu hatala-
rin diizeltilme yollar su sekilde siralanabilir:

Hatalar Nedenleri Diizeltilme yolu
» Enine ¢izgi | » Aym agizhiga birden fazla | > Pedala basilarak mekik ters yonde
olusumu atkr atilmustir. atilir ve fazla atkinin kumas igeri-

sinden ¢ikmasi saglanir.

» Enine ¢izgi | » Atki ipliginin yiiksek bii- | » Hatanin yer aldigi agizlik agilarak
olusumu kiimli  olmasi  nedeniyle katlanmig kisim duzeltilir.

katlanarak bu kismin kumasg

igerisinde kalmasi

» Enine ¢izgi | » Atkinin hep aym diizeye | » Hatanin yer aldigi ¢izgiye kadar
olusumu sikigtirilmamasi kumas sokiiliir. Atilacak olan atki-

larin hep aymi diizeyde sikistirilma-

sina 6zen gosterilir.
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Boyuna
cizgi olu-
sumu

Cozgii kopmasi

Kopan ¢ozgii bulunarak baglanir.
Hatanin basladig1 yere kadar ku-
mag sokiilerek dokumaya tekrar
baslanir.

Boyuna
¢izgi olu-
sumu

Taraktan yanlis sayida
¢ozgl gecirilmesi

Olusan ¢izginin hizasinda tarak
disindaki ¢ozgii sayisi diizeltilerek
dokumaya devam edilir.

Boyuna
cizgi olu-
sumu

Cozgiilerin yanlis cergeve-
nin giiclisiinden gegirilmesi

Kumas tizerindeki ¢izgi takip edi-
lir. Hangi giiciide hata yapildigi
bulunarak ¢ozgii ipligi dogru gii-
ciiye alinir.

Kenar
bozuklugu

Atkinin ¢ok gevsek atilma-
s1

Hatanin oldugu agizlik agilarak
atki ipligi kenar diizelecek sekilde
cekilir.

Kenar
bozuklugu

Atkinin ¢ok gergin atilmasi

Hatanin oldugu agizlik acgilarak
cok gergin olan atki kenar diizele-
cek kadar gevsetilir.

Resim 2.9: Boyuna yénde ¢izgi olusumu
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Resim 2.12: Kenar bozuklugu
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2.3. Dokumanin Tezgihtan Cikartilmasi

Dokuma islemi tamamlandiginda eger kumasin uglarina sagak baglama yapilacak ise
¢oOzgiiler bir miktar bos sekilde sarilir. Bu sayede baglamak icin sagak hazirlanmis olur. Aksi
halde dokunmus kumasin ucuna sagak yapabilmek igin ¢ok sayida atkinin sokiilmesi gerek-
mektedir.

Resim 2.13: Sa¢ak paymn ayrilmasi

»  Cozgi iplikleri sagak baglama i¢in bos olarak sarildiktan sonra 7-8 cm
civarinda bir dokuma yapilir. Dokunan bu 7-8 cm’lik son kisim, bez kesi-
lerek alinirken tezgah {izerinde birakilir. Bu parga ¢ozgiiniin tezgaha tek-
rar baglanmasi isini kolaylastiracaktir. Uglar serbest olan ¢ozgiilerin bag-
lanmasindansa kumasin tezgaha baglanmasi daha rahat olacaktir.

Resim 2.14: Kumas tezgdha baglamak icin yapilan ekstra dokuma
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Cozgiilerin tekrar tezgaha baglanmasi i¢in gerekli olan dokuma yapildik-
tan sonra bu parca tezgah iizerinde birakilacak sekilde kumas kesilerek
alinir.

Resim 2.15: Bezin Kesilerek alinmasi

Dokunan bez alindiktan sonra ¢ozgiilerin tezgaha diizgiin bir sekilde bag-
lanmas1 gerekir. Kumas levendi iizerinde ¢ozgiilerin sikistirilmasi igin
ozel bir bolim bulunmaktadir. Cozgiileri baglamak icin dokunan bez bu
boliim tizerine getirilir. Diizgiin bir ¢ita yardimiyla bez, kumas levendine
sikistirilir.

Resim 2.16: Bezin tezgiha baglanmasi
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Dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta tiim ¢6zgiilerin hemen hemen
ayn1 gerginlikte olmas1 gerektigidir. Aksi takdirde pedala basildiginda
gevsek olan kisimlarda gergin olan kisimlarin aksine agizlik diizgiin bir
sekilde acilmayacaktir. Dolayisiyla bu sekilde diizgiin bir kumas elde et-
mek miimkiin degildir. Cozgiiler tezgaha diizgiin bir sekilde baglandiktan
sonra bir miktar daha sarilarak iyi bir gerginlige ulagmalar1 saglanir. Bu
sayede tezgah artik yeni bir dokumaya baslamak i¢in hazir hale getirilmis
olur.

Resim 2.17: Dokumaya hazir tezgih

20



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore dokuma ve dokunan bezi tezgahtan ¢ikarma ig-
lemlerini gerceklestiriniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Mekigi tefeye diizgilin bir sekilde yerlesti- | » Mekigin icerisindeki masuranin diizgiin

riniz.

takildigindan emin olunuz.

Pedala basarak ilk atkiy1 atiniz.

>

Mekik tefenin hangi tarafindaysa o taraf-
taki pedala basmaya dikkat ediniz.

Diger pedala basarak ikinci atkiy1 atiniz.

Atkiyr attiktan sonra bir miktar elinizle
cekerek kenarin diizelmesini saglayiniz.

Sirayla pedallara basarak dokuma iglemi-
ne devam ediniz.

Dokumaya devam ederken bir yandan da
kumasta hata olusup olusmadigini takip
ediniz.

Dokuma islemini tamamladiginizda sa-
cak baglama i¢in kumasi atki atmadan bir
miktar sariniz.

Cozgiiyli israf etmemek igin sagagin
uzunluguna gore sarmaya dikkat ediniz.

Kumasi kesmeden 6nce 7-8 cm dokuyu-
nuz.

Cozgiiyli tezgdha kolay ve diizglin bir
sekilde baglamak icin bu dokumay1 yap-
may1 unutmayiniz.

Dokudugunuz son kisim tezgah iizerinde
kalacak sekilde bezinizi keserek tezgah-
tan aliniz.

Cozgiileri baglamak icin kullanacaginiz
dokunmus kismi kesmemeye dikkat edi-
niz.

Dokudugunuz bu pargayr kullanarak

¢cOzgiiyii tezgaha baglayiniz.

Tiim ¢dzgiilerin esit gerginlikte olmasina
dikkat ediniz.

Kumas levendini bir miktar sararak ¢oz-
gii gerginligini artiriniz.

Diizgiin bir dokuma i¢in ¢ozgiilerin ger-
gin olmasi gerektigini unutmayimniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi dokuma islemine baglamadan 6nce yapilmasi gereken kont-

rollerden degildir?

A. Atki masurasinin mekik igerisine diizgiin bir sekilde yerlestirildiginden emin
olunmalidir.

B. Tefe cekildiginde kumas silindirine tam olarak paralel bir sekilde durmasi

C. Giicii veya tarak taharinda hata olup olmadiginin kontrolii

D. Hasillamanin diizgiin yapilip yapilmadiginin kontrolii

Atk1 atimu i¢in basilan pedalla mekigin nigin ayni1 tarafta olmasi gerekir?
Cozgiliniin kopmamasi i¢in

Bu sekilde el-ayak koordinasyonunun daha iyi saglanacak olmasi
Mekigin daha hizl atilmasi

Agizligin daha iyi agilmasi

COw>

Atilan ilk atkilarda kumag kenarinin diizgiin olmamasinin nedeni nedir?
Atkinin heniiz kenar ¢ozgiilerini tam tutmamast

Ipligin ¢ok biikiimlii olmas1

Kumas sonuna sacak birakilacak olmasi

Yanlig pedala basilmasi

COw>

Dokuma sirasinda her iki ayagin da pedallar tizerinde olmasi nigin gereklidir?
A. Atkinin daha diizgiin olmasi

B. Daha az hata olusmasi

C. Daha seri ve hizli bir dokuma yapilabilmesi

D. Cozgilerin gergin durabilmesi

Ayni agizhiga birden fazla atki atilmas1 kumasta nasil bir goriintii ortaya ¢ikarir?
Boyuna ¢izgi olusumu

Kumasta delik olusmasi

Kumas kenarmin bozulmasi

Enine ¢izgi olusumu

Cow>

Cozgli kopmast kumasta nasil bir goriintii ortaya ¢ikarir?
A. Boyuna ¢izgi olusumu

B. Kumasta delik olusmasi

C. Kumas kenarinin bozulmasi

D. Enine ¢izgi olusumu

Asagidakilerden hangisi kumasta boyuna ¢izgi olusumuna neden olur?
Taraktan yanlis sayida ¢ozgii gegirilmesi

Atkinin ¢ok gevsek atilmasi

Atkinin yeterince sikistirilmamasi

Atkinin ¢ok siki atilmasi

COow>
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8.  Dokuma islemi tamamlandiginda sagak yapimi i¢in ne yapilmasi gerekir?
A. Cok sayida atki atilmas1
B. Atk atilmadan kumasin bir miktar sarilmasi
C. Cozgiilerin yenilenmesi
D. Ayni agizlik igine birden fazla atki atilmasi
9.  Dokunan kumasi tezgahtan almadan 6nce son olarak 7-8 cm dokuma yapilma-
sinin amaci nedir?
A. Sacak yapilmas1
B. Sacak yapilmayacak olmasi
C. Cozgiiniin tekrar tezgaha diizgiin ve kolay bir sekilde baglanmasi
D. Kumas kenarinin diizeltilmesi
10. Asagidakilerden hangisi ¢ozgiilerin tezgdha baglanmasinda dikkat edilmesi ge-
rekenlerden biridir?
A. Tiim ¢ozgiilerin esit gerginlikte olmast
B. Cozgii sayisinin artirilmasi
C. Pedallarin basili tutulmasi
D. Cozgiilerin gevsek olmasina
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC
Bu faaliyet sonunda Sile bezi siislemede uygulanan yontemleri 6grenebileceksiniz.

ARASTIRMA

Yorenizde dokunan bezlerin kullanim alanlarini arastiriniz.

Bu bezlere kullanildiklar alana gore nasil sagak baglama sekilleri uygu-
landigini arastiriniz.

Sacak baglama islemi hakkinda yazili materyaller ve Internet’ten arastir-
ma yapiniz.

Yoresel bezlerde kullanilan nakis ¢esitlerini aragtiriniz.

Yaptiginiz inceleme ve aragtirmalarin sonuglarini sinifta arkadaslarinizla
paylasiniz.

YVV VWV VYV

3. SUSLEME

Sile bezi dokunduktan sonra kullanilacagi alana gére uygulanan gesitli siisleme teknik-
leri uygulanmaktadir. Giyim triinleri tizerinde, nakis isleme teknikleri ile 6zgiin Sile motifle-
ri calisilmaktadir. Masa ve sehpa ortiileri, ¢ay takimlari, salon perdeleri gibi ev tekstili iiriin-
lerde ise nakis islemenin yaninda sagak baglama teknikleri de uygulanabilmektedir.

3.1. Nakis isleme

Sile’de kullanilan nakis isleme teknigi “hesap isi” adiyla bilinmektedir. Sile bezi isle-
melerinde diiz igne, verev igne, kesme, ajur, baliksirti, civankasi, hasir igne, cigerdeldi gibi
farkli hesap isi islem basamaklar1 ayr1 ayr1 veya bir arada kullamilarak motifleri olusturan
diziler elde edilir. Bu dizilerin farkli kombinasyonlarda tekrarlanmasindan motifler ortaya
¢ikar.

Sile’de tiim bu islemeler kasnak kullanilarak 6zgiin Sile bezi iizerine yapilir. Kasnak,
tahtadan yapilma ¢ember seklinde isleme aracina verilen addir. Kumasin kasnak {izerine
gerdirilerek islenmesine “kasnak isi” denir. islemelerde genellikle kanavige ve sarma teknik-
leri kullanilir. Iplik olarak renkli flos iplik kullanimi yaygindir.

Ayrmntilh bilgi i¢in Bkz. Basit Nakis Temel Igne Teknikleri ve Basit Nakis Igneleri
modiilleri
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Sile’de iplik boyamasi yapilmaz. Dokuma ve islemede kullanilan renkli iplikler hazir
olarak alinir. Bu ipliklerle islenen motiflerin ¢esitli yoresel isimleri bulunur. Bunlardan bazi-
lar1 Catlak kahve, Samatya, Galata kopriisii, gazi sofrasi, kabak ¢igegi, yasemin, hanim ya-
nagdir.

Farkl1 kullanim alanlari i¢in iiretilen ve islenen kumaslarda genelde isleme tamamlan-
diktan sonra kumasin g¢evresi, islemede kullanilan bir ya da iki renkle t1g ve igne oyasi tek-
nikleri kullanilarak oriiliir.

Resim 3.1:Sile bezi iizerine isleme

3.1.1. Sile Bezi Motifleri

Sile’de nesilden nesile ya degismeden ya da ufak degisikliklerle gegen motifler kendi-
ne Ozgii isimlerle tanmirlar. Anneden kiza gegen bu motiflerin yaninda zamanin ya da yore-
nin énemli olaylarindan etkilenen motiflerde Sile’nin motif hazinesini zenginlestirir. Ornegin
Atatiirk’lin Sile’ye ziyareti igin 6zel olarak tasarlanan ve hemen islenerek cay Ortiisii olarak
masasina serilen “Gazi Sofras1” motifi bu tarz motiflere giizel bir d6rnektir.
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Resim 3.2: Gazi sofrasi

Sile’de incelenen 6rneklerde kiigiik ve tekrar eden motiflerden sonsuza devam ettirile-
bilen diizenlemelerin yani sira, figiiratif diizenlemeler de yer alir. Farkli simetrik uygulama-
larla tekrarlanan desenler giderek karmasik modellere doniisiirler. Genelde bu kompozisyon-
larin birden fazlasi bir arada goriiliir. Motifler genellikle kare, iiggen, daire ve kar tanesi
formlarinda ve bu formlarin birlesimi olarak yaratilmigtir.

Sile bezi motifleri ¢ok ¢esitli isimlerle adlandirilir. Yaygin olarak kullanilan 200’{ as-
kin motifin ¢ok ilgi ¢ekici isimleri vardir. Bu motiflerin en yaygin kullanilan ve bilinenleri
asagida verilmistir.

Resim 3.3: Hanim yanagi Resim 3.4: Kartopu
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Resim 3.7: Hapishane penceresi Resim 3.8: Siimbiillii ¢atlak

3.2. Sile Bezi isleme Ornekleri

Resim 3.9: Desen kagit 6rnekleri
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Resim 3.12: Desen ¢alismasi

3.2.1. Kenarlar T isi Siisleme

Resim 3.13: Kenarlar1 t1g isi siisleme
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http://www.goznurunet.com/wp-content/uploads/2010/03/silebeziislemeortu.jpg
http://www.goznurunet.com/wp-content/uploads/2010/03/silebeziislemeortu.jpg

Resim 3.15: Kenarlar1 t1g isi siisleme Resim 3.16: Kenarlar1 t1g isi siisleme

Resim 3.17: Kenarlar1 t1g isi siisleme
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3.3. Sacak Baglama

Dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢6zgili ipi uglarinin oriilerek, baglanarak
veya biikiilerek yapildig: teknige sagak baglama denir.

Ozgiin Sile bezi tarihinde sagak baglama teknikleri pek fazla yer bulmanmustir. Ancak
giinlimiizde masa ve sehpa Ortiileri gibi riinlerin uglar gesitli sagak baglama sekilleri ile

suislenebilmektedir.

Dokunan kumasin baglangi¢ ve sonunda belli bir boyda ¢ozgii birakilir. Sacak bagla-
ma i¢in kullanilacak iplikler bu ¢ézgiilerdir. Sagak baglama sekillerinden bazilari sunlardir:

»  Basit sagak ile dokumanin uglarini baglama

Resim 3.18: Basit sacak baglama Resim 3.19: Basit sacak baglama
»  Sacak biikerek baglama

Resim 3.20: Sa¢ak biikme baglama

»  Digiimleyerek dokumanin uglarini baglama
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Resim 3.21: Diigiimleyerek sacak baglama

»  Makrame yaparak (6rerek) dokumanin ucunu baglama

Resim 3.22: Makrame Yaparak u¢ baglama

31



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki aragtirma iglemini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Yoresel bezlerde kullanilan motif
teknikleri ve gesitlerini aragtiriniz.

» Motiflerin beze nasil islendigini inceleyiniz.

Diger bezlerde kullanilan motiflerle
Sile bezi motiflerini karsilastiriniz.

» Sile bezi motiflerinin 6zgiin isimlerini 6gre-

niniz.

Yoresel bezlerde kullanilan sagak
baglama teknikleri ve ¢esitlerini ince-
leyiniz.

» Sacak baglama tekniklerini uygulayarak

ogreniniz.

Diger bezlerde kullanilan sagak bag-
lamalarla, Sile bezinde kullanilan sa-
cak baglamalar1 karsilastirmiz.

» Sagak baglamayi Sile bezi lizerinde uygula-

yiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimiz.

1. Sile’de kullanilan nakis isleme teknigi ................... adiyla bilinmektedir.

2. . tahtadan yapilma ¢ember seklinde isleme aracina verilen addir.

3. Kumasin kasnak tizerine gerdirilerek iglenmesine .................... denir.

4. Nakis islemede iplik olarak renkli ......... iplik kullanim1 yaygindir.

5. Isleme tamamlandiktan sonra kumasin cevresi, islemede kullanilan bir ya da iki renk-
le...... V€ i, teknikleri kullanilarak oriiliir.

6. Sile bezi islemede motifler genellikle ..................coooiiil, formlarinda

ve bu formlarin birlesimi olarak yaratilmistir.

T, gibi iirlinlerin uglar gesitli sagak baglama sekilleri ile siislene-
bilmektedir.

8. Dokunan kumagin baglangi¢ ve sonunda belli bir boyda ............... birakilir. Sagak
icin kullanilacak iplikler bu ................ lerdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Sile bezi tezgahlar: 45-90 cm arasinda bir genislige sahip bez dokuyabilecek se-
kilde tiretilmektedir.

2. () Uzerinde ¢dzgii ipliklerini tasiyan, metal veya ahsaptan yapilan makine elemanina
¢erceve denir.

3. () Cergeveler tarafindan taginan tlizerlerinde ¢6zgii ipliklerinin gegirilmesi igin kiiglik
gozler bulunan makine elemanlarina giicti teli denir.

4. () Ayakla basilarak cercevelerin yukart ve asagi hareketlerini saglayan makine ele-
manina pedal denir.

5. () Sile bezi %50 yiin- %50 pamuk karisimindan tiretilir.

6. () Dokuma esnasinda meydana gelen ¢6zgii kopugu kumasta enine ¢izgi olarak orta-
ya ¢ikar.

7. () Taraktan yanlis sayida ¢6zgii gegirilmesi kumasta enine yonde ¢izgi ¢itkmasina yol
acar.

8. () Atkinin ¢ok gevsek atilmasi kumasta kenar bozukluguna neden olur.
9. () Sile’de kullanilan nakis isleme teknigi “hesap isi” adiyla bilinmektedir.

10. () Kumasin kasnak tizerine gerdirilerek islenmesine “kasnak igi” denir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.

34



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Hesap isi
Kasnak
Kasnak isi
Flos
T18, igne oyasi
Kare, liggen, daire ve
kar tanesi
Masa ve sehpa Ortiisii

Cozgi, ¢ozgi
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MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
YANLIS
DOGRU
DOGRU
YANLIS
YANLIS
YANLIS
DOGRU
DOGRU
DOGRU
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