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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB469
ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekortif El Sanatlari
MODULUN ADI Sis Oriiciiliigiinde Yaka
MODULUN TANIMI Sis orucqlqgunde yaka kesim tekniklerini anlatan 6grenme
metaryelidir.
SURE 40/24 (+) NOT: Yeterligi kazandirmak i¢in ders saatinin gerektirdigi kadar siire
belirlenerek uygulanir.
ON KOSUL Sis oriiciiliigli “ORGUDE SEKILLENDIRME” modiiliinii almig
olmak
YETERLIK Sis oriiciiliigiinde Yaka drmek
Genel Amac¢
Uygun ortam ve arag gereg saglandiginda teknigine uygun
Yaka orebilecek, dikebileceksiniz.
R Amaclar
MODULUN AMACI 1. Yaka Modeline uygun olarak arag gereg
hazirlayabileceksiniz
2. Teknigine uygun Yaka kesme —0rme islemi
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM gr(ti?rrlrlllk temiz ortam
ORTAMLARI VE S :
Donanim(Arag-gerec, ekipman ve kosullar)
DONANIMLARI o i S
Sis, ip, makas, cetvel, igneler, yuvarlak sis, tig
1. Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
¢oktan segmeli, bosluk doldurma, dogru yanlis seklinde
hazirlanan 6l¢me degerlendirme araglari ile kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME 2. Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢me
aractyla kazandigimiz bilgi ve beceriler
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci

El sanatlarinin bir kolu olan sis oriiciiliigii uzun yillardan beri stiregelen bir el
sanatidir. Cevresel etkilerden yararlanarak giysilere yeni bir bigim ve renk katmis, sanat
diinyasina essiz bir giizellik kazandirmistir. Sis oriiciiliiglinde; ¢esitli bicim, desen, renkler
dogadan alinmis motifler kullanilmastir.

Bugiine dek insanlarin, duygularini, anilarini, yasantilarini yansitan orgiiler elemegi ve
g0z nuruyla yapilmistir.

Giiniimiizde kadar kadinlar moda akimindan esinlenerek hayal giictinii de kullanarak
viicut 6zelligine uygun giizel tirlinler olusturmuslar ve glinlimiizde de olusturmaya devam
etmektedirler. Elde oriilen 6rgiiniin aile ekonomisine 6nemli katkida bulundugu bir gergektir.
Ucuza mal edildigi gibi, bos zamanlarin faydali bir isle degerlendirilmesine de yarar saglar.

Bir o6rgiintin istenilen bigimde oriilebilmesi i¢in gerekli olan 6grenme ve uygulama
faaliyetlerinin iyi bir sekilde kavranmasi gerekmektedir.

Bu modiil, uygun ¢alisma ortami ve arag — gere¢ saglandiginda sis oriiciiliigiinden
Yaka 6rmeyi amaca uygun olarak yapmayi hedeflemektedir.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda yaka ¢esitlerini, yapiminda kullanilan arag geregleri hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Modellerden Yaka sekilleri ile ilgili resim arastirmasi yapiniz. Ornekleri
inceleyiniz.

Elektronik ortamdan giincel 6rnekler arastiriniz.

Onceden calisilmis 6rnekleri siif ortaminda inceleyiniz.

Yaka oriiliirken kullanilan arag¢ geregleri arastiriniz.

Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

1. YAKAYA HAZIRLIK

Yaka, Bedende giysilerin bogaz kismina rastlayan giysiyi tamamlayan, koruma amagl
ya da estetik goriiniim saglayan, orgliyii rahat giyip ¢ikarmamiza yarayan bolimiidiir.

VVVY 'V

Viicut 6zelliginde yaka segimini etki eden boyun seklidir. Kisa ve kalin boyunlu
kimseler, genis ve dik yakalar1 kullanmayip daha ¢ok boyun ¢evresini agikta birakan yaka
modelleri ter¢ih etmelidirler. Ince, uzun boylu kimseler, genis ve dik yakalar kullanabilirler.

Yakanin giiniin modasina uygun degisik sekilleri vardir. Giysiye uygun olan yaka
modelini secerken viicut 6zelligi yas, moda mevsim ipin dzelligi de dikkate alinmalidir. lyi
secilmis yaka modeli giysiye ayr1 bir giizellik ve estetik katar.

Orgiiniin rahat girip ¢tkmasim sagladig gibi griiniim agisindanda drgiiye ayr1 bir
hava kazandirir.

Yapilip emek verilen 6rgiiniin net ve giizel goziikmesi i¢in yaka, kol ve cep
kesimlerine dikkat edilmesi gerekmektedir. Yaka kesiminde ilmeklerin esnetilmeden normal
ilmek ali§ tarzina gore kesilmesine 6zen gosterilmelidir. Yaka yapiminda tek veya ¢it lastik,
sag Orgiisii vb orgiiler kullanilabilir. Bazi yakalarin bitiminde(dik yaka, balik¢1, bebe vb.)
yaka ve beden birlesim yerinin temiz goriinmesi igin bitis kisminda torba 6rgti kullanilir.
Torba orgii sisteki ilmeklerden bir tanesinin Oriilerek, bir tanesinin oriilmeden alinmasi,
orgiiniin tersinde Oriilmeyen ilmeklerin oriilerek digerlerinin 6riillmeden alinmasi ile olusur.
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Bu sayede ortasi agik bir orgii elde edilir. Bir tarafi 6n yiize diger tarafi arka yiize gelecek
sekilde dikilerek, dikisin temiz olmasi saglanir.

1.1. Orgiide yapihislarina gore yaka cesitleri

Yaka, orgiiniin sekline uygun yaka oriilmelidir . Yakalar diiz 6rgii teknigi ile
oriilebilecegi gibi lastik , sekili ve desenlide oriilebilir. yaka ¢esitleri yapiliglarina gore ii¢
baslik altinda toplanabilir.

»  Ayn oriilerek dikilenler

Bu yakalar yaka i¢in ilmek sayis1 hesaplanarak ayrica oriiliip beden zerine
dikilen yakalardir. (Yuvarlak yaka , balik¢1 yaka , kayik yaka degaje yaka
bebe yaka sivri yaka v.b)

> Beden iizerine oriilenler

Bu yakalar boyun ¢evresinden ilmek alinarak yakalardir. (yuvarlak yaka,
balik¢1 yaka, degaje yaka vb)

> Beden ile birlikte oriilenler

Beden oriiliirken ilmek artirilarak uygunana yakalardir. (Sal yaka)

1.2. Yaka Yapiminda Kullanilan Ara¢ Geregcler

Yaka yapimi hem ¢ok kolay bir islemdir. Genellikle her evde bulunan 6rgii
malzemeleri kullanildig1 i¢in ayrica bir maliyet gerektirmez.

ip

Sis

Yiin ignesi

Makas

Mezura veya cetvel
Cengelli igneler
Yuvarlak sis ve digerleri

VVVYVYVYVY

NOT : Yaka yapiminda kullanilan ara¢ gerecler hakkinda daha detayli bilgi
kazanmaniz i¢in sig oriiciiliigiine hazirlik modiiliinii gozden gegiriniz. Asagidaki resimler
yaka yapiminda kullanilan ignelerden verilmis 6rneklerdir.



Resim 1.1: igneler Resim 1.2: Cengelli igneler

1.3. Yaka Yapiminda Dikkat Edilecek Noktalar

Yaka giiniin modasina uygun olarak yapilmalidir.

Bagin rahat girip ¢ikmasi saglanmalidir.

Viicut 6zellikleri dikkate alinmalidir.

Yaka 6rmeye gegmeden dnce 6l¢ii ve ilmek sayilarina dikkat edilmelidir..
Yaka kesiminde ilmeklerin ne sik nede gevsek kesilmemesine dikkat
edilmelidir.

Gizli dikis teknigi ile ve siisleme teknikleri ile dikilmelidir.

Yakanin orgiiyii gostermesi a¢isindan dnemli bir yer oldugu bilinmelidir.

VV VVVVY

1.4. Yaka seciminde Viicut Ozelliginin Onemi

Sis oriiciiliiginde kisinin viicut yapisi ve 6l¢iilerine uygun yaka modeli se¢ilmesine
0zen gosterilmelidir.

Viicut yapist, kisilerin iri yapili, ince uzun tip kisa toplu tip kisa zayif tip olusuna gore
belirlenir. Yanlis se¢ilmis bir yaka modeli , 6rgiiniin 6zelligini ve sikligini bozabilir. Her
yaka ¢esidi, her beden i¢in uygun degildir. Iri yapili kisiler i¢in ¢alisilacak modellerde
kalinlik yapacak daha iri gosterecek yakalar galisilmamalidir. Kiigiik bedenlerde yakalar 6n
plana ¢ikarilabilir. Iri yapili kisilerde daha klasik ve sade goriintiilii yakalar , tercih
edilmelidir.

> Sifir Yaka: Kiiciik gogiislii bayanlara onerilir. Bilylik gégiislii bayanlar bu
modelden kaginmalidr.

»  Yuvarlak Yaka: Bir¢ok bayan i¢in uygundur.
> Kare Yaka: Bir¢ok bayan igin uygundur.

»  V-Yaka: Normal gogiislii bayanlara onerilir. Biiyiik veya kiiglik gogiisli
bayanlar bu modelden kaginmalidir.
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> Kayik Yaka: Kiigiik gogiislii bayanlara onerilir. Bilylik gbgiislii bayanlar bu
modelden kaginmalidir.

»  Aski Yaka: Kiiciik - normal gogiislii bayanlara onerilir. Bilyiik gogiislii, sisman
ve dar omuzlu bayanlar bu modelden kaginmalidir.

> Havuz Yaka: Kum saati ve armut tip viicuda sahip bayanlara 6nerilir. Dolgun
kollu ve omuzlu bayanlar bu modelden kaginmalidir.

> Dik Yaka: Minyon tip bayanlara ve uzun gozikkmek isteyen bayanlara onerilir.
Uzun, armut tipli ve dar omuzlu bayanlar bu modelden kaginmalidir.

Resim 1. 3: V yaka

1.5. Yaka dikme

Yaka sadece lastik olarak ya da sonuna torba orgii yapilarak hazirlansin elde makine
dikisi teknigi kullanilarak dikilir. Bu dikis muntazam durmasinin yaninda {irtine hazir bir
goriiniim de kazandirir.



Asagidaki islem basamaklarini takip ederek yaka dikim teknigini uygulayiniz

Islem Basamaklari Oneriler
» Titiz ve 6zenli ¢aliginiz.

» Lastik orlinliz. Diiz orgiiye ge¢iniz. 5-6
sira Oriniiz.

Resim 1.4: Yaka lastigi
» Cok sicak itl kullanmayiniz

» Sisten ¢ikarip itiileyliniiz.

Resim 1.5: Diiz orgii yapilmis yaka

> Orgii dikimine uygun malzeme seginiz.

» Etamin ignesi ve toplu igne , ip
hazirlaymiz.




Resim 1.6: igneler

» Lastigi yaka ¢evresine igneleyiniz.

Resim 1.7: Yakay1 igneleme

» Elde makine dikisi ile dikiniz.

» Teknigine uygun ve diizgiin dikim
yapiniz.

> Orgiiniin tersini ¢eviriniz.

Resim 1.8: Yakay1 dikme

Resim 1.9: Orgiiniin tersi




> Iceride kalan payi lastik ucuna
tutturunuz.

> Orgiiye son seklini veriniz.

Resim 1.11: Bitmis iiriin




Yaka caligmasina temel olarak 6rnek parga hazirlayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Malzeme se¢imi yapiniz

Resim 1.12: Sis

» 20 ilmek atiniz.

Resim 1.13: ilmek atma
> Istediginiz 6rgii modelini
uygulayabilirsiniz.

» Lastik ve 5-6 cm diiz 6rgli yapiniz.
Sisten ¢ikarip Orgliyii dinlendiriniz.

Resim 1.14: Lastik ve diiz orgii




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki coktan se¢cmeli sorularda dogru sikki isaretleyerek, climlelerdeki bosluklari
uygun kelimelerle tamamlayarak kendinizi degerlendiriniz.

1. bedende giysilerin bogaz kismina rastlayan giysiyi tamamlayan ,
koruma amagh yada estetik goriiniim saglayan, orgiiyii rahat giyip ¢ikarmamiza
yarayan boliimiidiir.

2. Yaka gesitleri yapiliglarina gore ........ baslik altinda toplanabilir.

3. Yaka sadece lastik olarak ya da sonuna torba orgii yapilarak hazirlansin
........................................ teknigi kullanilarak dikilir.

4. Yaka yapiminda asagidaki malzemelerden hangisi kullanilir?

A) Ip

B) Sis

C) Makas
D) Hepsi

5. Asagidakilerden hangisi yaka yapiminda dikkat edilecek noktalardan degildir?
A) Yaka giiniin modasina uygun olarak yapilmalidir.
B) Basin rahat girip ¢ikmasi saglanmalidir.
C) Viicut 6zellikleri dikkate alinmaz.
D) Yaka 6rmeye gegmeden Once Ol¢ii ve ilmek sayilarina dikkat edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtirrmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6greniniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda yaka kesimini ve yaka 6rmeyi 6greneceksiniz.

AMAC
> (:)rgiilerde en ¢ok tercih edilen yaka ¢esitlerini? Arastiriniz.
> Orgii yakalarin esnememesi icin neler yapilmalidir? Arastiriniz.
> Yaka dikisi yapilirken hangi teknikler kullanilabilir? Arastiriniz.
> Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. YAKA KESME-ORME

2.1. Yuvarlak Yaka

Oyuntulu yakalar grubundan olan yuvarlak yaka en cok tercih edilen yaka
cesitlerinden biridir. Ilmeklerin yaka oyuntusuna gelindiginde ipin kalinligia gére ortadan
belli 6l¢iilerde simetrik olarak kesilmesi ile olusur. Yetiskinlerde genelde yaka oyuntusu
orgliniin ortasindan 8 ile 10 ilmek kesilerek olusturulur. Cocuklar ve bebeklerde bu oran
daha da diisiiriiliir. ilmekler &rgiiniin 6n yiiziinden orta belirlendikten sonra simetrisi aliarak
kenarlardan birer kez once 3 ilmek, 2 ilmek ve 1’er ilmek kapatilmasi ile olusur.

Yuvarlak yaka genelde hirka kazak v.b orgiilerde sik¢a uygulanir. Basin rahat girip
¢ikmasi i¢in yaka oyuntusunun muntazam ve Olgiilere dikkat edilerek yapilmasi
gerekmektededir.

Yuvarlak yaka iki sekilde uygulanir bunlardan biri beden iizerinde ilmek alinarak
Orme, digeri ise ayrica Oriiliip kesilmis yaka oyuntusuna tutturularak o6riilen yakadir. Tek kat
yapilabilecegi gibi uzun oriiliip geriye katlanip dikilerek ¢ift kat yapilmas1 da miimkiindiir.

Beden drerken kol ve omuz kesimleri i¢in oldugu gibi yaka kesimleri i¢inde kalip
hazirlanmasi ve oriiliirken kesimlerin sik sik control edilerek gerceklestirilmesi ortaya ¢ikan
tirlinliin muntazam olmasina fayda saglar. Amaca ve kaliba uygun yapilmayan yakalar
Orgiiyili goriiniim agisindan basitlestirir, Zamanin bosa harcanmasina neden olur.
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Resim 2.1: Yuvarlak yaka
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_(UYGULAMA FAALIYETI-1

Yuvarlak yaka oyuntusunun g¢alismasini yapiniz

Islem Basamaklari Oneriler

» Muntazam kalip ¢ikariniz.

ON

» Kalipta hazirlayiniz, yaka yerini
belirleyiniz

On Ortasi

Sekil 2.1: On arka beden kaliplar1

» Titiz ¢alismaya 6zen gosteriniz.

» Sise ilmek atiniz.

Resim 2.2: Sise ilmek atma

» Zamani iyi kullaniniz.

» Lastik (bordiir) oriiniiz.

Resim 2.3: Lastik
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» Modele uygun 6n beden pargasini yaka
oyuntusuna kadar oriiniiz.

» Detaylara 6zen gosteriniz.

Resim 2.4. Diiz orgii

» Yaka kesimi i¢in gerekli ilmek sayisin
hesaplayimiz.

» Kol oyuntusundan sonra kalan ilek
sayisinin 1/3°1 yaka oyuntusudur.

» Parga lizerinde yaka 6n ortasini
belirleyiniz.

» Arasgtirmaci olunuz.

Resim 2.5: On ortann isaretlenmesi

» On ortasindan ipin kalinhigina gore 8
veya 10 ilmek kapatiniz.

-

» Arkadaslarinizla ig birligi icinde olunuz.

Resim 2.6: Yaka ilmegi kesme
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» Yaka kesimi yapilacak tarafta her
sirada 3,2,1,1.. sayida kesime devam
ederek yaka i¢in belirlediginiz ilmek
sayis1 kadar kesim yapiniz. Omuz
kesintisine kadar 6rgiiye devam ediniz.
Omuz kesintisini yaparak bitiriniz.

Resim 2.7: Yaka kesimi
» Geregleri tam olarak hazir bulundurunuz

» Yaka oyuntusunun diger boliimiinii sise
takarak igslemleri aynen uygulayiniz.

Resim 2.8: Yaka Kkesimlerinin tamamlanmasi
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Beden iizerinde ilmek alarak yuvarlak yaka ¢alismasini yapiniz

Islem Basamaklari Oneriler

» Titiz ve 6zenli ¢alisiniz.

» Arka ve 6n beden parcalarini
birlestiriniz.

Resim 2.9: Parcalar birlestirme

» Arkadaslarinizla is birligi iginde olunuz.

» Yaka oyuntusundan her ilmekten
t1g yardimu ile ilmek alarak )
yuvarlak sise aktariniz. Resim 2.10: Ilmrk ¢ikarma

Resim\ 2.11: Tig ile ilmek ¢ikarma
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Resim 2.12: Misinal sise gecirme

» Lastik veya desenli 6rgii ile
istediginiz ylikseklikte yuvarlak
yaka Oriiniiz.

Resim 2.13: Lastigi 6rme

» Zamani iyi kullaniniz.

» Yaka agzini iki ilmek birlikte
germeden veya gevsek
birakmadan kesiniz.

Resim 2.14: Yakay1 kesme
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Ayrica 6riiliip bedene tutturulan yuvarlak yaka ¢aligmasini yapiniz

Islem Basamaklari Oneriler

» Arka ve 6n beden parcalarini

birlestiriniz. > Titiz ¢aliginiz.

> Yaka icin ilmek hesabi1 yapiniz..Ol¢ii
alirken beden lastigini hafif esneterek
yaka kenarindan 6l¢ii almiz.

» Dikis pay1 igin 3-4 ilmek fazla
hesaplamay1 unutmayiniz

» Belirlenen sayida ilmek atiniz. » Ozenli ve titiz calisiniz.

» Zamani iyi kullaniniz.

> Istediginiz yiikseklikte lastik oriiniiz.

» Birkag sira fazla oriiniiz. Lastik 6rglyii
sisten ¢ikariniz. Islak iitii bazi kullanarak
ortilen lastigin ucunu {itiileyiniz.

Resim 2.15: Sisten ¢ikarilmis yaka

» Detaylara 6zen gosteriniz

» Bitmig yakanin iki ucunu bir araya
getirerek elde makine dikisi ile
muntazam dikiniz.

Resim]2.16: iki ucu dikilmis yaka

» Dikilen kisim yakanin arka ortasina

gelecek sekilde tegelleyiniz.ve kendi » Fazla germeden diizgiin dikmeye 6zen
ipinden ilmek ucundan makine dikisi ile gosteriniz.
dikiniz.

18



2.2. Kare Yaka

Kare yaka, orgiide yaka oyuntusu yerinin 6l¢iisiine gore 6nden iki kdsesinden
ilmeklerin kesilmesi ile olusan bir yaka ¢esididir. .Kare yaka giiniin modasina gore tergih
edilen orgii teknigidir.

Kare yaka uygulamasinda yakanin iki kenarindaki ilmek kesme isinin ¢cok muntazam
yapilmasi gerekmektedir. Iyi uygulama yapilmadig: takdirde yaka istenilen kare
goriintiisiinden uzaklagmis olur. Kare yaka genisligi ol¢iisii alirken kafanin rahat girip
¢ikmasi saglanmalidir. Yaka oyuntusu ne fazla derin olmali ne de bogaza oturan bir
uygulama olmamalidir. Arka yaka oyuntusunun yakaya binmemesi igin hafif yaka oyuntusu
yapilmalidir. Kare yaka genelde onii kapali kazaklarda ve dekoratif 6rgii modellerinde tercih
edilmelidir

»\1\7.('1(/'-".

N

Resim 2.17: Kare yaka kazak
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e UYGULAMA FAALIYETI-4

Kare yaka ¢alismasini yapiniz

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kalipta yaka yerini belirleyiniz

> Ozenli ve titiz calisiniz.

» Modele uygun sise ilmek atiniz.

» Planli ¢alismaya 6zen gosteriniz.

» Yaka a¢ikligina kadar bedeni 6riiniiz

» El ve goz koordinasyonu saglayiniz.

» Yaka genisligini belirleyiniz

» Zaman iyi kullaniniz.

Resim 2.18: Yaka genisligini belirleme

» On ortasinda kalan ilmeklere ip gegiriniz
ya da kesiniz. Yakanin iki kenarindaki
beden pargalarin1 omuza kadar oriiniiz.

» Arastirmaci olunuz.

r

Resim 2.19: Yaka ilmeklerine ip gecirme

» Beden pargalarini birlestiriniz.
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» Omuzdan baglayarak yaka
oyuntusundaki ilmeklerde dahil olmak
iizere yuvarlak sige aktarin.

» Titiz ¢alisiniz.

Resim 2.20: ilmek ¢ikarma

» Yaka oyuntusunda tam kosedeki ilmegi
onde ormeden bekletin iki yanindaki
ilmekleri birlikte kesiniz. Onde
bekletilen ilmegin i¢inden gegiriniz.

> Istenilen uzunlukta ériiniiz.

» Aragtirmaci olunuz.

T

Resim 2.21: Kesilmis kare yaka

> Ilmekleri diizgiin sekilde kesiniz.

» Fazla siki veya gevsek olmamasina dzen
gosteriniz.
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2.3. Bebe Yaka

Bebe yaka genelde ¢ocuk ve bebek kazaklarinda , hirkalarda tercih edilen bir yaka
modeldir .

Giiniin modasina gore yetiskinlerde de bu yaka uygulanmaktadir. Onden agik
hirkalarda ve 6nii kapali kazak tarzi 6rgiilerde bu yaka ¢esidi rahatlikla kullanilabilir. Bebe
yaka bedendeki yaka oyuntusundan ilmek ¢ikararak beden iizerinde ¢alisabileceginiz gibi
sonradan Oriip yaka kisminada dikebilir.

Bebe yakada bilinmesi gereken iki 6nemli teknik vardir. Birinci uygulamada yaka
oyuntusu yapilmis orgiilerde 6l¢iiye gore yakanin iki kenarindan lastigin kalinligia goére
ilmekler devam ettirilir orta kisimda kalan ilmekler devam ettirilen lastik kisminin
kenarindan kesilerek (kapatilarak)sekil verilir. ikinci uygulamada ise yakanin orta kismi
kenar lastikleri driilmeden once oriiliip 6rgiiniin koselerinden ilmek arttirilarak lastik
oOrtilmesi ile olusur. Kenar kismu lastik, piring, gibi tekniklerle driilebilecegi gibi desen
konarakta yapilabilir.

Bebe yaka yapiminda késelerin muntazam olmasi igin teknigine uygun ¢alisma
yapilmalidir.

Resim 2.22: Bebe yaka kazak
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e UYGULAMA FAALIYETI-5

Yaka kenarindan bagslayan bebe yaka ¢alisiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Boyun ¢evresini dl¢iiniiz. Sise ilmek
atmniz.

» Titiz ve 6zenli ¢alisiniz.

Yaka yiiksekligini belirleyiniz.
Ornegin :boyun c¢evresinin lgiisii
30ilmek ise yakanin bir kenar1
Silmek,diger kenarida Silmek tizere
toplam 40 ilmek atiniz. Piring yada
lastik Oriiniiz.

» Planli ¢alismaya 6zen gosteriniz.

Resim 2.23: Lastik orgii

Yaka yiiksekligi icin sisin iki basindan
ilmekleri isaretleyiniz.(5 ilmek saga 5
ilmek sola)

» Titiz ve 6zenli ¢alisimz.

Resim 2.24: Kenar lastik ol¢iisii belirleme

Orgiiniin yiiziinden belirlediginiz 5
ilmek kenar lastigini 6rmeyiniz sira
sonundaki lastige 6 ilmek kalana kadar
diiz oriiniiz. diiz 6rgiiden 1 ilmek ve
lastikten lilmek birlikte kesiniz. Geri
doniiniiz.

» Detaylara 6zen gosteriniz.

Resim 2.25: Kenarlar1 kesilmis bebe yaka
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» Ortadaki ikmekleri lastige 1 ilmek
kalana kadar ters Oriiniiz . kalan 1
ilmekle lastik i¢in birakilan 1 ilmegi
birlikte ters Oriiniiz. Geri doniiniiz.

» Titiz ve 6zenli ¢alisiniz.

» Yiikseklik i¢in ayrilan ilmekler bitene
kadar orgiiniin yiiziinden ve tersinden 4
.ve 5. islemleri tekrarlayiniz. En
sonunda ilmekleri kesiniz.

Resim 2.26: Kesilmis Bebe Yaka
» Arkadaslarinizla ig birligi i¢inde olunuz.
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2.4. Sivri Yaka(Polo yaka)

Sivri yaka genelde 6nii agik hirkalarda tercih edilen bir yaka ¢esidi olmakla beraber
modaya gore kazaklarda da kullanilir. Sivri yakanin beden kesimi yuvarlak yakada oldugu
gibidir.

Sivri yaka iki teknikle oriilebilir Oriiliip bedene dikilerek ya da yakadan ilmek
cikarilarak yapilir. Bedenden ¢ikan sivri yaka uygularken :Yakadan itibaren belli araliklarla
ilmekler arttirilir yaka istenilen uzunlukta ve sivrilikte olduktan sonra son sirada ilmekler
ikiserli olarak kesilir.Ayri &riiliip bedene dikilen sivri yakada ise: Orgiide boyun kism
Olciiliir sige ilmek atilarak saga ve sola megilli kenardan ilmeklerin kesilmesi ile olusur.

Yakanin diizgiin olabilmesi i¢in arttirma islemi muntazam araliklarla yapilmalidir.

[lmek arttirma islemi genelde yakanin kenar bordiiriinden sonraki ilk ilmegin
arasindan ya da desen koyarak yapilabilir.

Yakanin gevsek ya da siki olmamasi, ilmeklerin muntazam alinmasi ve yaka
oyuntusuna dikkat edilmesi gerekmektedir.

Resim 2.27: Sivri yaka kazak
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Bedenden ¢ikan sivri yaka ¢alismasi yapiniz.( dnden agik giysiler igin)

Islem Basamaklari

Oneriler

> Oriilmiis parcalar birlestiriniz.
Utiileyiniz.

» Titiz ve 6zenli ¢aliginiz.

» Yaka oyuntusundan t1g yardimi ile ilmek
¢ikararak sise aktariniz

» Planli ¢alismaya 6zen gosteriniz.

> Orgiiniin 6niindeki lastikte hangi teknik
kullanilmis ise yakanin iki kenarina da
ayni islemi uygulayiniz. Yakanin iki
kenarinda 6 veya 8 ilmek lastik
oriiniiz.her iki taraftan lastikten sonra 1
ilmek arttiriniz. Ortada kalan ilmekleri
diiz Oriiniiz.

» El ve goz koordinasyonu saglayiniz.

» Yaka uzunlugu ve sivriligi oluncaya
kadar islemleri aynen uygulayiniz.

» En son sirada yaka genisligi kadar lastik
orerek yakay1 tamamlayiniz

» Titiz ve 6zenli ¢alisiniz.

Resim 2.28: Sivri yakaya lastik 6rme

> Butun ilmekleri bir sirada kesiniz. Elde
makine dikisi ile dikiniz.

» Zamani iyi kullaniniz.
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Resim 2.29: Tamamlanmus sivri yaka
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Sonradan 6riiliip bedene dikilen sivri yaka

Islem Basamaklari Oneriler

» Arka ve 6n bedenleri birlestiriniz. > Ozenli ve titiz calisimiz

Utiileyiniz.
» Yaka icin ilmek hesabi yapiniz. > Yakada kullanacaginiz orgiiyti ve sisi
kullaniniz
» Belirlediginiz sayda ilmek atiniz.
Bu 6l¢iiye 6 yada 8 ilmek ilave » Birkag ilmek fazla hesaplayiniz.

ediniz.

» Sivri yaka igin istenilen uzunlukta | » Yakanin iki kenarina ug kisimda oriilen lastik
lastik Oriiniiz. Olciisiinde lastik oriiniiz.

» Yakanin iki ucunda 6-8 ilmek
lastik, ortada kalan ilmekleri diiz >
orerek istenilen ytikseklikte yaka
Oriiniiz.

Titiz ¢alisiniz.

> Utiiyii bastirmadan yapiniz

> Istenilen uzunluk oluncaya kadar
isleme devam ediniz Birkag sira
fazla orerek Orgiiyii sisten
¢ikariniz. Utiileyiniz . Elde
makine dikisi ile dikiniz.

Resim 2.30: Tamamlanns sivri yaka
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2.5.V. YAKA

V yaka &rgiiniin 6n kisminda gériiniisii V seklinde olan bir yaka ¢esididir. Orgiiniin
g6giis kismindan itibaren ortadan omuza kadar her ikitaraftan ilmeklerin belli araliklarla
muntazam kesilmesi ile olusur.

V yaka uygulamasinda yakanin iki kenarindaki ilmek kesme isinin ¢ok muntazam
yapilmas1 gerekmektedir. Her iki taraf da birbirinin simetrisi olmalidir. Orgiide 6n ortas1
dikkatli alinmali 6n ortasinin iki yanindan kesme islemi yapilmalidir. Yaka oyuntusunda
eksiltme islemlerinde ipin kalinligina dikkat edilmeli omuz genisligi i¢in ilmek say1s1
hesaplanarak uygulama yapilmalidir.

Glinlin modasina gore yaka oyuntusu yapilabilir yaka oyuntusu koltuk oyuntusu ile
birlikte yapilabilecegi gibi kol oyuntusundan 6nce veya sonrada yapilabilir.

V yaka yapiminda viicut 6zelligi dikkate alinarak galigma yapilmahdir. Fazla
kilolularda ve kisa boylularda V yaka biraz daha derin oyulmali, uzun ve zayif kisilerde
buoyuntu daha az olabilir.

V yaka ¢alisilmada yaka pervazi 6nceden oriilebilecegi gibi sonradan da oriiliip
dikilebilir. Ilmek ¢ikartilarak 6rmekte miimkiindiir.

Resim 2.31: V yaka kazak
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Pervazi sonradan oriilen V yaka caliginiz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Kalipta yaka yerini belirleyiniz

» Arastirma yapiniz.
» Muntazam kalip ¢ikariniz.

Modele uygun sise ilmek atiniz.

» Planli ¢aligmaya 6zen gosteriniz.

Yaka agikligina kadar bedeni 6riiniiz

» El ve goz koordinasyonu saglayimiz.

)—

» Arastirmaci olunuz.

> lsin yiiziinden &n ortasinda 1 ilmek iple
isaretleyiniz. Omuza kadar olan sira
sayisini ve kesilecek ilmek sayisini
belirleyiniz. Sira sayisimi tek tarafta
kesilmesi gereken ilmek sayisina
bolerek kag sirada bir ilmek keseceginizi
belirleyiniz.

Resim 2.32: On ortamn isaretlenmesi

» Detaylara 6zen gosterin.

» Belirlenen siralarda yaka tarafindan 1
ilmek keserek omuz kesintisine kadar
ortinliz. Omuz kesintileri de yaparak bir
bir tarafi tamamlayimiz.

Resim 2.33: Bir tarafin yaka kesimi
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» Yakanin diger boliimiiniide ayni sekilde
keserek yaka pervazini bitiriniz.

» Titiz ve 6zenli ¢alisiniz.

Resim 2.34: Yaka kesimi yapilmis 6n par¢a
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Bedenden ¢ikan V yaka ¢alisiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

> On oyuntusu V olarak bitmis
lirlindi arka pargas ile birlestiriniz.
Utiileyiniz.

» Aragtirma yapiniz.
» Muntazam kalip ¢ikariniz.

> Orgiiniin arka yaka ortasindan t13
yardimi ile ilmek ¢ikararak yaka
cevresinden itibaren yuvarlak sise
ilmek aktariniz.

» Planli ¢alismaya 6zen gosteriniz.

> Isi zamaninda bitirmeye 6zen gdsteriniz.

> On ortada her sirada 2 ilmek
keserek yaka uzunlugu oluncaya
kadar lastik 6rmeye devam ediniz.

Resim 2.35: V yakada ilmek kesimi

> Yaka uzunlugu bitince kesme
islemine geginiz. Ilmekleri ikiserli
ilmeklerle kesiniz.

Resim 2.36: Yakasi dikilmis kazak
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UYGULAMA FAALIYETI-10

Oriilerek dikilen v yaka ¢aligmas1 yapiniz.

Oneriler

> Ozenli ve titiz¢alisiniz.

> Ornek parga icin yakada calisacagimiz

modeli kullaniniz.
» Dikis pay1 olmasi igin birkag ilmek fazla

atimiz.

> Utiilerken bastirmamaya &zen gdsteriniz.

> Igneleyerek kaymamasini saglayinz

Resim 2.37: Ust iiste dikme
» Dikisten sonra paylari i¢ kisimda etek

ucundaki gibi bastirmiz.
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Resim 2.38: Verev dikilmis yaka
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Islem Basamaklari
> Arka 6n bedeni birlestiriniz. Utiileyiniz.

» Yaka icin ilmek hesab1 yapiniz

» Belirlenen sayida ilmek atiniz.

» Belirlenen uzunlukta 6riiniiz.Birkag sira

fazla olmasina 6zen gosteriniz.

Utiileyiniz.

» Teyelleyerek dikiniz.

> On ortada kalan uglar1 verev sekilde

veya st tste dikiniz.




2.6. Sal Yaka

Sal yaka genelde 6nii agik hirka ve yeleklerde uygulanan bir yaka ¢esididir. Bedende
bel lastiginden baslayabilecegi gibi istenilen bir yerde de baslayabilir. Beden kenar
lastiginden ilmeklerin hem kesilip hemde artirilasi ile olugur. Diger yaka sekillerine gore
goriiniisii daha genis ve yayvandir. Bu yaka bedenle birlikte oriilebilecegi gibi sonradanda
oriiliip bedene tutturulur. Yakanin muntazam bir sekilde donmesi i¢in arttirmave kesme
islemleri muntazam yapilmalidir. Sal yaka diiz 6rgii tekniginde yapilabilecegi gibi desen
uygulanarakta yapilabilir.

Sal yaka pargalar1 oriiliip bittikten sonra toplu igne yardim ile diiz bir zemin iizerinde
gerilir. Ve hafif islatilir, kurumaya birakilir. Birlestirme islemi teknigine uygun olarak elde
makine dikisi, siirfile dikisi ya da gizli dikis tekniginde yapilir. Birlestirme islemi titizlikle
yapilmalidir. Bitmis isin gilizel ve net goriinmesi i¢in 6zenli ¢aligilmalidir.

Resim 2.39: Sal yaka hirka
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Bedenden ¢ikan ve kenardan arttirilan Sal yaka ¢alismasi yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Bedeni yaka a¢ikligina kadar oriiniiz.

» Aragtirma yapiniz.
» Muntazam kalip ¢ikariniz.

Onden kenar kismindan 5 ilmek lastik
Oriinliz.1 ilmek artirimz.3 ilmek ters
Oriiniiz.2 ilmek kesiniz. Sonraki
ilmekleri goriindiigii gibi oriiniiz.

» Planli ¢alismaya 6zen gosteriniz

Arkadan ilmekleri goriindiigii gibi
Oorunuz.

» El ve goz koordinasyonu saglayimniz.

Isin yiiziinden 5 ilmek lastik ,1 ilmek
arttiriniz. 4 ilmek ters, 2 ilmek kesiniz.
Diger ilmekleri goriindiigii gibi Oriiniiz.
Belli bir uzunluga kadar yukardaki
isleme devam ediniz.

» Arastirmaci olunuz.

4 veya 6 sirada bir, lastik artirma ve diiz
orgiiden sonra beden boliimiine
gegmeden geri donerek yakanin
germemesini saglayiniz.

Resim 2.41: Omuz genisligine kadar oriilmiis
beden ve yaka

On parcanin omuz kesimine kadar
isleme devam ediniz.

Resim 2.42: Omuz Kkesintisi yapilmis yaka

» Omuz kesintilerini yapimiz. Yaka

> Ilmek keserken cok siki olmamasina
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ilmeklerini 12 cm kadar daha 6riintiz. dikkat ediniz.
Kesiniz.

» Zamani iyi kullaniniz.

» Arka yaka i¢in ayrilan ilmekleri 12 cm.
oriiniiz.Ilmekleri kapatiniz.

Resim 2.43: Tamamlanmis sal yaka
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2.7. Balik¢1 Yaka

Bogazli kazaklardan bogazlari uzun olup katlananlarinin yakalarina verilen isimdir.
Kazaklarinda en ¢ok kullanilan yaka modellerinden biridir. Yaka kesimi ve oriilmesi
yuvarlak yakada oldugu gibidir.

M p ‘ IK W\nwﬁi

| ‘|' l"!"-\‘imrill“ “‘"i“
ReSIm 2.44: Balik¢1 yaka kazak

Not:ilmek say1s1 hesaplanarak ilmek atilip, oriiliir. Istenilen boya gelince sisten
cikarilarak {itiilenir. Elde makine dikisi ile dikilir. Uygulama yuvarlak yakada oldugu gibidir.

2.8. Degaje Yaka

Dokiimlii, hafif agik, serbest yaka seklidir. Kaka kesimi ve oriilmesi yuvarlak yaka
gibidir. Yaka kesimi yuvarlak yakaya nazaran daha genis ve derin olarak yapilir. Yakanin
aciklig1 ve yakanin uzunlugu kisinin istegine gore degismektedir. Yaka diiz 6rgii ile yapildig
gibi degisik 6rgii teknikleri kullanilarak da yapilabilir.
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Resim 2.45: Degaje yaka kazak Resim Resim 2.46: Desenli degaje yaka kazak
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerdeki bosluklari uygun kelimelerle tamamlayarak kendinizi
degerlendiriniz.

1. Yetiskinlerde yuvarlak yaka oyuntusu 6rgiiniin ortasindan ............ ilmek kesilerek
olusturulur.

2. Amacave .............. uygun yapilmayan yakalar orgiiyli gdriiniim agisindan
basitlestirir.

3. Kare yaka, orgiide yaka oyuntusu yerinin dl¢iistine gore onden .......... kosesinden

ilmeklerin kesilmesi ile olusan bir yaka cesididir.

4, Bebe yaka genelde cocuk ve ................... , hirkalarda tercih edilen bir yaka
modeldir .

5. Orgiiniin gdgiis kismindan itibaren ortadan omuza kadar her ikitaraftan
ilmeklerin belli araliklarla muntazam kesilmesi ile olusur.

6. e diger yaka sekillerine gore goriintisii daha genis ve yayvandir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtinnmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6greniniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

2 yasinda bir bebek i¢in “v” yaka yelek On parcasi ilizerinde yaka kesimi ve beden
iizerinden ilmek ¢ikararak yaka 6rme islemi yapiniz.

Uygulamali testte yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaglarinizla kontrol
ederek degerlendiriniz

KONTROL LISTESI

Islem basamaklari Evet Hayir

1. Kullanilacak ara¢ geregleri
belirlediniz mi?

2. Beden 6l¢iilerini belirlediniz mi?

3. Hesaplama i¢in 6rnek parca drdiiniiz
mii?

4, On parca i¢in belirlediginiz sayida
ilmek attiniz mi?

5. Lastik 6rdiiniiz mii?

6. 20 sira diiz orgii yaptiniz m1?

7. Yaka kesimi yaparak 6n parcay1
tamamladiniz mi1?

8. [lmek ¢1karip, Yaka érdiiniiz mii?
9. [Imekleri keserek son halini veriniz.
DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz.
Eksikliklerinizi arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarmizin tamamu evet ise tebrikler bu modiilii bitirdiniz. Sonraki modiile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1 Yaka
2 Uc
3 D
4 C
5 Elde makine
dikisi

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

1 8-10
2 Kaliba
3 iki
4 Bebek
kazaklarinda
5 V yaka
6 Sal yaka
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