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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El sanatlari
MODULUN ADI Sis Oriiciiliigiinde Cocuk Sapkasi Orme
MODULUN TANIMI ?13 brgi sapka yapma, §apka stislemelerinin kazandirildi-
g1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Sis Oriiciiliigii Temel Teknikleri modiiliinii alm1s olmak
YETERLILIK Sis orticiiliigiinde ¢ocuk sapkasi 6rmek
Genel Amac
Uygun ortam, ara¢ ve gereg¢ saglandiginda teknigine uygun sis
orgii sapka yapabileceksiniz.
. Amaclar
BATOIDUTLIEIN A0LCEL 1. Teknige ve modele uygun olarak sis orgii sapka yap-
mak icin hazirlik yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak 6rgii sapka caligabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak sapkayi bitirebilecek ve Orgil
sapkanin siislemelerini yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM | Ortam: Aydinlik ve temiz ortam

ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Donamim: Orgii yiinleri, sis, makas, siisleme gerecleri meziir,
ip, igne

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olecme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (coktan se¢meli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak
modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢erek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Orgiiniin ilk kez nerede, ne zaman, nasil ve kim tarafindan yapildig1 kesin olarak bi-
linmemekle beraber 18. yiizyilda Avrupa’da orgiiye karsi ilginin arttig1 bilinmektedir.

Gilinlimiizde ise ¢esitli arttirma eksiltme vb. teknikleri veya degisik renk iplikler kulla-
nilarak estetik nitelik tagiyan 6zgiin iiriinler olusturulmaktadir.

Sis orgiiler genel olarak paspas, ¢anta, hirka, kazak, yelek, sal, kaskol, ¢orap, elbise,
eldiven ve sapka gibi ihtiyaglar1 karsilamak amaciyla kullanilmistir.

Insanlar baslarim iklim sartlarindan korumak (sicak, soguk gibi) ve kiyafetlerinin ta-
mamlayici aksesuari olarak sapka kullanmiglardir.

Bu modiilde sis orgii sapka yapiminda kullanilan arag ve geregleri taniyarak, sis orgii
tekniklerini yaraticiliginizla birlestirerek, degisik orgili desenleriyle 6rgii sapka gesitleri ya-
pabilecek ve siisleme tekniklerini kullanarak sapkay1 siisleyebileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortamda teknige ve modele uygun olarak sis 6rgii gocuk sapkasi yapmak i¢in hazirlik
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Yorenizde bulunan yiin gesitlerini arastiriniz.

> Oriiciiliikte kullanilan sis ¢esitlerini arastiriniz.

»  Sis orgli sapka yapiminda yaygin olarak kullanilan motif ve desenleri
arastiriniz.

»  Basili kaynaklardan model taramasi yapiniz.

»  Topladiginiz bilgi ve dokiimanlari rapor haline getiriniz.

»  Hazirladiginiz raporu ve calismalari sinifiniza getirerek arkadaslariizla

inceleyiniz.

1.1. Sis Oriiciiliigii
1.1.1. Orgii

Cesitli ipliklerin firkete navet, sis, igne (igne oyasi), mekik, t1g gibi araglar kullanila-
rak, ilmeklerin eksiltilmesi, birlestirilmesi, birbirlerinin arasindan, altindan, tstiinden gegi-
rilmesi veya dolanmasiyla meydana getirilen iiriine 6rgii denir.

1.1.2. Orgiiniin Tarihcesi

Orgii sanatinin gok eski ¢aglara giden bir tarihi vardir. XVIIL. yiizy1l Avrupa’sinda
orticiiliik sanatinin yaygin olarak kullanildig ve ilerledigi kaydedilmistir.

Londra’daki Victoria and Albert Miizesi, Washington’da Textile Miizesi, Toron’da
Royal Ontorio Miizesi ve Metropolitan Miizesi gibi taninmis miizelerde bulunan zengin 6rgii
koleksiyonlar1 {izerindeki bilimsel aragtirmalar devam etmektedir. Arastirmacilar, 6rgiiniin
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kaynaginin dogu koékenli oldugunu kabul etmislerdir. En eski orgii 6rneklerinden biri Yale
Universitesi’nin Suriye’de yaptig1 arastirmalarda bulunan Araplara ait konglu bir ¢oraptir.

1.2. Sis Oriiciiliigiinde Kullanilan Gerecler
Sis oriiciiliigiinde kullanilan gerecler sunlardir:

> Yiin
»  Pamuk
»  Sentetik ipler

1.2.1. Yiin

Baz1 otgul hayvanlarin (koyun, tavsan, Ankara kecisi, lama) viicudunu kaplayan yu-
musgak killardan elde edilir. Tiirkiye en iyi cins merinos ve biiyiik kuyruklu koyun tiiriinden
elde edilir.

Birgok iilkede yiin elde edilmesi i¢in koyun iiretimi dnemli bir endiistri dali olarak ka-
bul edilir. Diinyanin gesitli yorelerinden elde edilen yiin, kalite farkliliklar1 gosterir. Genelde
koyun cinsine bagli olarak da degisebilen kaliteler temel alinirsa Merinos yiinleri, Melez
(crossbred) yiinleri ve Asya yiinleri olmak tizere diinyada ii¢ farkli yiin cinsi sayilabilir:

Yiinler piyasada buklet yiin, makine yiinii, moher, makarna, bebe yiinii gibi isimlendi-
rilmigtir. Pamuk, naylon karigimi olanlarla %100 naylon, orlon ve dakron olanlari da mev-
cuttur.

Sis oriictiliglinde ayrica merserize, rafya, flos, ipek, altin, glimiis teller gibi ¢esitli ip-
likler de fantezi ylin olarak kullanilir.

1.2.2. Pamuk

Pamuk bitkisinden elde edilen lifler, hafif sarims1 beyaz renktedir. Pamuk liflerine go-
re yiin ve ipek liflerinin esneme orani daha fazladir. Pamuk, yiin ve ipege nazaran daha az
nem ¢eker. Asinma ve siirtiinmeye karsi ¢cok dayaniklidir.

Oriiciiliikte daha ¢ok sodyum hidroksit yardimiyla merserize edilmis pamuk lifleri kul-
lanilir. Merserize, pamuk liflerinin ipeklestirilmesine denir.



Resim 1.1: Pamuk ipler
1.2.3. Sentetik Ipler

Orgii ipliklerinin %55’ini sentetik olusturur. Dogal iplere ve yiinlere karistirilan sente-
tik maddeler iplerin dayanikliligini arttirir ve maliyetini diisiiriir. Yiinlere karistirildiginda
kegelesmeyi onler. Bu 6zelliklerinden dolay: yiin, tiftik ve pamuga degisik oranlarda karisti-
rilir. Sentetik ip gesitleri arasinda naylon, orlon, dakron, royan, sayilabilir. Oriiciiliikte bu ip
cesitlerinden en ¢ok orlon ve viskoz ipegi kullanilmaktadir. Ham maddesi kaym agacindan
elde edilen odun seliilozudur. Ulkemizde viskoz iplerine flos denir. Flos oriiciiliikte yalniz
kullanildigr gibi diger ipliklerle karigtirilarak kullanilir. Temizligi kolay olmasi, leke tutma-
mast, iitii istememesi sebebi ile orlon ve flog oriiciilitkte tercih edilir.

Resim 1.2: Orgii ipleri Resim 1.3: Sentetik ipler

1.3. Sis Oriiciiliigiinde Kullanilan Araclar
Sis oriiciiliigiinde temel ara¢ olarak kullanilan sisin metal, kemik, plastik, tahta ve

bambudan yapilmis gesitleri vardir. Genel olarak sigler; bir ucu sivri sisler, iki ucu sivri sis-
ler, yuvarlak sisler olmak iizere li¢ grupta toplanir.

1.3.1. Bir Ucu Sivri Sisler

Bir uglart sivri diger uglar top veya boncuklarla kapatilmstir. Sisler ince numaradan
kalin numaraya dogru 2-2,5; 3-3,5; 4-4,5; 5-5,5; 6-6,5; 7—7,5 mm siralanir.



Resim 1.4: Bir ucu sivri isler

1.3.2. Iki Ucu Sivri Sisler

Uzunluklar: 12 ile 20 cm arasinda olup iki ucu da sivri siglerdir. Bu sisler besli takim
halinde satilir. Eldiven, ¢orap, yaka ve dikissiz orgiilerde kullanilir.

Resim 1.5: iki ucu sivri isler

1.3.3. Yuvarlak Sisler
Iki kisa sis birbirine misina (naylon) ile baglanmistir. Misinanin uzunlugu 40 cm ile

120 cm arasinda degisir. Dikigsiz yuvarlak oOrgiilerde yaka, roba, sapkanin tepe kisminin
oriilmesinde tercih edilir.

Resim 1.6: Yuvarlak sisler

1.4. Sapka
Sapka insanlar1 iklim sartlarindan (sicak-soguk) koruyan, kiyafetin aksesuari ve ta-
mamlayicisidir. Cesitli malzemelerden ve degisik sekillerde yapilabilir. Genellikle sapkalar

iki kisimdan olusur.

»  Tepe: Sapkanin basi saran, basa oturan kismudir.
»  Kenar: Tepenin etrafinda yiizii cevreleyen kisimdir.
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Resim 1.7: Badem sapka Resim 1.8: Bademli sapka Resim 1.9:Fizyerli sapka

Resim 1.11: Biizmeli sapka Resim 1.12: Filli sapka

Resim 1.13:Cicekli sapka Resim 1.14: Ponponlu sapka

1.4.1. Giyim Siislemesinde Sapkanin Yasantimizdaki Yeri

Sapka kiyafetin bir aksesuaridir. Cesitli materyallerden yapilabilir. Sapka modeli se-
cerken bazi unsurlar géz 6niinde bulundurmak gerekir. Bunlarin en énemlisi birlikte kullani-
lacak kiyafettir. Kiyafetin modeli, rengi, kislik ve baharlik olusu, sapka se¢imini etkileyen
faktorlerdendir. Kislik manto veya elbise ile kullanilmak iizere segilen sapkalar arasinda
biiyiik farkliliklar vardir. Yazlik elbise iizerine kiirk veya orgii sapka kullanilmasi, kislik bir
kiyafetin tizerinde ise keten bir sapka kullanilmasi hatal1 olur.
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Sapka modeli se¢iminde modanin da biiyiik etkisi vardir. Sapkanin motif ve deseni,
sapkanin biiyiik veya kii¢iik olusu, sapkanin kenarli veya kenarsiz olusunun, sapka yapimin-
da kullanilan malzemenin cinsi ve rengini belirlemede rolil biiytiktiir.

1.5. Orgii Sapka Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar

Orgii sapka segiminde dikkat edilecek hususlar;

Viicut sekli,

Sa¢ modeli,

Ten rengi,

Beraber kullanilacak giysi,
Yas,

Modadir.

YVVVVYY

1.6. Orgii Sapka Yapiminda Kullamlan Motif Desenler

N

Resim 1.15: Sapka yapiminda kullamlan motifler

Resim 1.16: iki diiz iki ters modeli Resim 1.17: Dort diiz iki ters modeli



Resim 1.18: Piring¢ 6rgii modeli

Resim 1.120: Sac orgiisii Resim 1.21: Sag¢ orgiisii
1.7. Sapka Yapiminda Bas Olgiisii Alma

Ense ve alnin en yliksek yerinden ge¢mek iizere bas gevresinin dl¢ilisii meziir veya ba-
ret yardimiyla alinir.

Sekil 1.1: Bas ol¢iisii alma
1.8. Sapka Kalib1 Hazirlama



Kalip, sozliik anlami olarak herhangi bir seye belirli bir bigim vermek i¢in kullanilan
ve o bi¢imi tagiyan ara¢ demektir.

1.8.1. Sapka Tepe Kalib1 Hazirlama

Modaya veya sectigimiz sapka modeline uygun bas ¢evresi ve bas yiiksekligini dikka-
te alarak sapka tepe kalib1 hazirlanir. Uzerinde arttirma ve eksiltme yerleri agik¢a belirlenir.

»  Bag olgiisii: 54 cm
»  Tepe yliksekligi: 22 cm

Kalip kdgidi lizerine 54 cm uzunlugunda 22 cm yiiksekliginde bir dikdortgen g¢izilir.
Dikdortgenin orta noktasi isaretlenir. (A noktasi) pergel yardimiyla yarim daire gizilir. Ek-
siltme yerleri lizerinde agikca belirlenir.

Sekil 1.2: Sapka tepe kalib1



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak sapka yapim icin hazirhk yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Caligmalar icin aydinlik, temiz bir ortam
ve gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

» Calisma ortaminizi hazirlayiniz.

» Atolye onliigliniizii giyiniz.

» Calismalarda kullanacaginiz malzemeleri
hazirlayiniz.

Modaya ve tipinize uygun sapka modeli
belirleyiniz.

» Viicut sekli, ten rengi, sa¢ modeli, yasinizi

g6z oniinde bulundurunuz.

Bas 6l¢iisii aliniz.

Bas Olgiliniizii alninizin ve ensenin en
yiiksek yerinden aliniz.

Tepe yiiksekliginizi aliniz.

Tasarladiginiz modelinize uygun sapka
kalib1 hazirlayiniz.

Bag ¢evrenizin ve bas yliksekliginizin 6l¢ii-
lerine ve modelinize uygun kalibinizi hazir-
layiniz.

Belirlediginiz modele uygun ip seginiz.

Model ile sectiginiz ip kalinligin1 kontrol
ediniz.

Ip rengi secerken renk uyumuna dikkat edi-
niz.

Secilen ipin kalinligina uygun sis kalin-
ligin1 belirleyiniz.

Yiinlerin etiketleri iizerindeki Onerilen sis
kalinlig1 numarasina dikkat ediniz.

Sis kalinliginin modele uygunlugunu kont-
rol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Bazi otcul hayvanlarin viicudunu kaplayan yumusak killara ne ad verilir?
A) Yiin

B) Yumusak

C) Naylon

D) Orlan

Ulkemizde viskoz iplerine ne ad verilir?
A) Makine yiinii

B) Bebe yiinii

C) Makarna yiini

D) Flos

Sisler kag grupta toplanir?
A) 3

B)5

C)4

D) Higbiri

Genellikle sapkalar ka¢ kisimdan olusur?
A) 4
B) 2
C)3
D)5

Bir uglari sivri diger uglar1 top veya boncuklarla kapatilmis sislere ne ad verilir?
A) Uzun sisler

B) Bir ucu sivri sisler

C) Yuvarlak sisler

D) iki ucu sivri sisler

Insanlar1 iklim sartlarindan koruyan, basa giyilen, kiyafet tamamlayicis1 ve aksesuari-
na ne ad verilir?

A) Toka

B) Kolye

C) Sapka

D) Etol

Herhangi bir seye belirli bir bigim vermek i¢in kullanilan ve o bi¢imi tagiyan araca ne
ad verilir?

A)Kalip

B)Firkete

O)igne

D)Sis

11



8. Asagidaki seceneklerden hangisi orgii sapka seciminde dikkat edilecek hususlardan
degildir?
A)Ten rengi
B)Yas
C)Kolye modeli
D)Sag¢ modeli

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda tek-
nigine, modaya ve modele uygun 6rgii sapka yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
»  Yapilmis orgii sapka orneklerini arastiriniz.
>  Orgiiye baglama teknikleri ile ilgili inceleme yapiniz.
> Orgii sapka yapim yontemleri ile ilgili arastirma yapimiz.
»  Topladiginiz bilgi ve dokiimanlar sinifiniza getirerek arkadaslarinizla in-

celeyiniz.

2.0RGU SAPKA CALISMA

2.1. Orgii Sapka Yapiminda Kullamlan Temel Teknikler

Orgii sapka yapiminda kullanilan temel teknikler sunlardir:

VVVVVYY

IImek atma
Yz orgl

Ters orgu
IImek eksiltme
[Imek arttirma
[lmek kapatma

2.1.1.ip Tutus Sekli Ilmek Atma

Orgii yiinii, sag elin serce parmagina dénden arkaya dogru dolanir. Yiiziik ve orta par-
magin i¢inden gegirilerek isaret parmaginin iizerine alinir.
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Sekil 2.1: ip tutus sekli

Yiinii bas ve isaret parmaklarinizin arkasindan gegiriniz. Yiiniin iki ucu avug iginde
diger parmaklarla tutulur. Sis, bas ve isaret parmaklari arasindaki yiiniin altindan batirilir.
Bas ve isaret parmaklar1 lizerinden dolanmis olan yiinlerin aralarindan gegirilerek ilmek ¢e-
kilir. Ayn1 iglem ile bas dlgiinlize uygun sayida ilmek atilir.

2.1.2.Yiiz (Diiz) Orgii

Asil ismi “Jarse” olan bu teknige yiiz 6rgii veya diiz 6rgii de denilmektedir. ilmek atti-
giniz sisi sol elinize, bos sisi sag elinize aliniz. Sag elinizdeki bos sisi 6nden arkaya dogru
ilmegin i¢inden batirmniz. Ipi sag elinizin isaret parmagi yardimu ile sag sisin altindan iistiine
dogru dolandiriniz. Sisi, dolanmis olan iple birlikte, batirmis oldugunuz ilmegin iginden geri
cekiniz. Bu sekilde yeni yiiz ilmekler olusur.

Modelinizde desen ve motif olusturmalarda yeri geldikge bu teknik uygulanir.

Resim 2.1: Yiiz orgii Sekil 2.2: Yiiz orgii
2.1.3. Ters Orgii
[lmekli sisi sol elinize, bos sisi sag elinize aliniz. Sag elinizdeki bos sisi arkadan 6ne
dogru ilmegin i¢inden batirimiz. Ters orgiide ylin mutlaka isin on tarafinda olmalidir. Yiinii

sise onden arkaya dogru dolaymiz, sisi arkaya dogru yeni bir ilmekle ¢ekiniz.

Sapka modelinizde desen ve motif olusturmalarda ters 6rgii teknigi uygulanir.
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Resim 2.2: Ters orgii Sekil 2.3: Ters orgii
2.1.4 ilmek Eksiltme
Sag sis tizerindeki ilmek ile sol sis tizerindeki ilmegin birlikte alinip sag sis tizerine tek

ilmek olarak cikarilmasi islemidir. Orgii sapka yapiminda bas cevresinin sekillendirilmesin-
de, motif uygulamada, desen olusturmada ilmek eksiltme teknigi uygulanir.

Resim 2.3: ilmek eksiltme

2.1.5. ilmek Arttirma

Sol sis tizerindeki bir ilmegin oniinden, arkasindan veya i¢inden yiinii dolayarak ikinci
bir ilmegin olusturulmasi islemidir. Orgii sapkanin modelinin veya deseninin olusturulma-
sinda, bas kavisini vermek amaciyla ilmek arttirma islemi uygulanir. Sira baslarinda, ortala-
rinda, sonlarinda model ve desen olusturmada sapkaya sekil vermede uygulanir.

Resim 2.4: ilmek arttirma
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2.1.6. ilmek Kapatma

Sag sis iizerindeki ilmegi, sol sis iizerine aktarimiz. Iki ilmegi birlikte alip bir ilmek
olarak ¢ekiniz. Sag sis lizerindeki ilmegi tekrar sol sis tizerine aktarip ayni iglemi tekrar edi-
niz. Genellikle 6rgii sapka yapiminda model 6zelligine uygun olarak eksilterek azaltilan il-
meklerin (4-5-6-7-8) arasindan yiin t1 yardimiyla ¢ekilerek ilmekler kapatilir.

2.2. Orgii Sapka Yapim Teknikleri

» Bag cevresine uygun baslayarak sapka 6rme
» Tepeden baslayarak sapka 6rme

2.2.1. Bas Cevresi Olgiisiine Uygun Baslayarak Sapka Orme

Yiiniin kalinligina uygun sis numarasi belirlenir. Bag 6l¢iisiine uygun sayida sis iizeri-
ne teknigine uygun olarak ilmek atilir. 1-2 cm yiiksekliginde modele uygun (diiz-ters lastik
orgii) oriliir. Belirlenen motif veya deseni uygulayarak oriilen parca 10—12 cm yiikseltilir.
Sis tizerindeki ilmekleri 5 veya 6 esit par¢aya ayirdigimizi diisinelim. Sira baglarinda ve
Orgiiniin Onytiziinde birer ilmek eksilterek oriiliir. 67 cm eksilterek orgii yiikseltilir. Model
ozelligine uygun olarak eksiltme islemini 6rgiiniin 6n ve arka yiiziinde (her sirada) uygulaya-
rak daraltma hizlandirilir. Sis iizerine 6-7 ilmek kaldiginda ilmekler arasindan yiinii gegire-
rek orgii kapatilir.

Resim 2.5: Bas ¢evresi dlciisiine uygun baslayarak sapka érme

2.2.2. Tepeden Baslayarak Sapka Orme

Yiiniin kalinligina uygun sis numarasi belirlenir. Sis lizerine 5—6 ilmek atilir. Her sira
basinda &rgiiniin 6n ve arka yiizlerinde arttirma islemi uygulamr. Oriilen 6rgii pargast kalip
iizerine konur ve kontrol yapilir. Model 6zelligine uygun olarak sira baslarinda ve desen
aralarinda esit araliklarla arttirma islemi uygulanir. Orgii parcast belli bir yiikseklige geldi-
ginde arttirma islemi sadece Orgiiniin 6n yiiziine yapilarak motif ve desen olusturulmaya
devam edilir. Kalibimiza uygun olarak bas g¢evresi 6lgiisiine ulastigimizda ilmekler, ilmek
kapatma teknigine uygun olarak kapatilir.
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Resim 2.6:Tepeden baslayarak sapka 6rme
2.3. Degisik Model Tekniklerle Yapilmis Cocuk Sapkalar

Resim 2.8: Sapka modelleri
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Resim 2.11: Sapka modelleri
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Resim 2.12: Sapka modelleri
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak sapka oriiniiz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Calismalar i¢in aydinlik, temiz bir ortam
hazirlayiniz.

>

Calisma ortamini hazirlaymiz.

Sapka tepesi 6rmek icin sis lizerine ilmek
atiiz.

Sis Tlzerine bas c¢evresinin Olgiisiine
uygun olarak ilmek atiniz (ilmek atma
teknige uygun).

Sis tizerine 72 ilmek atiniz.(Yin ve sis
numaraniz ince ise ilmek sayis1 degise-
cektir.).

Sis lizerine attiginiz ilmekleri kalibmi-
zin iizerine koyarak kontrol ediniz.

Ters ve yliz ilmek tekniklerini kullanarak
lastik 6rgii yapiniz.

Model 6zelliginize uygun olarak 1-2
cm lastik 6rgii yapiniz.

Modelinize uygun sapka tepesinin motif
ve deseninizi uygulayiniz.

Lastik orgii tizerine motif ve deseninizi
uygulayarak orgiiniizii 7-8 cm yiikselti-
niz.

12 ilmekte birer eksiltiniz. Her sirada 6
ilmek eksiltmis olacaksiniz.

Eksiltme islemini her sirada 6rgiiniin 6n
yiiziinde uygulayimiz.

Modelinize uygun sapka tepesinin arttirma
ve eksiltme islemlerini yapiniz.

Eksiltme islemine sis tizerinde 42 ilmek
(Orgiiye baslarken sis iizerine attigimiz
ilmek sayisina gore degisebilir.) kalin-
caya kadar devam ediniz.

Sapka kalibimiz ile ordiigiiniiz sapka
tepesini kontrol ediniz.

Eksiltme islemini orglinin 6n ve arka
yiizlerinde uygulayarak bas kavisini veri-
niz.

Eksiltme islemini orgiiniin her iki yiize-
yinde yaparak daraltmayi hizlandiriniz.
Eksiltme islemi yaparken ilmek kagir-
mamaya dikkat ediniz.

Ordiigiiniiz tepeyi kalibimzla kontrol
ediniz.

Sapka tepesinin 6rme islemini bitiriniz.

Sis tizerinde 6 ilmek kaldiginda orgiiyii
sisten ¢ikariniz.

[lmeklerin arasindan yiiniiniizii sis veya
t1g yardimyla gecirip biiziiniiz.
Ipinizin ucunu sabitleyiniz.
Kalibinizla kontrol ediniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak ¢ocuk sapkasi oriiniiz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Caligmalar i¢in aydinlik temiz bir ortam | » Calisma ortamini hazirlayiniz.
hazirlayimiz.

» Ornek parga Oriiniiz.

> Orgiiniizii &rerken &lgiiniizii  kontrol
etmeyi unutmayiniz.

» Siz de elinizdeki malzemeyle bu dene-
me Orgiiyii uygulayarak sis orgli gocuk
sapkasinin Ol¢iislinlin ortaya ¢ikmasini
kolaylastirabilirsiniz.

» Fotograftaki 10x10 buyiikligiindeki
orgii pargasi 3,5 numara sis tizerine 21
ilmek atilarak 34 sira diiz orgii oriildii-
giinde ortaya ¢ikmustir.

» Bas gevresinin 6l¢iistinii aliniz.

Sis tizerine 40 ilmek atiniz.
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» 10 sira harosa 6rgii 6rgii 6riiniiz.

» Cocuk sapkasinin alin boliimiine devam
etmek i¢in istediginiz diger renk yiin iple
diiz taraftan diiz orgiiye baslayiniz

» Diiz taraftan diiz, ters taraftan ters orgiiye
devam ediniz.

» 35 sira ordiikten sonra diiz taraftan 8 ilmek
daha Oriiniiz.(Sapkanin tepe bolimii icin
eksiltme islemine gegilir.).9. ve 10.ilmegi
birlikte alarak eksiltme yapiniz.

» Ayni sekilde 11.ve 12. ilmegi de eksiltiniz.

» Fotografta 9. ve 10. ilmek eksiltilmis,
11. ve 12.ilmek eksiltir iken goriilmek-
tedir.
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» 11. ve 12. ilmek eksilttikten sonra 18 sira
diiz orerek ayni eksiltme islemini 19. ve
20.ilmekle 21. ve 22. ilmege Orgiiniin 6n
yiiziinde uygulaymiz.

» Ters tarafta hi¢ bir igslem yapmadan
sadece ters Oriiniiz.

» Fotografta goriildiigii gibi sag ve sol
taraftan eksilmeleri, 6rgilinlin 6n yiiziin-
de tekrar ederek ilmek sayisini giderek
azaltiniz.

» Eksiltme islemi yaparken ilmek sira
sayisina dikkat ediniz.

> 12 ilmek kalana kadar devam ediniz.12
ilmek kalinca sis ipten ¢ikarilarak yiin ipi-
nizi 30 cm fazla birakarak kesiniz.

> Ignenizi bos ilmeklerin igerisinden gegire-
rek biiziinliz. Biizdiikten sonra sapkanizin
ucunu dikerek sabitleyiniz.
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» Sapkanizin kenar dikisini siirfile dikisi
teknigini uygulayarak dikiniz.

> Ilmekler karsilikli denk gelecek sekilde
dikiniz.

» Sapkanizi dikerken haraso 6rgii bolimiin-
de, haraso orgili rengindeki ipinizle siirfile
dikisini uygulayarak, ipinizi 2 cm fazla bi-
rakarak tiginizin yardimiyla 6rgiiniiziin ter-
sine tutturunuz.

» Sapkanizin bitmis {itiistini yapiniz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

)—

Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak sapka oriiniiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Calismalar i¢in aydinlik, temiz bir ortam
hazirlaymiz.

> Iki kat veya kalin yiin ve 6-7 numarali
sis kullanimiz.

Sisinize 16 ilmek atiniz.
Ornegi sise tersten yerlestiriniz.

1 diiz 2 ters, 8 diiz 3 ters, 1 diiz ilmek
Orliniiz ve arttiriniz.

Resimde gortildigii gibi 1 diiz ilmekten
sonra hep ayni yerde 1 ilmek arttirarak 8
sira Oriiniiz.

8 ilmek olarak ordiigliniiz diiz orgiiye 12
sirada bir 4-4 ¢apraz yer degistirerek sa¢
orglisli yapiniz.

Arttirdigiiz ilmekler ¢ogalarak iist kisim-
daki tiggenleri olusturacaktir.

Ucgen kisimdaki ilmeklerin say1s1 14
olunca kesiniz ve ikinci liggene baglayiniz.
Ikinci {iggene baslarken dikkat edilmesi
gereken bir husus da ilmeklerin hepsinin
birden kesilmemesidir

Ilmekler siste birakilir ve her sirada 1 il-
mek Kkesilir.
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>

Ikinci {iggende de yine arttirma islemi hep
ayn1 yerden yapilmalidir.
15. ilmegi arttirma kismina geldiginizde
yiinii sigse dolayiniz ve yanindaki iki ilmegi
kesip geri doniiniiz.
Bir yandan kesip bir yandan arttirdiginiz
i¢in ikinci tiggende olusumunu tamamlar.
Kesilecek ilmeklerin bitiminde yine attir-
madan hemen sonra diger iiggenin kesimi-
ni takip eder.

Uggenlerinizi alti tane olana kadar ayni
islemleri devam ettiriniz.

Alin kismini olusturacak olan lastigi yap-
mak i¢in ipligi 6rnek kismindan yiiriiterek
ters kisma gelecek sekilde (diiz ilmegin
arasinda olusan deliklerden gegirerek) il-
mek aliniz.

» 12 sira oriip kesiniz.
» Dikerek sapkayi bitiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Sol sis tlizerindeki bir ilmegin onilinden, arkasindan veya i¢inden yiinli dolaya-
rak ikinci bir ilmegin olusturulmasina ..................... denir.

2. Sag sis lizerindeki ilmek ile sol sis iizerindeki ilmegin birlikte alinip sag sis

tizerine tek bir ilmek olarak ¢ikarilmasma .................... denir.
3. Ters orgiide ylin mutlaka isin ....................... tarafinda olmalidir.
4.  Yiiz orgiide yiin mutlaka igin .................. tarafinda olmalidir.
5. Sis oriiciiliigiinde kullanilan ilmek atma .................... tekniktir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda tek-
nige uygun, hatasiz bir sekilde 6rgii sapkay1 bitirebileceksiniz.

ARASTIRMA
»  Yapilmis orgii sapka orneklerini arastiriniz.
>  Orgiiye baglama teknikleri ile ilgili inceleme yapiniz.
>  Orgii sapka yapim yontemleri ile ilgili arastirma yapiniz.
»  Topladiginiz bilgi ve dokiimanlar1 sinifiniza getirerek arkadaglarinizla in-

celeyiniz.

3.0RGU SAPKAYI BITIRME SUSLEME
YAPMA

3.1. Orgii Sapka Yapiminda Birlestirme Teknikleri

Orgii sapka yapiminda birlestirme teknikleri sunlardir:
»  Gizli dikis

»  Makine dikisi

> Siirfile dikisi

3.1.1. Gizli Dikis

Disaridan bakildiginda dikisin belli olmamasi istendiginde yan, arka ve pargali sapka-
larin birlestirilmesinde uygulanir.

3.1.2. Makine Dikisi

Orgiiniin tersinden elde makine dikisi yapilir. Genellikle orgii sapkalarin arka dikisle-
rinde ve siperlik birlestirmelerinde uygulanir.

3.1.3. Siirfile Dikisi

Sapkanin arka, siperlik, motif ve desen aralarinda birlestirme yapilirken uygulanir. Iki
ayr1 Orgii uglarinin yan yana getirilerek siirfile dikisi ile birlestirilmesi islemidir (Halk ara-
sinda ¢irpma dikisi olarak bilinen, 6zen gosterilerek yapilmasi gereken dikistir.).
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3.2. Sapka Kenar Kahib1 Hazirlama

3.2.1. Siperlik Kalib1 Hazirlama

Bas ¢evresinin 1/3’{ uzunlugunda 5-6 cm yiiksekliginde yarim ay seklinde kalip elde
edilir.

»  Bag 0l¢iisii: 57 cm
»  Siperlik uzunlugu: 54/3=18 cm
»  Siperlik Yiiksekligi: 5 cm

Kalip kagidi tizerine 19 cm yatay ¢izgi ¢izilir. 5 cm yiikseklikten ikinci yatay ¢izgi ¢i-
zilir ve orta nokta belirlenir. A-B-C olarak noktalar adlandirilir. A ve B noktalar1 yatay bir
cizgi ile birlestirilir. A ve B dogrusunun ortast bulunur. Orta noktadan 1,5 cm yukari ¢ikari-
larak isaretlenir. Pistole yardimiyla A ve B noktalar birlestirilir.

Sekil 3.1: Siperlik kalib1 hazirlama

Sekil 3.2: Siperlik kalib
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3.3. Orgii Sapkada Kenar Orme

3.3.1. Siperlik Orme

Oriilen tepenin alin1 gevreleyen kisminda 6n orta isaretlenir. Kaliba uygun sayida il-
mek, tepenin u¢ kismindan ilmekler arasindan c¢ekilir veya sis tlizerine kalibimiza uygun sa-
yida ilmek atilir. 2 sira modelde belirlenen teknikte (diiz, ters, lastik 6rgii gibi) oriiliir. Siper-
lik kalibina uygun olarak her sira basinda iki taraftan birer ilmek eksiltilerek oriiliir. 3 sira
her sira basinda ikiser ilmek eksiltilir. Tekrar her sira basinda birer ilmek eksiltilir. Istenilen
yiikseklige ve kiigiiltmeye ulasilir. Bu sekilde siperligin 6n yiizii olusturulur. Siperligin arka
yiiziinli olusturmak igin sis ilizerinde kalan ilmekler her sira baglarinda iki taraftan attirilarak
ormeye devam edilir. Siperligin acik kalan yan kisimlar gizli dikis ile dikilir. Araya kalibi-
miza uygun olarak hazirlanan sertlestirici (plastik tabaka veya kalin asetat) yerlestirilir. Si-
perligin acik olan kismi sapkanin i¢ tarafina gizli dikis ile dikilir.

Resim 3.2: Siperlik 6rme

3.4. Orgii Sapkayi Siisleme Yontemleri
Orgii sapkayi siisleme ydntemleri sunlardr:

Ponpon ile siisleme

Piiskiil ile siisleme

Orgii motiflerle siisleme

Nakis ile siisleme

Kordon, sa¢ 6rgii vb. ile slisleme
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»  Diigme ve hazir gereglerle siisleme
3.4.1. Ponponla Siisleme

Daire seklinde iki adet karton kesilir (Yapilmak istenen ponponun biiyiikliigiine gore
dairenin ¢ap1 belirlenir.). Ortasi yuvarlak olarak kesilir ve ¢ikartilir (Orta yuvarlak dairenin
biiyiikliigli ve ipin kalinligi ile orantili olur.) Kartonlar {ist {iste konulur. Kartonlarin ortasi
doluncaya kadar yiinle sarilir. Sarilan yiinlerin dis kenarlari kesilir ve iki karton arasindan
yiin gecirip sikica baglanir. Kartonlar kesilerek yiinlerin aralarindan ¢ikartilir.

Resim 3.3: Ponpon ile siisleme

3.4.2. Piiskiille Siisleme

Dikdortgen bir karton pargasi hazirlanir (Yapilmak istenen piiskiiliin biiyiikliigiine go-
re dikdortgen dlgiisii belirlenir.). Uzerine istege uygun miktarda yiin sarilir. Sarilan yiiniin
arasindan karton ¢ikartilir. Yiin demeti {ist kismindan sikica baglanarak toplanir. Yiiniin sari-
lip toplanan kismindan 1-2 cm asagiya orerek piiskiiliin top kismini olusturmak igin yiin ile
4-5 kez yan yana sarilir, piiskiiliin u¢ kismi makas ile kesilerek diizeltilir.

Resim 3.4: Piiskiil ile siisleme
3.4.3. Orgii Motifleriyle Siisleme
Orgii sapkanin rengine uygun (Zit renk de tercih edilebilir.) T1g veya sis yardin ile

cesitli (yaprak, dal, giil, mine vb.) kiigiik objeler &riiliir. igne veya t1g yardinu ile sapkanin
istenilen yerlerine monte yapilir.
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Resim 3.5: Orgii motifleri ile siisleme Resim 3.6: Orgii motifleri ile siisleme

3.4.4. Nakisla Siisleme

Orgii sapka bittikten sonra kumas isler gibi iistten renkli ipliklerle islenir. En ¢ok kul-
lanilan basit nakig ignelerinden sap isi, rokoko ¢0p isi teknigidir.

i
B
Resim 3.7: Nakais ile siisleme
3.4.5. Kordon ve Sag Orgiisiiyle Siisleme

»  Kordon yapimi: Yiin kalinligin1 dikkate alarak 3—4 kat yiin hazirlayiniz.
Yapilacak kordon uzunlugunun iki kati hesaplanir. Istenilen uzunlugun
1/3’1 kadar da biikiim payi ilave edilir.

Ornegin 60 cm uzunlugunda kordon elde etmek igin
60 x 2 =120 cm

1/3: 40 cm

120 + 40 = 160 cm ip kesilecektir.

" "‘“‘.

<]

Resim 3.8: Kordon
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>  Sag orgiisii yapimu: Yiinler belirlenen uzunlukta kesilir. Ust iiste 67 kat
olacak sekilde hazirlanir. Yiinler ortasindan ikiye katlanir. Yiin demeti
tice ayrilir ve birbirlerinin aralarina dolanarak sa¢ 6rgiisii olusturulur.

Resim 3.9: Sag orgiisii
3.4.6. Diigme ve Hazir Gereclerle Siisleme
Ortadan tek delikli metal objenin {izerine yiin dolayarak istenilen biiyiikliikte yiinden

diigmeler hazirlanir. Piyasada bulunan gesitli kurdelelerle, ¢i¢eklerle veya pullarla sapkanin
stislemesi yapilir.

Resim 3.10: Diigme (hazir gereclerle siisleme) Resim 3.11: Diigme (hazir gereclerle siisleme)

3.5. Kalite Kontrol

16. yiizyilda Latince bir kelimeden tiiretilen kalite kavram, bir {iriiniin ya da hizmetin
durumu, niteligi ya da degeri anlamindadir.

Kalite kontrol, iiriiniin olusturulmasi siiresince olusabilecek hatalar1 engellemek ya da
en aza indirmek ve uretimdeki kaliteyi saglamak i¢in onemlidir. Kalite kontroliin birinci
amaci iriin kalitesini emniyet altina almaktir. Bitmis iirlin i¢in kontrol normlar1 hazirlanir.
Bu normlara gore iiriin kontrol edilerek kabul edilir. Tolerans sinirlart da belli olmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak sapka siperligi yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> Orgii sapkamzin tepe arka birlestirme di-

kislerini yapiniz.

Birlestirme tekniklerini kullanarak sap-
ka tepesini birlestiriniz.

» Tasarladiginiz modelinize uygun siperlik

kalib1 hazirlayiniz.

Bas c¢evresinin 1/3’ii uzunlugunda 5-6
cm yiiksekliginde yarim ay seklinde si-
perlik kalib1 hazirlaymiz.

» Siperlik kalibina serlestirici malzemeye

uygulayiniz.

Siperlik kalibin1 plastik tabaka veya
kalin asetat malzeme tizerinde ¢izip ke-
siniz.

» Siperligi belirlenen olglide ve orgii tekni-

ginde caliginiz.

Kaliba uygun sis tizerine ilmek atiniz.

1 cm Oriinliz 2 sira, her sira basinda
birer eksiltme yaparak kaliba uygun kii-
¢iilme yapimiz. 2 ve 3 sirada ikiser ek-
siltme yapiniz. Tekrar birer eksiltme
yapiniz.

Istenilen yiikseklige ulasinca sis iizerin-
de kalan ilmekler ile her sira basinda
arttirilarak siperligin 6n ve arka ylizeyi-
ni olusturunuz.

» Siperlik kalibina uygun hazirlanan plastik
tabaka veya kalin asetat1 orgii ile kaplayi-

niz.

—

» Sapka tepesi ile siperligi birlestiriniz.

Oriilen parcanin iki tarafim gizli dikis
ile dikiniz.

Sertlestirici malzemeyi Orgiiniin arasina
yerlestiriniz.

Oriilen sapka tepesinin 6n kismina si-
perligi yerlestiriniz ve dikisini yapimiz.

> Orgii sapkanizin siislemelerini yapiniz.

Siperlik ile sapka tepesinin birlestirildi-
gi yere kordon, sag¢ orgiisii gibi siisleme
gerecini hazirlayip dikiniz.

Sa¢ oOrglisiiniin bas tarafina ve bitim
yerine diigme dikiniz.
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> Bitirilen sapkanizin kalite kontroliinii ya-|» Orme islemi sirasinda olusabilecek
pmiz. hatalarin kontroliinii yapiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak sapka siislemesini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Caligmalar i¢in aydinlik, temiz bir ortam|>» Calisma ortamini hazirlayiniz.
hazirlayiniz. » Atolye onliigiinii giyiniz.
» Cocuk sapkasini siislemek igin istediginiz | » Zincirinizi ¢ekerken zincirin dogal go-
renk yiin ipinizle (sapkanizin rengine riiniisiinii engellemeden dénmesini sag-
uyumlu) orta kalinlikta tigin yardimiyla layiniz.

Zincir gekiniz.

» Kivrimli geridinizi 15 cm 6rdiikten sonra
ipinizi sabitleyiniz.

» Sapkaniza uyumlu olabilecek 3-4 renk yiin
ipinizle seritlerinizi rmeye devam ediniz.

» Kivriml seritlerinizin boyu, bazilarinda
15 cm bazilarinda 20 cm olacak sekilde
6-7 adet hazirlayiniz.
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» Kivrimli  seritlerinizin uglarina ponpon
caligmasi i¢in seridinizin rengindeki yiin
ipinizle iki parmaginizin etrafina 15-20
defa diizgiince sariniz.

» Sardigimiz ip halkasinin bozulmamasina
dikkat ediniz.

» Hazirladiginiz ip halkasinin tam ortasini
ayni renk ipinizle sikica baglayiniz.

» Bagladiginiz ipin uglarm: 10-15 cm
uzun birakmay1 unutmaymiz.

> Ip halkasmin her iki tarafim kiigiik bir
makasla keserek aginiz.
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» Daginik ponpon goriintiisiinii makasinizla
tam yuvarlak olacak sekilde keserek diizel-
tiniz.

» Ponpon caligmasinin  bitmig goriintiisii
inceleyiniz.

» Hazirladiginiz  kiveimli -~ geritlerinizi  ve
ponponlarinizi eslestiriniz.

» Kivriml seritlerinizin ucunda biraktiginiz
iple ponpon ¢alismasinin ucunda biraktigi-
niz ipi birbirine sikica 2-3 defa baglayiniz.

» Baglama islemini ponponun tam dibin-
den yapiniz.
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» Bagladigimz kivrimli geritlerin ucundaki
ipi igneye takarak, ipin ucunu sapkanizin
tepe ortasina dikerek sabitleyiniz.

» Dikilen biitiin seritlerin ucunu en son sap-
kanizin i¢ine c¢ekerek sirayla i¢ tarafinda
birbirine baglayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagida verilen segeneklerden hangisi 6rgii sapka yapiminda kullanilan birlestirme
tekniklerinden degildir?
A) Gizli dikis
B) Makine dikisi
C) Siirfile dikisi
D) Overlok ¢ekme

2. Sapka kenar kalib1 yontemleri ka¢ grupta toplanir?
A 1
B) 2
C) 4
D) 3

3. Orgii sapka siisleme yontemleri kag grupta toplanir?
A) 7
B) 3
C) 5
D) 6

4. Orgii sapka yapiminda kullanilan birlestirme yontemleri kag grupta toplanir?
A) 2
B) 5
C) 3
D) 4

5. Orgii sapkanin disaridan bakildiginda dikisin belli olmamas: istendiginde hangi dikis
teknigi kullanilir?
A) Ingiliz dikisi
B) Gizli dikis
C) Siirfile dikisi
D) Makine dikisi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Arastirmacilar 6rgiiniin kaynagmnimn .......................... kokenli oldugunu soy-
lemistir.

2. .........cceee... sapkanin bagi saran, basa oturan kismudir.

3. Ikiucusivrisisler.................. takim halinde satilir.

4. Orgii sapkanin modelinin veya deseninin olusturulmasinda, bas kavisini vermek amaciy-
Ja o islemi uygulanir.

5. Orgii sapka yapiminda birlestirme tekniklerini ............. grupta toplanir.

6. Disaridan bakildiginda dikigin belli olmamasi istendigi

durumlarda .................... dikis ile birlestirme yapulir.

e e, iriiniin olusturulmasi siiresince olu-
sabilecek hatalar1 engellemek ya da en aza indirmek ve {iretimdeki kaliteyi saglamak i¢in
onemlidir.

8 dikisi sapkanin arka, siperlik, motif ve desen aralarinda birles-

tirme yapilirken uygulanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- 1IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2°NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI- 3°UN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

dogu
tepe
besli
ilmek arttirma
3
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kalite kontrol
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