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A¢IKLAMALAR 
 

KOD 542TGD684 

ALAN  Pamuk Ķplikiliĵi/ Y¿n Ķplikiliĵi 

DAL/MESLEK  Ķplik 

MOD¦L¦N ADI Ķpek Ķpliĵi ¦retimi 

MOD¦L¦N TANIMI 
Bu mod¿l ipek ipliĵi yapabilme bilgi ve becerilerinin 

kazandērēldēĵē bir ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE 40/ 24 

¥N KOķUL Bu dersin ºn koĸulu yoktur. 

YETERLĶK Ķpek ipliĵi yapmak  

MOD¦L¦N AMACI  

Genel Ama 

Bu mod¿l ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun 

olarak ipek iplik ¿retimi yapabileceksiniz.  

Amalar 

¥ĵrenci;  

1. Tekniĵine uygun koza piĸirme iĸlemini yapabileceksiniz. 

2. Tekniĵine uygun ¿retim yapabileceksiniz. 

3. Tekniĵine uygun ipek iplik terbiyesi yapabileceksiniz. 

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam : 

Atºlye veya iĸletme ortamē 

Donanēm: 

Ķpek ipliĵi makineleri, koza piĸirme makinesi, kancalar, 

eldiven, pH ºler, ipek ekim makineleri 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra verilen 

ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda ºlme aracē  (oktan semeli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) kullanarak 

mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve becerileri ºlerek 

sizi deĵerlendirecektir.  

 

A¢IKLAMALAR 
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GĶRĶķ 
 

Sevgili ¥ĵrenci, 

 

Ķpekiliĵin ham maddesi olan kozanēn elde edilmesi ve kozadan ipek ¿retmek, ipekten 

kumaĸ dokumak ve ipekli kumaĸlarēn terbiyesi ayrē ayrē iĸlerdir ve her biri ayrē ayrē beceri, 

tecr¿be, bilgi ve emek ister. 

 

Baĸlangēta mancēnēk yºntemiyle baĸlayan ipek ipliĵinin elde edilmesi g¿n¿m¿z 

koĸullarēnda geliĸen teknoloji ile otomatik bir ¿retim h©lini almēĸtēr. 

 

G¿n¿m¿z ipek iplikiliĵi ¿retiminde kalifiye eleman olmak her zaman ºnemli bir 

koĸul olmuĸtur.  

 

Bu mod¿l ile kozadan ipek ipliĵi ekimini ve terbiye iĸlemlerini yapabilecek bilgi ve 

becerileri kazanacaksēnēz. 

 

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ - 1 
 
 

 

Bu faaliyet sonucunda uygun laboratuvar ortamē saĵlandēĵēnda tekniĵe uygun olarak 

koza piĸirme iĸlemini yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

ü Ķpek iplikiliĵi ¿retiminde kullanēlan makinelerin alēĸma prensipleri ile ilgili 

gerekli bilgileri toplayēnēz. 

ü Araĸtērma konusu hakkēnda kaynak taramasē [ilgili alanda faaliyet gºsteren 

iĸletmeler, fabrikalar, atºlyeler, k¿t¿phaneler, internet, eĸitli mesleki 

kataloglar, makine ¿reticileri web siteleri ve kataloglarē, s¿reli yayēnlar (dergi, 

gazete vb.)] yapēnēz. 

ü Topladēĵēnēz bilgileri arkadaĸlarēnēzla tartēĸēnēz ve raporlaĸtērarak dosyalar 

oluĸturunuz. 

ü Hazērladēĵēnēz raporu arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

1. KOZA PĶķĶRME 

 

1.1. Ķpek Ķplik Eldesi 
 

Ķpek iplik eldesi kozadan ipek ekimi ile baĸlar. Ķnce filamanlarēn bir araya getirilip 

onlarē doĵal serisinleriyle baĵlayarak kozalardan ēkrēĵa sarma iĸlemidir. ¢ekilen elyaf 

b¿k¿lerek deĵiĸik kalēnlēk, kat ve b¿k¿mlerde iplik h©line getirilir. 
 

1.2. Kozalarēn Tasnifi 
 

Hatalē koza, ipek ekimine elveriĸli olmayan ve baĵlē olduĵu t¿r¿ gºstermeyen 

kozadēr. Bu kozalar ipek ekimi (filat¿r) sērasēnda kopma sayēsēnēn artmasēna, ipek veriminin 

d¿ĸmesine, iĸ g¿c¿ ve zaman kaybēna neden olduĵundan istenmeyen kozalardēr. Bu kozalar 

ezik, lekeli, ºl¿ krizalitli, k¿¿k, k¿k¿rtl¿, k¿fl¿, formoll¿ (formaldehitli), delik, ince 

gºmlekli, ĸekilsiz, kaba (satenli), ifte kozalar askē hatalē kozalardēr. 
 

ü Ezik koza 

Askē dºneminde ambalajlama ve taĸēma sērasēnda ezilmiĸ olan kozalardēr. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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ķekil 1.1: Ezik koza 

ü Lekeli kozalar 
 

Lekeli kozalar dēĸē lekeli kozalar ve ii lekeli kozalar olmak ¿zere iki grupta 

incelenebilir. Kozalar askēdan alēndēktan sonra ezilmiĸ veya askēda iken diĵer bºceklerin 

salgēsē ile veya hastalēklē larva tarafēndan ºr¿lm¿ĸ ise dēĸ kēsmē lekelenir. Bu tip kozalara dēĸē 

lekeli kozalar denir. Bunun dēĸēnda, hastalēklē hayvanēn ºrd¿ĵ¿ ve iinde lekeleri olan 

kozalar da vardēr, bunlara ii lekeli veya ñkarabaĸ kozaò denir. 

 

ķekil 1.2: Lekeli koza 

ü ¥l¿ krizalitli koza ( fond¿) 

Bu kozalar eĸitli sebepler ile krizaliti ºlm¿ĸ olan kozalardēr. 
 

ü Kireli koza 
 

Kozanēn ierindeki krizalit kire hastalēĵēndan ºlm¿ĸ ise bu ĸekildeki koza 

sallandēĵēnda taĸ gibi ses ēkarēr fakat normal yaĸ kozalara gºre daha hafif olur. 
 

ü K¿k¿rtl¿ koza 
 

¥zellikle larvanēn son yaĸēnda kire hastalēĵēna karĸē k¿k¿rt dioksit m¿cadelesi 

yapēlmēĸ ise ºr¿len koza gevĸek olur ve ekim sērasēnda tavaya atēldēĵēnda suyu iine eker 

ve ipek ekimi g¿ olur. Bu ĸekildeki kozalarēn ipeĵinin mukavemeti de d¿ĸ¿k olur. 
 

ü K¿fl¿ koza 
 

Kozalar fazla rutubetli yerlerde bulundurulmuĸ, sēcak su ve buhar ile boĵulmuĸ veya  

iyi bir kurutma iĸleminden geirilmemiĸse mantarlar y¿z¿nden k¿flenir. Bu ĸekildeki k¿fl¿ 

kozalarēn dēĸ y¿zeyindeki k¿fler kolayca gºr¿l¿r. 
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ü Formoll¿ (formaldehitli) koza 
 

Bazē ipek bºceĵi hastalēklarēnēn ºnlenmesi amacē ile besleme odalarē formaldehit ile 

dezenfekte edilir. ¥zellikle koza ºrme sērasēnda bu ĸekilde dezenfekte edilmiĸ ise kozanēn 

rengi formaldehitin etkisi ile deĵiĸir ve ipeĵin mukavemeti d¿ĸer. Formaldehitin etkisi ile 

rengi deĵiĸmiĸ ve mukavemeti d¿ĸm¿ĸ olan bu eĸit hatalē kozalara formoll¿ veya 

formaldehitli koza denir. 
 

ü Delik koza 
 

Kelebeĵi kozayē delip ēkmēĸ veya baĸka sebepler ile gºmleĵi delinmiĸ kozalara 

verilen isimdir. 

 

ķekil 1.3: Delik koza 

ü Ķnce gºmlekli koza (ētēr koza) 

 

¢eĸitli sebeplerle koza gºmlekleri iyi olmamēĸ, kolay ezilen kozadēr. 

 

 

ķekil 1.4: Ķnce gºmlekli (ētēr) koza 

ü ķekilsiz koza 

 

Irkēna has ºzellikleri gºstermeyen, uygun olmayan evre ĸartlarēnda ºr¿lm¿ĸ kozadēr. 

 

ķekil 1.5: ķekilsiz koza 
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ü Kaba koza (satenli koza) 
 

¥rg¿s¿ seyrek, ipek tabaklarē birbirine iyi baĵlanmamēĸ, y¿zeyi yumuĸak ve havlē 

kozadēr. Genelde ince olan bu kozalar ekim sērasēnda suyu kolayca eker ve dibe ºker. 
 

ü ¢ifte koza 
 

Birden fazla larvanēn birlikte ºrd¿kleri kozadēr. Bu kozalar ipek birbirine karēĸtēĵēndan 

kolay ekilemez. Besleme ve ortam ĸartlarēnēn ifte koza yapēmēna etkisi varsa da bazē 

ērklarda ºrneĵin ¢in ērklarēnda, ifte koza ºrmeĵe meyil daha fazladēr. ¢ifte kozalar 

normaline gºre daha b¿y¿kt¿r. 
 

Kozalarēn tasnifinden sonra ipek ekim iĸlemi iin her ne kadar krizaliti ºld¿r¿lmemiĸ 

kozadan lif ekilebilirse de pratik deĵildir. O nedenle kozadan ipek ekimi iin bazē ºn 

iĸlemler gerekir. Bu iĸlemler aĸaĵēda sērasē ile aēklanmēĸtēr. 

 

ü Koza ºld¿rme (boĵma) yºntemleri 

¶ G¿neĸ ēĸēĵēnda ºld¿rme 

¶ Buharda ºld¿rme 

¶ Sēcak havada ºld¿rme 

¶ Soĵuk havada ºld¿rme 

¶ Radyo dalgalarē ile ºld¿rme 

¶ Kēzēl ºtesi ēĸēnlarla ºld¿rme 

¶ Kimyasal maddelerle ºld¿rme  

 

¶ G¿neĸ ēĸēĵēnda ºld¿rme 

 

Yaĸ kozalarēn g¿neĸ ēĸēĵēnēn etkisinde bērakēlarak krizalitin ºld¿r¿lmesi aynē zamanda 

koza kurutma iĸlemini de saĵladēĵēndan basit fakat uygun bir yºntemdir. Bu yºntemde hasat 

edilen kozalar d¿z bir zemin ¿zerine ince bir tabaka h©linde serilerek g¿neĸ ēĸēĵēnēn etkisi 

altēnda bērakēlēr. Ancak gereĵinden fazla g¿neĸ ēĸēĵēnēn etkisinde kalan kozalarda ipeĵin 

mukavemeti d¿ĸer ve ekilebilme kabiliyeti azalēr. Dolayēsēyla ipek d¿ĸesi (artēĵē) fazlalaĸēr. 

O bakēmdan kozalar gereĵinden fazla g¿neĸte bērakēlmamalēdēr. Bu olumsuzluĵuna raĵmen 

bu yºntem ekonomik olduĵundan tercih edilen bir yºntemdir. 

 

¶ Buharda ºld¿rme  
 

Bu yºntemde yaĸ kozalar krizalit ºl¿nceye kadar belirli bir s¿re sēcak su buharēnēn 

etkisinde bērakēlēr. Ķĸletmenin ĸekline veya koza miktarēna gºre bu iĸlem ya kaplarda veya 

ºzel odalarda gerekleĸtirilir. K¿¿k iĸletmelerde (ķekil 2.6ôda ) gºr¿ld¿ĵ¿ gibi kozalar bir 

kabēn iine doldurulduktan sonra yarēm saat kadar kaynayan suyun buharēna tutulur. 

Kozalarēn doldurulduĵu kap; sepet, bez torba veya buharē kolaylēkla geirebilecek bir 

malzemeden yapēlmēĸ olabilir. Krizalitin ºld¿ĵ¿nden emin olabilmek iin bir koza alēnarak 

kesilir ve krizalitin canlē olup olmadēĵēna bakēlēr. 
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  ķekil 1.6: Kapta buharla koza ºld¿rme iĸlemi 

Fazla miktarda koza iĸleyen iĸletmelerde ise kozalar iinden, buhar geirilen ¿zeri 

delikli borular ile donatēlmēĸ odalarda tutularak boĵulur. Kozalar odalardaki sabit raflara 

konulabileceĵi gibi bir tekerlek ¿zerinde hareket edebilen raflar ¿zerine de konulabilir. Bu 

raflara partiler h©linde serilen kozalar 70ï80ęCôdeki buharda 15ï20 dakikada boĵulmuĸ olur. 

¦lkemizde en ok uygulanan yºntem budur. Bu odalara ñmihnakò , iĸleme de ñmihnaklamaò 

denir.  

 

¶ Sēcak havada ºld¿rme 
 

Bu yºntem buharla ºld¿rme yºntemine benzer fakat buhar yerine sēcak kuru hava 

verilir. Bunun iin kozalarēn 80ï90ęCôdeki odalarda 15 dakika kalmasē yeterlidir. 

 

¶ Soĵuk havada ºld¿rme 
 

Kozalarēn soĵuk havada bērakēlarak krizalitinin ºld¿r¿lmesi -10ęCôde 6 saat veya -

12ęCôde 4 saat bērakēlmasē ile gerekleĸtirilir. Sēcak hava ile ºld¿rme iĸlemine gºre bu 

yºntem daha fazla maliyet getirdiĵinden ve iyi bir ekim iin kazan saĵlamadēĵēndan pek 

uygulanmamaktadēr. 

 

¶ Radyo dalgalarē ile ºld¿rme 
 

Kozalar 3ï10 m dalga uzunluĵunda, y¿ksek frekanslē ēĸēnlara maruz bērakēldēĵēnda 

krizalit 2ï3 dakikada ºlmektedir. Bu yºntemde b¿nyesindeki nem sebebiyle sēcaklēk krizalit 

tarafēndan absorbe edilir ve sēcaklēk 65ęCôye kadar y¿kselir. Diĵer boĵma yºntemleriyle 

karĸēlaĸtērēldēĵē bu yºntemin daha kēsa zamanda ve sēcaklēkta yapēldēĵē anlaĸēlēr. Ancak 

maliyetin y¿ksek olmasē nedeni ile geniĸ uygulama bulamamēĸtēr. 
 

¶ Kēzēl ºtesi ēĸēnlarla ºld¿rme 
 

Bu yºntem de adēndan anlaĸēlacaĵē gibi kēzēl ºtesi, yani 800 nm.den daha uzun dalga 

boyuna sahip ēĸēnlar kullanēlēr. Ancak y¿ksek maliyet nedeni ile pek uygulanmamaktadēr. 
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¶ Kimyasal maddelerle ºld¿rme 

 
Kimyasal maddelerle ºld¿rmede s¿lf¿r dioksit, s¿lf¿rlenmiĸ hidrojen gibi gazlar veya 

karbon dis¿lfit, kloropikrin metil bromit gibi sēvēlar kullanēlēr. Fakat bunlarēn bazēlarēnēn 

ipeĵe zarar vermesi bazēlarēnēn zehirli veya tutuĸucu karakterde olmasē nedeni ile pek 

uygulanmamaktadēr. 
 

1.3. Koza Piĸirme Ķĸleminin Amacē 
 

Koza kaynatma ve piĸirmeden ama kozada ipek liflerini (fibroin) tutan serisini 

sēcaklēk ve su yardēmē ile yumuĸatarak ipeĵin ekilir duruma getirilebilmesidir. 
 

Ham ipek fibroin ve serisin olmak ¿zere farklē iki proteinden meydana gelmiĸtir. 

Kimyasal yapēlarēndaki amino asitlerin oranlarēnēn deĵiĸikliĵinden dolayē serisin sēcak suda 

kolayca ºz¿nd¿ĵ¿ h©lde fibroin ºz¿nmez. Bu iĸlem ipek elyafēnēn kolay bir ĸekilde elde 

edilmesini m¿mk¿n kēlmaktadēr. Ancak kozanēn eĸitli tabakalarēnda serisinin 

ºz¿n¿rl¿ĵ¿n¿n farklē olmasē, koza piĸirme iĸleminde sorun yaratmaktadēr. Bu sorun koza 

kabuĵunun kalēnlēĵē, ipek miktarēnēn fazlalēĵē, lifin inceliĵi ile artmaktadēr. Ayrēca piĸirme 

iĸleminde, ºnceki krizalit ºld¿rme ve koza kurutma sērasēnda kozalarēn uzun s¿re y¿ksek 

sēcaklēkta kalmasēndan dolayē koza kabuĵunun sertleĸmesinin de ºnemli rol¿ vardēr. O 

nedenle koza piĸirme iĸleminin istenilen ĸekilde yapēlmasē gerekir.  
 

1.4. Kozalarē, Koza Piĸirme Makinesinde Piĸirme 
 

Koza piĸirmede iki farklē yºntem uygulanmaktadēr: 
 

ü Y¿zer sistem 

ü Batēk sistem 
 

ü  Y¿zer sistem koza kaynatma 
 

Y¿zer sistemde kozalar sēcak suda kaynatēlarak hemen ekilir. Bu yºntemde koza 

iine %95ôin altēnda su dolduĵundan kozalar, kaynatma suyunun ¿zerinde y¿zer. Bu sisteme 

dayalē piĸirmenin en basiti aēk kapta piĸirmedir. Bu piĸirmede alttan ēsētēlan ii su dolu 

anak, toprak veya metal kaplar kullanēlēr. Kaynatēlan suya kozalar konur ve ¿stten bastērēlēr. 
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ķekil 1.7: Y¿zer sistem koza kaynatma 

Kozalar hafif saydam bir gºr¿nt¿ aldēĵēnda piĸirmeye son verilir. Eski basit 

iĸletmelerde uygulanan bu yºntemde kozalarēn dēĸ kēsmē daha fazla su ile karĸēlaĸtēĵēndan 

daha iyi piĸer, i kēsmē yeterince piĸmeyebilir. Ķ kēsmēn da iyi piĸmesi iin daha uzun s¿re 

tutulduĵunda ise ¿st kēsēm aĸērē derecede piĸirilmiĸ olur. Her iki durumda da ipek iyi 

ekilemez ve artēk ipek oranē artar. 

 

Piĸirilecek koza miktarēna gºre piĸirme iĸlemi partiler h©linde defalarca yapēldēĵēndan 

yani piĸirme sayēsē arttēĵēndan iĸ g¿c¿ de artar. Ayrēca her piĸirmede piĸirme derecesi farklē 

olabilir. Diĵer yandan bu yºntemde u bulma da aynē anda yapēldēĵēndan piĸirme suyu kēsa 

s¿rede kirlenir. Dolayēsēyla kaynatma suyunun sēk sēk deĵiĸtirilmesi gerekir. Aksi h©lde iyi 

bir piĸirme saĵlanamaz. 

  

Resim 1.1: Y¿zer sistem (aēk kapta) koza kaynatma 
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 Resim 1.2: Y¿zer sistem (aēk kapta) koza kaynatma 

Bu sistemin biraz daha geliĸtirilmiĸ ĸekli ¿ kapta piĸirmedir. Bu piĸirmede d¿z bir 

platforma yerleĸtirilmiĸ alttan ēsētēlan ¿ ayrē kap vardēr. Ayrēca her kapta kozalarē su iinde 

tutmaya yarayan elik tel kafes bulunur. 1. ve 3. kaplarda su 90ï95ęCôye 2. kabēn suyu ise 

60ï65ęCôye kadar ēsētēlēr. Kozalar tel kafese konularak birinci kaba daldērēlēr ve 60 saniye 

kadar tutulur. Bu sērada koza boĸluĵundaki hava, sēcaklēĵēn etkisi ile ēkarēlmēĸ olur. Daha 

sonra koza dolu kafes ikinci kaba alēnēr ve burada 30ï40 saniye kadar tutulur. Burada 

sēcaklēĵēn d¿ĸmesi ile ēkan hava yerine kozaya su dolar. Bu iĸlem ile kozanēn kabuĵu 

gevĸer, suyun etkisi ile serisin homojen bir ĸekilde yumuĸar ve ĸiĸer. Tel kafes son olarak 

¿¿nc¿ kaba alēndēĵēnda 1ï2 dakika tamamen piĸirilmiĸ olur. Kozalar % 95ôin altēnda su 

ierdiĵinden suda y¿zer. O nedenle bir kepe ile bastērēlēr. 
 

Bu sistemde kozanēn iine suyun girmesi, koza kabuĵunun dēĸ ve i kēsmēnēn 

muntazam bir ĸekilde piĸmesini saĵlar. Kozalarēn piĸmesi daha ¿niformdur. Ayrēca u bulma 

iĸlemi ayrē kapta yapēldēĵēndan suyun kirlenmesi sºz konusu deĵildir. 
 

ü Batēk sistem koza kaynatma 

 

Bu sistemde kozalar %97ônin ¿zerinde su ierdiĵinden piĸirme suyu iine batar. 

Dolayēsēyla ekim banyosu iinde de banyoya gºm¿lm¿ĸ h©ldedir. Bu yºntem, en uygun 

koza kaynatma yºntemidir. ¢¿nk¿ kozanēn dēĸē ve ii yeterince piĸtiĵinden kozadan lif 

ekimi muntazam olur. 

 

Koza kaynatma ve ekim sistemleri ¿zerinde yapēlan araĸtērmalar koza kaynatmada 

uygulanan yºntemler ile ipek ekimi sērasēnda kozalarēn durumlarēnēn ekilen ham ipeĵin 

kalitesine ºnemli etkileri olduĵunu gºstermiĸtir. Ayrēca ipek ekimi sērasēnda ekim suyuna 

batmēĸ h©lde bulunan kozalarēn y¿zer h©ldeki kozalara gºre daha kolaylēkla ipek verdiĵi 

gºzlemlenmiĸtir. O nedenle koza piĸirme sērasēnda kozadaki havanēn su ile yer deĵiĸtirmesi 

sonucunda kozalarēn batmasēnēn uygun olduĵu anlaĸēlmēĸtēr. 

 

Kozalarē su iine batērēlarak piĸirme, iinde 83ï93ÁCôde su bulunan kapalē kaplarda 

yapēlēr. Kozalar ºnce bu kaplarda kēsa bir s¿re (2ï4 dakika) kaynatēlēr. Daha sonra kapak 
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aēlarak bir s¿re kaynatmaya bu ĸekilde devam edilir. Sonra sēcak su boĸaltēlarak kaba soĵuk 

su konur ve kozalar su ile doyurulur. Bu iĸlemin sonunda kaynatmaya kapalē olarak devam 

edilir. Kaynama sonunda kozalara tekrar soĵuk su ile muamele edilir. Kaynatma iĸlemi 

sonulandērēlēr. Bu yºntemle kaynatēlan kozalar %97 kadar su ierdiĵinden ipek ekimine 

uygun h©le gelmiĸ olur. 

 

Resim 1.3: Batēk sistem koza kaynatma 

Batēk yºntemle koza piĸirmenin olumlu yºnleri: 
 

¶ Piĸme derecesi tam kozalarda ve kozanēn t¿m tabakalarēnda ¿niform 

olarak saĵlanēr. Bºylece kozalarēn ekilebilme kabiliyeti artar, fire azalēr. 

¶ Az iĸi kullanēlēr. 

¶ Daha sonraki ipek ekim iĸlemi 40-50ÁC
ô
deki suda yapēldēĵēndan yakēt 

tasarrufu yapēlmēĸ olur. 

¶ Belirli kalitede standart ipek ekimi saĵlanēr. 

¶ Su sēcaklēĵē d¿ĸ¿k olduĵundan alēĸanēn el ve avularē yanmaz. 
 

Kozalar piĸirme makinelerinden ēktēktan sonra daha ºnce de belirtildiĵi gibi iinde 

40ï50ÁC óde su bulunan kaplara alēnarak ekim iin hazēr h©le getirilmiĸ olur. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Koza piĸirme iĸlemini yapēnēz. 
 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

 

ü Kozalarē kalitelerine gºre ayērēnēz. 

 

ü Kalitelerine gºre ayērērken dikkat ediniz. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ü Piĸirilecek kozalarē kaynatma kazanēna 

yavaĸ yavaĸ ilave ediniz. Bu iĸlemi yaparken 

dikkatli olunuz. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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ü Kozalarē kaynatma kazanēna dºk¿n¿z. 

 

ü Kozlarē koza piĸirme makinesinde 
piĸiriniz. 

 

 

 

ü Kozalarēn tam olarak ēslanmasēna dikkat 

ediniz. 

ü Piĸirme sēcaklēĵēnēn kontrol¿n¿ yapēnēz. 

 

ü Makinenin d¿ĸ¿k sēcaklēk kēsmēnda 
kozalarē soĵutunuz. 

 

ü Kozalarēn bu kēsēmda uzun s¿re 

kalmamasēna dikkat ediniz. 
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ü Makinenin buharlama kēsmēnda kozalarēn 

doymuĸ buhar ile iĸlenmesini saĵlayēnēz.  

 

ü Piĸirme kazanēndaki buharēn doymuĸluk 
oranēnē kontrol ediniz.  

ü Sēcaklēĵē kademeli olarak d¿ĸ¿r¿n¿z. 

ü Koza piĸirme iĸlemini sona erdiriniz. 

 

 

ü Kozalarēn piĸirilme derecelerine dikkat 

ediniz. 

ü Piĸirilen kozalarēn ekim iĸlemi iin hazēr 
olup olmadēklarēna dikkat ediniz.  

ü Piĸirilmiĸ kozalarē makineden alēnēz. 

 

ü Makineden alēnan piĸirilmiĸ kozalarēn 

taĸēnmasēnda dikkatli davranēnēz. 
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēklarēnēz iin Hayēr kutucuklarēna  ( X ) iĸareti koyarak ºĵrendiklerinizi 

kontrol ediniz. 
 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri  Evet Hayēr  

1. Kozalarē tasnif ettiniz mi?   

2. Kozalarē kaynatma kazanēna dºkt¿n¿z m¿?   

3. Kozalarēn suyun iine iyice girmesini saĵladēnēz mē?   

4. Makinenin d¿ĸ¿k sēcaklēk kēsmēnda kozalarē soĵuttunuz mu? 

  

 

  

5. Makinenin buharlama kēsmēnda kozalarē doymuĸ buhar ile iĸlenmesini 

saĵladēnēz mē? 

 

 

.  

 

 

  

6. Sēcaklēĵē kademeli olarak d¿ĸ¿rd¿n¿z m¿? 

 

  

7. Koza piĸirme iĸlemini sona erdirdiniz mi? 

 

  

 8. Piĸirilmiĸ kozalarē makineden aldēnēz mē? 

 

  

9. Zamanē iyi kullandēnēz mē?   
 

 

 

 

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
Aĸaĵēdaki c¿mlelerin baĸēnda boĸ bērakēlan parantezlere, c¿mlelerde verilen 

bilgiler doĵru ise D, yanlēĸ ise Y yazēnēz. 

 

1. (   ) Ķpek iplik eldesi kozadan ipek ekimi ile baĸlar. 
 

2. (   ) Hatalē koza ipek ekimine elveriĸli olan ve baĵlē olduĵu t¿r¿ gºsteren kozadēr. 
 

3. (   ) Lekeli kozalar dēĸē lekeli kozalar ve ii lekeli kozalar olmak ¿zere iki grupta  

incelenir. 
 

Aĸaĵēdaki c¿mlelerde boĸ bērakēlan yerlere doĵru sºzc¿kleri yazēnēz. 
 

4. Birden fazla larvanēn birlikte ºrd¿ĵ¿ koza éééééé kozadēr. 
 

5. Gereĵinden fazla g¿neĸ ēĸēĵēnēn etkisinde kalan kozalarda ipeĵin ééééééd¿ĸer 

ve éééééééééééé azalēr. 
 

6. Y¿zer sistemde kozalar éééééééé. kaynatēlarak ééééééé.ile hemen 

ekilir. 
 

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 
 

 

 

Uygun laboratuvar ortamē saĵlandēĵēnda tekniĵe uygun olarak ipek iplik ¿retimi 

yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

 

ü Ķpek iplikiliĵi ¿retiminde kullanēlan makinelerin alēĸma prensipleri ile ilgili 

gerekli bilgileri toplayēnēz. 

ü Araĸtērma konusu hakkēnda kaynak taramasē [ilgili alanda faaliyet gºsteren 

iĸletmeler, fabrikalar, atºlyeler, k¿t¿phaneler, internet, eĸitli mesleki 

kataloglar, makine ¿reticileri web siteleri ve kataloglarē, s¿reli yayēnlar (dergi, 

gazete vb.)] yapēnēz. 

ü Topladēĵēnēz bilgileri arkadaĸlarēnēzla tartēĸēnēz ve raporlaĸtērarak dosyalar 

oluĸturunuz. 

ü Hazērladēĵēnēz raporu arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

2. KOZADAN ĶPEK FĶLAMENTĶNĶ ¢EKME 
 

2.1. Ķpek ¢ekim Sistemleri 
 

Ķpek ekimi, istenen numarada iplik elde edilmesi iin belli sayēdaki kozadan gelen 

ipek tellerinin bir araya getirilerek sarēlmasēdēr. Ķpek ekilmesinde g¿n¿m¿zde en ok iki 

sistem kullanēlēr: 

 

ü Fransēz sistemi 
 

Bu sistemde iki  grup kozadan gelen teller alēnēr, iki  kere b¿k¿mde getikten sonra 2 

ayrē porselen kēlavuzdan geerek ēkrēklara sarēlēr. 
 

ü Ķtalyan sistemi 
 

Bir grup kozadan gelen teller bir filament iplik h©linde ve kendi ¿zerinde b¿k¿m 

aldēktan sonra ēkrēklara sarēlēr. Liflerin ēkrēĵa gelmeden bir dºner huniden geerek b¿k¿m 

kazandēĵē veya ēkrēĵēn sarmanēn yanēnda bir de dºnme hareketi yaptēĵē sistemler olsa da 

bug¿n iin ºnemleri kalmamēĸtēr. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Eski tip ēkrēklar el ve ayak kullanarak dºnd¿r¿l¿r. Halk arasēnda tepme olarak 

adlandērēlēr. G¿n¿m¿zde k¿¿k iĸletmelerde kullanēlan ipek ekimi tesislerinde (Halk 

aĵzēnda "mancēnēk" adē verilmektedir.) bile ēkrēklarēn hareketi motor g¿c¿yle 

saĵlanmaktadēr. 

 

Daha b¿y¿k ipek ekimi iĸletmelerinde ise ok gºzl¿ (ulu) veya otomatik ipek ekim 

makineleri kullanēlmaktadēr ve bunlara halk aĵzēnda "filat¿r makinesi" denilmektedir. 

 

2.2. Ķpek ¢ekim Ķĸlemi 
 
ü U bulma 

 

Kozalar kaynatēldēktan sonra ve kaynatma sērasēnda ipek ekiminin yapēlabilmesi iin 

lif ularēnēn bulunmasē gerekir. U bulma iĸlemi hem ipek ekimini saĵlamak hem de koza 

¿zerinde bulunan karēĸēk h©ldeki ipek liflerini kozadan uzaklaĸtērmak iin yapēlēr. Koza 

¿zerindeki karēĸēk h©ldeki bu liflere ñkamēbaĸēò denir. Bunlarēn kozadan uzaklaĸtērēlmasē 

gerekir, aksi h©lde ipek ekimi zorlaĸēr ve iyi kalite lif elde edilemez. 

 

Kozadan u bulma iĸlemi elle veya mekanik olarak iki ĸekilde yapēlēr. 

 

¶ Elle u bulma 

 

Elle u bulma eski, basit ipek ekim iĸletmelerinde uygulanēr. U bulma tavasē iine 

konan kozalar 90ï95ęCôdeki suda yumuĸadēĵēndan basit olarak ubuk veya s¿p¿rge ile ularē 

bulunur. ¢ubuk ile u bulma daha ok basit ekim yapan iĸletmelerde uygulanēr. Kamē 

s¿p¿rgesi ise bazē bitkisel kºk veya saplardan yapēlēr. 

 

¢ubuk, s¿p¿rge veya daha geliĸmiĸ olarak fēra ile u bulma iĸlemi, bunlarēn koza 

y¿zeylerine s¿rt¿nmeleri ile gerekleĸtirilir. Bu hareketler sonucu ubuk, s¿p¿rge veya 

fēraya takēlan ipek ularē kozadan alēnarak ayrēlēr ve ucu bulunan kozadan ipek ekimine 

devam edilir veya ayrē bir ipek ekim kabēna alēnarak ipeĵin ekimi burada gerekleĸtirilir. 

 

Eĵer basit u bulma iĸlemi elle yapēlēyorsa elde edilen ipekte artēk fazla olur. Bu 

durum u bulan kiĸinin yeteneĵine ve ipeĵi ekilecek kozalarēn kalitesine baĵlēdēr. 

 

Genel olarak tek kozanēn deĵil birka kozanēn ucu bulunarak birlikte ekilir. 



 

19 

 

  

Resim 2.1: Elle u bulma 

¶ Mekanik u bulma 
 

Mekanik u bulma yarē otomatik veya tam otomatik cihazlarla yapēlmaktadēr. Yarē 

otomatik u bulma cihazē, ipek ekim makinesinin yanēnda bulunur. Bu cihazda, u bulma 

tavasē ¿zerine kendi etrafēnda ve aĸaĵē yukarē hareket eden bir fēra bulunur. Tava iinde 

bulunan su ve kozalar alttan su buharē vermek sureti ile kaynatēlēr. ¥zel bir d¿zenek ile 

hareket eden ve tava geniĸliĵinde olan fēra, tava iine indirilir. Koza ularē fēranēn saĵa 

sola hareketi ile tutulur. Genellikle 20ï25 dºn¿ĸ hareketinden sonra fēra yukarē kaldērēlēr. 

Fēraya takēlmēĸ olan karēĸēk lifler bir iĸi tarafēndan toplanēr ve kozadan temiz ve d¿zg¿n lif 

saĵlanēncaya kadar ekilir. Bºylece koza karēĸēk liflerden temizlenmiĸ olur. 

  

Resim 2.2: Mekanik u bulma 

Koza ularē bulunmuĸ ve temizleme iĸlemi yapēlmēĸ kozalar, ipek ekim makinesinde 

iinde sēcak su bulunan bºl¿me alēnēr, koza ularē bir engel veya ubuĵa tutturulur. 
 

Otomatik u bulma iĸlemi ise modern ok gºzl¿ ve otomatik ipek ekimi 

makinelerinde, makinelerin bir bºl¿m¿ne yerleĸtirilmiĸ d¿zeneklerle gerekleĸtirilir. Bu 

kēsēmda u bulma veya fēralama iĸlemi, yarē otomatik u bulma makinelerinde olduĵu 

gibidir. Ancak tek bir fēra yerine 3ï4 adet fēra bulunur. Kaynatma makinelerinde piĸirilen 

kozalar otomatik olarak fēralarēn bulunduĵu kēsma gelir ve devamlē beslenir. Besleme 
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kanalē ile s¿rekli u bulma kēsmēna gelen kozalar, fēralar tarafēndan yakalanēr, belli bir 

dºnme hareketinden sonra lif ularēyla birlikte yukarē kalkar. Ucu bulunan lifler fēralardan 

bir sēyērēcē yardēmēyla ayrēlēr ve bir makaraya sevk edilerek sarēlēr. Kozalar ise bir taĸēyēcē 

yardēmē ile ekim sistemine nakledilir. B¿t¿n bu iĸlemler makineye monte edilmiĸ 

sistemlerde otomatik olarak gerekleĸtirilir. 

 

Otomatik u bulma makinelerinde kozalarēn iinde bulunduĵu suyun sēcaklēĵē 80ï

85ęC civarēnda tutulur. 

 

ü Ķpek ekim iĸlemi 
 

Elle veya mekanik olarak ularē bulunan kozalar, ekim iĸlemi iin ekim banyosuna 

alēnēr. ¢ekim makinesinin tipine gºre ekilecek ipeĵin denyesi makine tarafēndan otomatik 

olarak veya ekilen koza sayēsēna gºre iĸi tarafēndan ayarlanēr. 

 

Ķstenilen denyeye gºre birka kozanēn ipeĵi birleĸtirilerek ºnce iplik kēlavuzundan 

geirilir. Bu kēlavuz porselenden yapēlmēĸ bir d¿ĵme veya i ie gemiĸ iki t¿pten (jette 

boute) ibarettir. Bunlardan iteki t¿p sabit, dēĸtaki ise hareketlidir. Bu i ie iki t¿p otomatik 

ekim makinelerinde bir iplik yakalayēcēsē ile birleĸtirilmiĸlerdir. Bu kēsēmdan veya 

kēlavuzdan geen ipek, kendi ¿zerinde b¿k¿m kazandēktan sonra ēkrēĵa sarēlēr.  

 

Kēlavuzdan geen ipek,  ºnce birinci sonra ikinci makaradan getikten sonra b¿k¿m 

verilerek ¿¿nc¿ makaradan ve daha sonra daĵētēcē kēlavuzdan geirilerek ēkrēĵa sarēlēr. Bu 

tip ekimdeki b¿k¿me taveleta (tavelletta) b¿k¿m denir. 

 

Elle ekilen ipeĵin denyesini sabit tutmak iin ucu bulunmuĸ yeni bir kozanēn ipeĵi, 

ekim banyosundaki ipek balonuna elle verilmek sureti ile yapēlēr. Makine ile ekimde ise 

ucu bulunmuĸ koza, elle veya mekanik bir sistemle ekim banyosuna verilerek yeni u 

ekilen ipeĵe yakalayēcē kēlavuz t¿p ile baĵlanēr. 

 

¢ekim sērasēnda ham ipeĵin b¿k¿m kazanmasē, ipeĵin kēlavuzdan getikten sonra 

makaralardan geerken birbiri ¿zerine sarēlmasē ile oluĸur. ¢ekilen ipeĵe verilen b¿k¿m, 

kozalardan gelen her bir ipek lifinin bir arada d¿zg¿n, serisin ile birlikte sēkē bir ĸekilde 

tutulmasēnē ve ekim banyosundan gelen suyla doymuĸ durumdaki ipek liflerinin suyunun 

uzaklaĸtērēlmasēnē saĵlar. Eĵer ham ipeĵe b¿k¿m verilmezse gevĸek bir biimde tutulan 

liflerde kopma meydana gelerek dokuma ve iplikte hoĸ gºr¿lmeyen havlara neden olur. 

Ayrēca suyun uzaklaĸtērēlmamasēndan dolayē ēkrēĵa sarēlan ipekte serisin kalēntēlarēnēn 

oluĸturduĵu sert bºlgeler meydana gelir. Kēsacasē b¿k¿m ipeĵin birbirlerine baĵlanmasēnē 

saĵlar ve parlaklēk kazandērēr. 

 

Ķpekte ĸambon (chambon) ve taveleta (tavelletta) olmak ¿zere iki tip b¿k¿m vardēr. 

Bunlardan ĸambon tipi b¿k¿m iki ayrē kēlavuzdan geen iki ayrē ipek ipliĵi bir birleri ile 

birka kez sarēldēktan sonra ayrē daĵētēcē kēlavuzlardan geerek ēkrēĵa sarēlēr. Sol iplik 

kēlavuzundan geen ipek saĵ ēkrēĵa, sol iplik kēlavuzundan geen ipek ise saĵ ēkrēĵa apraz 

olarak sarēlēr. Bu tip b¿k¿m genellikle el ve ayak g¿c¿ ile alēĸan ipek ekim sistemlerinde 
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kullanēlmēĸtēr. Modern ekim makinelerinde ĸambon tipi b¿k¿m yerine tavelletta tipi b¿k¿m 

kullanēlmaktadēr ki bu tip b¿k¿m, ipeĵin kendi ¿zerinde sarēlmasē ile oluĸur. 

 

Ķpek ekim iĸleminde son iĸlem, ipeĵin daĵētēcē kēlavuzdan getikten sonra ēkrēk veya 

makara ¿zerine saĵa sola hareket ile sarēlmasēdēr. ¢ēkrēk veya makaralar direkt ekim yapan 

makinelerde 148-150 cm evreye sahiptir. Diĵer makinelerin evresi ise 60ï65 cmôdir. Daha 

ilkel ekim makinelerinde ise ēkrēk evresi deĵiĸik olabilir. Bunlar tahta, al¿minyum veya 

sert plastikten yapēlmēĸlardēr. Ķpek ekim iĸlemi,  koza liflerinin eĸitli kademelerden 

getikten sonra ēkrēĵa (makaraya) sarēlmasē ile tamamlanēr. Ķpek ekim iĸlemi en basitten 

otomatiĵe kadar aynē ĸekilde yapēlēr. Yani ucu bulunmuĸ kozalar ya doĵrudan doĵruya bir 

ēkrēĵa sarēlēr veya birden fazla ekim gºz¿ ieren makinelerde her gºz iin aynē ĸekilde 

yapēlēr.  

 

2.3. Ķpek ¢ekim Makineleri 
 

Ķpek ekim makineleri geliĸmelere gºre ĸu ĸekilde sēnēflandērēlēr: 

 

ü El, ayak ve motorla alēĸan ipek ekim makineleri 

ü ¢ok gºzl¿ ipek ekim makineleri 

ü Otomatik ipek ekim makineleri  

 

ü El, ayak ve motorla alēĸan ipek ekim makineleri (mancēnēk) 

 
El, ayak ve motorla alēĸan ve ¿lkemizde mancēnēk ismi verilen ipek ekim makineleri 

eskiden t¿m ipekli kumaĸlarēn dokunmasēnda kullanēlan ipeklerin ekilmesinde 

kullanēlmakta iken bug¿n daha ok ifte ve kalitesiz kozalarēn ekiminde kullanēlan verimi 

d¿ĸ¿k makinelerdir. Ancak ilk ekim makineleri olmalarē nedeniyle ºnemlidir. 

 

Elle alēĸan mancēnēklar d¿nyanēn eĸitli bºlgelerinde kullanēlan ºrnekleri 

birbirlerinden ayrē olmakla beraber gºrd¿kleri iĸ ve temel yapēlarē hepsinde aynēdēr. Elle 

alēĸan mancēnēklar en basit ekim aleti olup genelde iki kēsēmdan oluĸmuĸtur. Birincisi 

kozalarēn kaynatēlēp ekildiĵi kap, ikincisi ise ipeĵin sarēldēĵē elle evrilen ēkrēktēr. 
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Resim 2.3: El, ayak ve motorla alēĸan ipek ekim makinesi (mancēnēk) 

Tepme mancēnēklar ayakla alēĸan ipek ekim makineleridir. ¦lkemizde ipez ve ifte 

kozalarēn ekiminde kullanēlan makinelerdir. Bu makinenin yapēsē da prensip olarak el 

mancēnēĵēna benzer ancak burada ipeĵin sarēldēĵē ēkrēk bir pedal yardēmēyla ayakla evrilir. 

Tepme mancēnēkta da iki kēsēm bulunmaktadēr. Birimci kēsēm kozalarēn yumuĸatēlmasēna 

yarayan kap ikinci kēsēm ekilen ipeĵin sarēldēĵē ēkrēk veya dolaptēr. Yumuĸatma kazanlarē 

(tava) 60ï70 cm y¿kseklikte topraktan yapēlmēĸ bir ocaĵēn ¿st¿nde bulunur. Bu ocaĵēn bir 

tarafēna oturan iĸi, kazanda kaynamakta olan suyun iine kozalarē atēp elindeki bir ubuk ile 

bunlarē karēĸtērēr. Yeteri miktarda kozalarēn ularē (kamēbaĸē) ubuĵun ¿st¿ne tutunduka 

iĸi tarafēndan alēnēp birka kozanēn ularē bir araya getirilerek kozanēn kenarēndaki bir 

engel ve ocaĵēn ¿zerindeki makaradan geirildikten sonra ocaĵēn biraz ilerisindeki ēkrēĵa 

baĵlanēr. Ķĸi bir taraftan kozalarēn ularēnē bulup kopan ularēn yerine yenisini eklerken bir 

taraftan ēkrēĵa baĵlē olan bir tahta veya pedalēn ¿zerine basarak ēkrēĵē dºnd¿r¿r. 

 

Genellikle 10ï15 koza ucu bir araya getirilerek iplik oluĸturulur. Tepme 

mancēnēklarda genellikle bir d¿zg¿n bir de d¿zg¿n olmayan ipek ekilir. Bunlardan d¿zg¿n 

olmayan ve kalēn olanēna ¿lkemizde g¿lbaĵē ipeĵi, d¿zg¿n olanēna ise ucu baĵlē ipek ismi 

verilir. Ucu baĵlē olan ipekler saĵlam kozalardan ekilir. O nedenle elde edilen ipekler ince 

ve d¿zg¿nd¿r. G¿lbaĵē ise ifte kozalardan ekildiĵinden kērnap gibi kalēndēr. Tepme 

mancēnēklarda incelik el ve gºz ile ayarlanēr. Bir tepme mancēnēkla g¿nde yaklaĸēk 1,5ï2 kg 

ipek ekilir. 
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Resim 2.4: El, ayak ve motorla alēĸan ipek ekim makinesinde ēkrēk ile ile oluĸturma 

Motorla alēĸan ipek ekim makineleri ise daha yaygēn kullanēlan makinelerdir. ¢ekim 

sērasēnda ēkrēklarēn dºnd¿r¿lmesinde el veya ayak g¿c¿ yerine motor g¿c¿ kullanēlēr. 

Motorla alēĸan ekim makinelerinin yapē ve ĸekli ¿lkelere gºre farklēlēk gºstermekle birlikte 

temel alēĸma prensipleri hepsinde aynēdēr. Bu ekim makinelerinde de ipeĵin inceliĵi iĸi 

tarafēndan ayarlanēr. ¢ekimin verim ve kalitesi tamamen diĵer mancēnēklarda oldu gibi 

iĸinin h¿ner ve yeteneklerine baĵlēdēr.  

 

Bu tip ipek ekim makinelerinde 4ï6 ekim gºz¿ bulunur. ¢ekim banyosu sēcaklēĵēnēn 

y¿ksek olmasē nedeniyle iĸinin alēĸmasēnda g¿l¿k yaratēr. Yapēm ĸekline gºre motorlarla 

alēĸan ipek ekim makinelerinde suyun ēsētēlmasēnda buhar kullanēlēr. Bu makinelerde 

kozanēn piĸirilmesi u bulma ve ekim aynē banyoda yapēlabildiĵi gibi ekim iĸlemi 

diĵerlerinden ayrē olarak yapēlabilir. ¢ekim sisteminin direkt olup olmamasēna ve makinenin 

dizaynēna gºre ipeĵin sarēldēĵē ēkrēklar b¿y¿k veya k¿¿k olabilir. Bu mancēnēklarda bir iĸi 

tarafēndan s¿p¿rge ile ularē bulunan kozalarēn ipeĵi, diĵer iĸi tarafēndan aynē kazan iinden 

ekilir. Bu tip mancēnēklarda genelde dºrt gºz bulunur.  

 

Mancēnēk olarak tabir edilen b¿t¿n ekim makinelerinde kozalar kaynatma ĸekline 

gºre y¿zer durumdadēr. Yani ekim sērasēnda banyo ¿zerinde y¿zer. 

 

ü ¢ok gºzl¿ ipek ekim makineleri 

 
D¿ĸ¿k devirle alēĸan bu makinelerde u bulma iĸlemi otomatik olarak yapēlēr. Bu 

makinelerde ekimi yapēlan ipeĵin denye kontrol¿ ve ekimi biten koza yerine yenisinin 

ilavesi el ile yapēlēr. U bulma kēsmēnda su sēcaklēĵē 80ï90 ęC, ekim kēsmēnda ise 40ï50ęCô 

dir. 

 

¢ok gºzl¿ ipek ekim makinesinde ipek ekimi, batēk durumdaki kozalardan yapēldēĵē 

iin koza piĸirme iĸlemi merkezi koza kaynatma makinelerinde yapēlēr. ¢ok gºzl¿ ekim 

makinesi 20 adet ekim gºz¿ne sahiptir. Aynē miktarda da makara vardēr. Bu makaralar 60-

65 cm apēnda olup hafif metal veya plastikten yapēlmēĸlardēr. Bu makaralar, ana nakil 
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miline baĵlē diĸliler vasētasē ile hareket alan taĸēyēcē mile takēlēr. Makara taĸēyēcē mili 

mekanik bir fren ile donatēlmēĸtēr. Ayrēca her bir makaranēn ayrē ayrē durmasēnē saĵlamak 

¿zere, ekilen ipeĵin gerilimindeki deĵiĸimden yararlanarak alēĸan bir fren sistemi de 

vardēr. Herhangi bir ekim gºz¿nde ekim durduĵu zaman diĵer gºzlerindeki ekim 

etkilenmez. Bºylece ipek ekimi tamamen durmamēĸ olur. Makaralarēn ºn tarafēnda, makara 

¿zerindeki ilenin t¿m y¿zeyinin aynē kalēnlēkta sarēlmasēnē saĵlamak iin bir kam tipi 

travers mekanizmasē vardēr. Bu mekanizma saĵa ve sola hareket ederek ipeĵin makaraya 

d¿zg¿n sarēlmasēnē saĵlar. 

 

Resim 2.5: ¢ok gºzl¿ ipek ekim makinesi 

¢ekimin yapēldēĵē banyo veya ekim k¿veti genellikle paslanmaz materyalden 

yapēlmēĸtēr. Derinliĵi 10ï12 cm olup uzun dikdºrtgen ĸeklindedir. Bu banyo ve k¿vet ekim 

banyosu, u bulma, lif ularē toplama, ekilmemiĸ veya kēsmen ekilmiĸ kozalarēn 

bulunduĵu bºl¿m ile artēk ve krizalitlerin toplandēĵē kēsēmlardan meydana gelmiĸtir. 

 

Ķstenilen denye ekim yapmak iin ularē otomatik olarak bulunana kozalardan belli 

sayēda alēnēr ve her bir ekim gºz¿ iine yerleĸtirilir. Ularē birleĸtirilen kozalarēn ipeĵi ºnce 

her bir gºzde bulunan yakalayēcē kēlavuzdan getikten sonra ºzel makaralardan geerek ve 

b¿k¿m verilerek makaralara sarēlēr. Her bir ekim gºz¿ iin ayrē iĸlem yapēlarak ekim 

iĸlemine baĸlanēr. ¢ekilen ipeĵin kalēnlēĵē, ipekteki incelik deĵiĸimine gºre yeni bir kozanēn 

ekim balonuna iĸi tarafēndan verilmesi ile saĵlanēr. Yeni kozalarēn ularēnēn ekilen ipeĵe 

verilmesi yakalayēcē kol ile gerekleĸtirilir.  

 

Ayrēca ekilen ipeĵin kurumasēnē saĵlamak ¿zere ekim makaralarēnēn i tarafē ēsētēlēr. 

Dolan makaralar daha sonra ikinci bir sarēm ile standart ile iin makaralara aktarēlēr. Bu 

makinelerde 20 ekim gºz¿ iin bir iĸi yeterlidir. 
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ü Otomatik ipek ekim makineleri 

 
Otomatik ekim makineleri, ipek ekim makinelerinin en geliĸmiĸ tipidir. Bu 

makinelerin en ºnemli ºzelliĵi inceliĵin (denyenin) otomatik olarak ayarlanmasē ve denyeyi 

otomatik olarak ayarlayan cihazēn baĵlantēlē olan kolunun, eksilen koza yerine kozayē 

makineye otomatik olarak saĵlamasēdēr. Bundan baĸka ucu bulma (fēralama), u toplama, 

u besleme, krizalit (pupa) ve kēsmen ekilmiĸ kozalarēn ayrēmē iĸlemlerini otomatik olarak 

yapmasēdēr. 

 

Resim 2.6: Otomatik ipek ekim makineleri 

Otomatik ipek ekim makineleri iki tiptir. Bunlar; ekilen ipeĵin inceliĵini bir 

dedektºr ile kontrol eden tipler ve ekilen ipeĵin inceliĵini her iplikteki koza sayēsēnē kontrol 

eden tiplerdir. 

 

Bug¿n ham ipek incelik kontrol¿n¿ yapan birok yºntem olmakla beraber, ekim 

makinelerinde en ok kullanēlan dºner incelik dedektºr¿d¿r. Otomatik ekim makineleri 

setler h©linde yapēlmēĸlardēr. Her bir set, 400 ekim gºzl¿ makineyi ierir ve her set iin 7 

iĸi yeterlidir. Bu makineler deĵiĸik kēsēmlardan meydana gelmiĸtir. Bazēlarē ĸunlardēr:  

 

¶ Koza besleme kēsmē 

 

Kozalar, koza besleme kēsmēnda toplanēr ve daha sonra buradan fēralama (u bulma) 

bºl¿m¿ne gºnderilir. Koza besleme hēzē, koza kalitesi ve ipeĵin ekim hēzēna gºre deĵiĸir. 

 

¶ U bulma kēsmē 

 

Bir setlik otomatik ekim makinesinin her iki ucuna birer tane u bulma kēsmē 

yerleĸtirilmiĸtir. Bu kēsma kozalar, yeni koza besleme kēsmēndan otomatik olarak gelir ve 

koza ular otomatik olarak fēralama ile bulunur. Kamēbaĸē denilen bu ular ayrē bir kēsma 

sarēlērken ucu bulunmuĸ kozalar otomatik olarak koza saĵlama kēsmēna geer. 
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¶ Otomatik koza saĵlama kēsmē 

 

U bulma kēsmēndan otomatik olarak bu kēsma (sepetlere) alēnan kozalar, ekim 

banyosunun etrafēnda dºner. Ucu bulunmuĸ kozalar bu sepetlerden d¿zenleme banyosuna 

otomatik olarak verilir. 

 

¶ ¢ekim ve d¿zenleme banyosu 

 

Bu bºl¿m, kozalarēn ekildiĵi yer ve d¿zenleme olmak ¿zere iki kēsēmdēr. ¢ekim 

banyosu, ekim yapēlan kozalarēn bulunduĵu yerdir. D¿zenleme banyosu ise ekim 

banyosunun ºn¿nde olup ekilmekte olan kozalara, yedek kozalarēn saĵlandēĵē kēsēmdēr. 

D¿zenleme banyosunda ucu bulunmuĸ kozalarēn ularē, bu banyo ¿zerinde bulunan bir 

dºnen ubuĵa tutunur. ¢ekim sērasēnda kopan veya usuz kozalar, banyo dēĸēna suyun 

hareketi ile taĸēnēr.  

 

¶ U toplama cihazē  

 

Her bir ekim gºz¿ iin bir tane u toplama cihazē bulunur. Bu cihaz denye 

ayarlayēcēsēnēn komutuna gºre alēĸan yakalayēcē bir koldur. ¢ekilen ipekte herhangi bir 

incelme meydana geldiĵinde denye ayarlayēcēsē (dedektºr) ile uyarēlan bu cihaz, d¿zenleme 

banyosunda hazēr olarak bulunan ucu bulunmuĸ kozalardan birini yakalayarak kozayē ekim 

banyosuna aktarēr ve aktarēlan kozanēn ucunu da kēlavuz yakalayēcēya yakalatēr. Bu ĸekilde 

yeni bir kozanēn ekilen ipeĵe baĵlanmasē saĵlanēr. 

 

¶ Denye ayarlama cihazē (dedektºr)  

 

¢ekilen ipeĵin inceliĵini ayarlayan bu cihaz, otomatik ekim makinelerinin en ºnemli 

kēsēmlarēndan biridir. ¢ekilen ipeĵin inceliĵinin kontrol¿ iin iki sistem vardēr. Bunlardan 

biri sabit koza sayēsēna gºre diĵeri ise devamlē sabit numara tipidir. Bunlardan otomatik 

ekim makineleri iin sabit numara tipi en ºnemlisidir. Sabit numara (denyede) ayarlama iki 

ĸekilde gerekleĸtirilmektedir. 

 

o Ķpek ipliĵi ince bir telden yapēlmēĸ spiral arasēndaki s¿rt¿nme ile 

ayarlanabilir. 

o ¢ekilen ipeĵi s¿rt¿nme deĵiĸiminin kontrol¿nden ayarlanabilir.( 

En ok uygulanan tiptir.) 

 

¶ Ķncelik (denye) ayarlayēcēsē 

 

Ķki cam yuvarlak plaka ve plakalar arasēnda, ipeĵin kalēnlēĵēna gºre deĵiĸen bir 

sistemden ibarettir. Ķstenilen denyeden daha az ipek geldiĵinde iki cam plaka arasēndan 

geen ipeĵin s¿rt¿nme kuvveti azaldēĵēndan gºsterge kolu aĸaĵēya d¿ĸer. Aĸaĵēya d¿ĸen bu 

gºsterge kolu da u toplama koluna hareket vererek yeni bir ucu bulunmuĸ kozanēn 

d¿zenleme kēsmēndan ekim banyosuna gemesini saĵlar. ¢ekilen ipeĵin inceliĵinin ve 

s¿rt¿nmenin atmasēyla gºsterge kolu tekrar eski denge durumuna gelir. 
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¶ Hareket durdurma cihazē 

 

Otomatik ekim makinelerinde verimliliĵi saĵlayan bir cihazdēr. ¢¿nk¿ ekim 

sērasēnda herhangi bir sebep ile ipekte meydana gelen anormal gerilimlerde bu cihaz, derh©l 

ipeĵin sarēldēĵē makarayē durdurur. Her ekim gºz¿ iin ayrē durdurma cihazē vardēr. Bu da 

ekim makinelerinde ekim devamlēlēĵēnē saĵlar. 

 

¶ K¿¿k makara (ēkrēk) 

 

Otomatik ekim makinelerinde kullanēlan makaralar daha ºnce belirtildiĵi gibi plastik 

veya al¿minyumdan yapēlmēĸtēr. Otomatik ekim makinelerinde her ekim makinelerinde 

her ekim gºz¿ iin ipeĵin sarēlēĵē k¿¿k ēkrēk bulunur ve bunlar bir mil ¿zerinde 

birbirlerinden baĵēmsēz olarak dºner. 

 

¶ ¢ekilmemiĸ (d¿ĸm¿ĸ) kozalarēn ve krizaliti ayērma kēsmē 

 

¢ekim banyosunda herhangi bir sebeple ekilememiĸ (d¿ĸm¿ĸ) kozalar veya 

krizalitler, banyo dēĸēna suyun hareket ile taĸēnēr ve bu kēsma gelir. ¢ekilememiĸ kozalar ve 

krizalitler dºnen kafesli bir krizalit ayērēcēsē ile ayrēlēr. Ayērmadan sonra ekilememiĸ kozalar 

bir kayēĸ taĸēyēcē ile tekrar u bulma (fēralama) kēsmēna gºnderilirken krizalit ile toplama 

kabēna gider. Gºr¿ld¿ĵ¿ gibi otomatik ipek ekim makinelerinde ekim iĸlemi tamamen 

otomatik olarak yapēlmaktadēr. Ķĸi, ekilen ipekte meydana gelen kopuĸ veya herhangi bir 

anormallikte o ekim gºz¿ndeki hatayē gidermek ve makineyi kontrol etmekle y¿k¿ml¿d¿r. 

Otomatik ekim makineleri ok gºzl¿ ekim makinelerinden farklē olarak standart ve kaliteli 

koza ve yumuĸak su isteyen, y¿ksek ekim hēzē ile alēĸan makinelerdir. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
Kozadan ipek filamenti ekme iĸlemini yapēnēz. 

 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü Piĸirme kazanēna kozalarē dºk¿n¿z. 

 

ü Kozalarē kaynatma kazanēna dikkatli bir 
ĸekilde dºk¿n¿z. 

ü Ķpek kozalarēnēn tamamen ēslanmasē iin 
fēra ile yayēnēz. 

  

ü Kozalarēn tamamen ēslandēklarēnē kontrol 
ediniz. 

 

ü Kozalarēn ularēnē bir araya getriniz.  

  

ü Kozalarēn ularēnēn karēĸmamasēna dikkat 

ediniz. 

ü Ularē kēlavuzlardan geiriniz. 
ü Ularēn uygun kēlavuzlardan 
geirilmesine dikkat ediniz. 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 






















































