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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD556
ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Boyaciligi
MODULUN ADI Ipegin On Terbiyesi
Ipek liflerine uygulanan 6n terbiye islemleri, bu islemler
MODULUN TANIMI sirasinda kullanilan makineler ve kimyasal maddeler ile
ilgili bilgilerin verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLIK Ipekli mamullere 6n terbiye yapmak
Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olan
yontemlerle ipege on terbiye yapabileceksiniz.
Amaglar

DAROIDBILIDING A Ve El 1. Serisin uzaklastirma islemini teknigine uygun
olarak yapabileceksiniz.
2. Agartma iglemini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.
EGITiM OGRETIM Ortam: Aydinlik isletme veya laboratuvar ortami
ORTAMLARI VE Donamim: Hassas terazi, 1sitic1, beher, meziir, baget,
DONANIMLARI termometre, ipekli materyal, kimyasal maddeler
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen dlgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (coktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil; giyimden ev tekstiline, sanayiden tarima, ulasimdan otomotive, aksesuardan
modaya kadar uzanan ¢ok genis bir iriin yelpazesini kapsamaktadir. Biz bu alanlarda
kullanilan tiim materyalleri tekstil materyalleri olarak adlandirtyoruz. Tekstil materyalleri lif,
tops, iplik, dokuma kumas, 6rme kumas, dokusuz yiizey, bitmis liriin olarak 6n terbiye
edilebilir, renklendirilebilir, goriiniim, tutum ve kullanim o6zellikleri gelistirilebilir. Ipek
liflerine genellikle ¢ile, dokuma kumas ve 6rme kumas formunda 6n terbiye islemleri yapilir.

1pek lifi; ekolojik bir lif olmasi, dayanikli, ¢ok parlak, zarif, ince, ¢ok esnek olmas1 ve
burusmamasi, kisin sicak yazin serin tutmasi sebebiyle diinya modasinda en ¢ok tercih edilen
bir tekstil tiriiniidiir.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle ipege uygulanan on terbiye
islemlerini tanimlayabilecek, siniflandirabilecek, serisin uzaklastirma ve agartma islemlerini
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda dogru ve eksiksiz olarak ipege serisin uzaklastirma iglemi
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ipek lifinden yapilmis halilari, bluzlari, gémlekleri, perdeleri, tiilleri, sal ve
esarplari, kravatlari, coraplari, gecelikleri elinizle dokunarak inceleyiniz.
> Bu incelemeler sonunda ipek lifinden yapilmis tekstil triinlerinin parlakligini,

rengini ve gordiigiiniiz diger 6zellikleri arkadaslarinizla tartiginiz.

1. SERISIN UZAKLASTIRMA

1.1. Serisin Uzaklastirma Islemi

Ham ipek lifi incelendiginde lifin i¢ kisminda fibroin tabakasi, dis kisminda ise lifi
kaplayan serisin tabakasi goriiliir. Ham ipek lifinin %72-81°ni fibroin, geriye kalan %19-
28’ni ise serisin olusturur. Serisin tabakasi, ipegin dis kismindaki fibroin kisminin
miikemmel parlakligin drterek life sarimsi bir renk verir ve sert bir tutum kazandirir. Ipegin
kendine 6zgli yumusakligina, parlakligina, beyazligina sahip olabilmesi igin serisinin
uzaklagtirilmasi gerekir.

Ipek liflerinin terbiyesi serisinin kismen veya tamamen uzaklastirilmasi ile baslar.
Serisin uzaklastirma iglemine halk tarafindan “zamk ¢ikarma islemi” denir. Diger taraftan
serisinin uzaklastirilmas1 %20-25 arasinda bir agirlik kaybi demek oldugundan bazi
durumlarda serisin kismen uzaklastirilir. Ozel sert tutumlu ipek iplikler elde edilmek
istendiginde ise serisin hi¢ uzaklastirilmaz. Serisin fibroinin ¢evresini saran koruyucu bir
tabaka olusturdugundan iplik yapimi, dokuma ve 6rme sirasinda mekaniksel etkilere karsi
lifi korudugu igin faydahidir. Bu nedenle serisin, miimkiin oldugu kadar ge¢ sathada
uzaklastirilir.

Genel olarak dogal ipekten yapilmis kumaslarin terbiye edilmesi ipliklerin terbiye
edilmesinden daha ekonomik oldugundan serisini uzaklagtirma isleminin kumaglara
uygulanmasi daha yaygindir. Ancak hassas olan ipekli kumaglarin terbiye islemlerindeki
zorluklar nedeniyle genellikle iplik halinde serisin uzaklastirma islemi yapilmaktadir.
Ulkemizde ipek, daha ¢ok hali ipligi olarak kullanildig1 igin terbiye islemleri daha ¢ok iplik
halindeyken yapilir.



Ipekli mamullerin 6n terbiyesinde kullanilan makineler:

> Piiskiirtmeli ¢ile boyama makineleri

> Ipegin 6n terbiyesi ve boyanmasi icin tasarlanmis overflow boyama makineleri
> Yildiz ¢ergeveli boyama makineleri

> Ipekli kumaslarm agik en muamelesi i¢in uygun, askili 6n terbiye makineleri

Ipek iplikleri, elde edilirken gile halinde sarildigindan terbiye islemleri genellikle gile
halinde ipliklere uygulanmaktadir. Cileler ya ¢ile boyama makinelerinde ya da teknelerle

terbiye islemleri goriir. Ipek cilelere 6n terbiye islemleri giiniimiizde daha ¢ok piiskiirtmeli
cile boyama makinelerinde yapilir.

Resim 1.1: Piiskiirtmeli cile ipek iplik icin serisin uzaklastirma, agartma ve boyama makinesi

Klasik ¢ile boyama makinelerinde ¢alisirken ipliklerin karismamasi ve tiiylenmemesi
i¢in ¢ileler torbalara konulduktan sonra makineye yerlestirilerek 6n terbiye islemleri yapilir.

Cogu zaman ipek liflerinin {izerinden serisinin tamaminin uzaklagtirilmasi istenmez.
Béyle durumlarda serisin uzaklastirma islemi kismen yapilir. Ipekli mamullerden serisin
uzaklastirildiginda mamul; kendine 6zgii beyaz-krem renge, mitkemmel bir parlakliga ve
muhtesem bir yumusak tutuma sahip olur.

Resim 1.2: Serisini uzaklastirnlmamis ve serisini uzaklastirilms ipek



1.1.1. Kullanilan Kimyasallar

kullanilir:

1.1.2.

Ipekli mamullerin serisin uzaklastirma isleminde asagidaki kimyasal maddeler

>

>
>
>
>
>

Yesil sabun (Marsilya sabunu): Serisini ¢ozerek ipekten uzaklastirmaya
yarayan, alkali icermeyen, zeytinyagindan elde edilmis bir sabun tiiriidir.
Soda/Sodyum karbonat (Na,COs): Serisinin ¢oziilmesini kolaylastirir ve
bazik ortami saglar.

Sodyum bikarbonat (NaHCOy): Serisinin ¢oziilmesini kolaylastirir ve bazik
ortami saglar.

Enzim: Serisini ¢ozerek ipekten uzaklastirilmasini saglayan kimyasaldir.
Non-iyonik tensid: Serisini ipekten uzaklagtirmaya yarayan bir deterjandir.

Polifosfat: Su sertligini giderici (yumusatma) maddedir.

Yapihisi

Serisin uzaklastirma iglemi:

>

Sabunla serisin uzaklastirma islemi: Sabunla serisin uzaklastirma isleminde
iki degisik yontem uygulanir.

. Iki adimh sabunla serisin uzaklagtirma yéntemi

Bu yontemde once ipege sodyum karbonat ile bir 6n islem yapilir. Bu 6n islem:

Mal agirligi: 5 g dokuma ipek kumasg
Flotte oran1: 1/30
0.5-1 g/l Sodyum karbonat (Na,COs)

1 saat
40°C i i
Sicak- soguk durulama
Sodyumkarbonat

Bu 6n islemden sonra 2 adimli sabunla serisin uzaklastirma islemi uygulanir.

1. Adim: Sabunla serisin uzaklastirma islemi recetesi:

Mal agirhigi: 5 g

Flotte orani: 1/30

9 g/l Yesil sabun (Marsilya sabunu)
2-3 g/l Non-iyonik tensid



2-3 g/l Polifosfat

1 g/l Sodyum karbonat (Na,CO3)
pH-9-10

Sicaklik—95 °C

Stire—1-1,5 saat

1-1.5 saat
95 °C \
g =

N 2 § :3 & E 2 9C/dk Sicak-soguk durulama
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40 °C

1. adim sonunda ipekteki serisinin %90-95’i uzaklastirilmis olur.
2. Adim:

Ipekten serisinin tamamen uzaklastirilmasi amaciyla yapilir. Serisinin tamamen
uzaklastirilmasi istenirse 2. adimda kullanilan kimyasal maddelerin bilesimi 1. adimdakiyle
ayni olabilecegi gibi biraz daha seyreltik (yarisi kadar) de olabilir.

Mal agirligi: 5 g

Flotte orani: 1/30

4-5 g/l Yesil sabun (Marsilya sabunu)
1-1.5 g/l Non-iyonik tensid

1-1.5 g/l Polifosfat

0.5 g/l Sodyum karbonat (Na,CO,)
pH-9-10

Sicaklik—95 °C

Stire-45 dakika



45 dakika \
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2. adim sonunda ipekteki serisinin tamami uzaklastirilmis olur.
o Tek adimli sabunla serisin uzaklagtirma yontemi

Mal agirligi: 4 g ipek kumas

Flotte orani: 1/30

8 g/l Yesil sabun (Marsilya sabunu)
3 g/l Non-iyonik tensid

2 g/l Polifosfat

1 g/l Sodyumkarbonat (Na,COs)
pH-9-10

Sicaklik-95 °C

Stire-4-5 saat

4-5 saat

95°C \

= = ” x

g £ g EE 5

i ; g 5‘_2 = § ~

> 2 s £ 28 Sicak-soguk durulama
lOdkl 5 dk l 5dk1 5dk1
40 °C



>

Enzimlerle serisin uzaklagtirma iglemi:

Mal agirligi: 3 g %100 ipekli dokuma kumas
Flotte orani: 1/30

0.4-1 g/t Enzim

4-5 g/l Sodyum bikarbonat (NaHCO3)

1 g/t Non-iyonik siirfaktan

pH-8.5-9

Sicaklik—55-60 °C

Siire—30-60 dakika

30-60 dakika

[ | ]
55-60°C | |

!

Sodvum bikarbonat

Enzim
Non-ivonik sirfaktan

[ik suvla durulama

1.2. Serisin Uzaklastirma Sonucu Olusan Ipek Cesitleri

>

Ecru (ekru) ipegi: Bu ipekler, boyahaneye higbir islem gérmeden gelir. ipek
cok serttir. Bunlar boyamadan 6nce sicak sulu ortamlarda, flotteye % 10-12
sabun koyularak 30 dakika muamele edilir. Bu yikama sonucunda serisinin %
3-5’1 gider. Cozgl ipligi olarak kullanilan bu tiir ipeklere ecru veya sert ipek
denir. Daha ¢ok dantel, tiil gibi malzemelerin yapiminda tercih edilir.

Souple (suple) ipegi: Ham ipek, % 10-20 yesil sabunla 60-70 °C’de 1-2 saat
muamele edilir. Bu islem sonucunda ipegin lizerindeki serisinin yarisi ¢ozeltiye
gecer, uzaklastirilir. Serisini yar1 yariya uzaklastirilarak elde edilen bu ipege
souple ipegi veya esnek ipek denir. Agirlik kaybi % 8-15 kadardir. Bu tiir
ipekler daha dolgundur ancak daha mattir. Atki ve ¢ozgii ipligi olarak kullanilir.

Cuite (kuit) ipegi: Bu ipegin serisini tamamen alinmustir. Serisini tamamen
uzaklastirilmig yani sadece fibroinden olusan ipek liflerine cuite ipegi veya
yumusak ipek denir. Parlaklik ve tutum bakimindan en kiymetli liflerdir. Kuit
ipegi eldesi sirasinda agirlik kaybi %25-30°dur. Serisin uzaklastirma islemi
sOyle yapilir: % 30-60 yesil sabun (marsilya sabunu) yumusak sudan olusan bir
flotte iginde 95 °C’de 1.5 saat muamele edilir. Sonra sicak ve soguk durulama
yapilir.



1.3. Serisin Uzaklastirma Derecesinin Test Edilmesi

Ipek lifinin iizerindeki serisin miktarmin derecesi iki farkli yontemle test edilir. Bu
yontemler:

> Ogzel test boyar maddesi ¢ozeltisi ile koloristik-mikroskobik yontemiyle serisin
tayini: Bu yontemin uygulanisi basit; sonuglari giivenilirdir.

Boyama isleminin yapilisi: Boyar madde katalogunda belirtilen sekilde boyar madde
¢ozeltisi hazirlanir. Ozel test boyar maddesi ¢ozeltisi kaynama derecesine getirilir. Serisini
uzaklastirilmig ipek lifi ¢ozelti i¢ine atilarak 40 saniye bekletilir. Daha sonra suyla yikanir,
calkalanir ve kurutulur. Sonra numune (ipek lifi) mikroskop altinda incelenir. Mikroskobik
incelemede eger lifin iizerinde serisin varsa mavi-yesil renkli boya partikiilleri goriliir.
Serisini tamamen uzaklastirilmig ise ipek ipligi (fibroin) kahverengimsi sar1 renkli goriiliir.

Lifin ismi Ozel test boyar maddesiyle yapilan boyama (lekeleme)
sonunda olusan renkler

Ipek (serisini | Mavi-yesil renk boya partikiilleri

uzaklastirilamamais)

Ipek  (serisini  tamamen | Kahverengimsi sari

uzaklastirilmig)

Tablo 1.2: Ozel test boyar maddesiyle yapilan boyama (lekeleme) sonuclari

> Picrocarmine cozeltisi ile serisin miktar1 tayini: Serisinin ipekten tamamen
uzaklastirilip uzaklastirilmadigi % 0.1°lik picrocarmine igeren bir ¢ozelti ile
anlagilir. Bu ¢ozelti ile ipek 1slatilirsa serisin maddesi varsa serisin koyu kirmizi
renkli, yoksa fibroin agik sar1 renkli olur.



Serisin uzaklagtirma islemi (tek adimli sabunla serisin uzaklastirma islemi) yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Uygulama igin gerekli arag gereg ve > Is onliigiiniizii giyiniz.
kimyasal maddeleri hazirlayiniz. » Kimyasal maddeleri ve kullanacaginiz
Arag gerecler ara¢ gerecleri ¢aligma masaniza
» Hassas terazi, 1sitici, beher, meziir, baget, diizgiin yerlestiriniz.
termometre, spatula, pH kagidi veya pH » Uygulamay1 yaparken kirik, catlak
metre, %2100 ipekli materyal cam malzeme kullanmayiniz.
» Kimyasal maddeler: Yesil sabun (marsilya | > Biitiin ¢alisma boyunca dikkatli
sabunu), soyum karbonat, non-iyonik tensid, olunuz.
polifosfat » Hazirladiginiz ara¢ gereclerin temiz

oldugundan emin olunuz.

» Serisin uzaklastirma islemi yapacaginiz » Dogru tartim yapmaya 6zen
%2100 ipekli materyali (Ornegin, ipek gosteriniz.
dokuma kumas) tartarak numuneyi
hazirlaymiz.




» Regetede bulunan kimyasal madde
miktarlarini hesaplayiniz.

>

Hesaplamalar1 dogru yapiniz.

» Hesaplanan kimyasal maddeleri tartiniz.

|| >

>

Dogru tartim yapmanin énemini
unutmayiniz.

Etiketi olmayan kimyasal maddeyi
kullanmayiniz.

Tatlglmz kimyasal maddelerle serisin
uzaklastirma flottesini hazirlayimiz.

» Diyagrama gore serisin uzaklastirma
islemini gergeklestiriniz.

Stvi kimyasal maddeleri kullanirken
kapag1 saga dogru ¢evirerek agip
masanin {izerinde temiz bir yere ters
olarak koyunuz. Bosaltim bitince
hemen kapagi kapatiniz.

Kimyasal maddeleri pipetlerken lastik
puar veya otomatik pipetleme
makinesi tercih ediniz.

Kimyasal maddelerin suda iyice
¢Oziindiigliinden emin olunuz.

Kimyasal maddeleri mutlaka
diyagramda belirtilen sicakliklarda ve
zamanlarda flotteye ilave ediniz.
Sicaklik ve pH’1 sik sik dlgerek siirekli
kontrol altinda tutunuz.
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4-5 saat

Non-iyonik
4 tensid %
n
p=S
=
Sodyum
karbonat
2 °C/dk

Sicak-soguk durulama

=
=
=
on
=
=
n
=

g Kumas
< Yesil sabun
~——— polifosfat

=
PO —

40°C

» Serisin uzaklastirma iglemi sonunda
banyoyu bosaltiniz. Mamule 6nce sicak,
sonra soguk durulama islemi yapiniz.

> Ipek kumaslari etiivde kurutunuz.

» Mamuliin iyice durulandigindan emin
olunuz.

> Ipek kumaslarin iyice kurudugundan
emin olunuz.

12




» Kullandigimz arag¢ geregleri temizleyiniz ve
yerine koyunuz.

» Kimyasal maddeleri yerine koyunuz.

> Isiniz bittiginde kimyasallarin
kapaklarinin iyice kapanip
kapanmadigini kontrol ediniz.

» Calisma tezgahinizi temizleyiniz ve
ellerinizi bol sabunlu su ile yikaymiz.

» Ellerinizin iyi yikanmadiginda
kimyasal kalintilarin hastaliklara
sebebiyet verebilecegini unutmayiniz.

13




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Onliigiiniizii giydiniz mi?

Calisma tezgahinizi uygulama i¢in hazirladiniz m1?

Gerekli arag¢ gerecleri hazirladiniz m1?

Gerekli kimyasal maddeleri hazirladiniz m1?

Regete hesaplarini dogru yaptiniz mi?

Hassas teraziyi sifirladiniz mi?

Gerekli tartimlar1 dogru yaptiniz mi?

Kullandiginiz suyun sertligini dlgerek kontrol ettiniz mi?

Flotteye gerekli tiim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz

m1?

10. pH’1 dl¢tiiniiz mii?

11. Diyagrama uygun olarak serisin uzaklastirma islemini yaptiniz
mi1?

12. Serisin uzaklastirma isglemi sonunda sicak ve soguk durulama
yaptiniz mi?

13. Kumasi etiivde kuruttunuz mu?

14. Islem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?

15. Kullandiginmz arag geregleri temizlediniz mi?

16. Calisma tezgahini temizlediniz mi?

O[R[N O R[W[NTF

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Ipek lifini cevreleyen en distaki tabakaya ne ad verilir?

A) Fibroin
B) Medula
C) Serisin

D) Korteks

2. Serisini tamamen uzaklastirilmis ipege ne ad verilir?
A) Cuite ipegi
B) Ecruipegi
C) Souple ipegi
D) Viskoz ipegi

3. Asagidakilerden hangisi ipege uygulanan 6n terbiye islemlerinden degildir?
A) Serisin uzaklastirma iglemi
B) Sarj
C) Agartma
D) Merserizasyon

4, Serisini yar1 yariya uzaklastirilarak elde edilen ipege ne ad verilir?
A) Souple ipegi
B) Asetat ipegi
C) Ecruipegi
D) Cuite ipegi

5. Asagidakilerden hangisi ipegin 6n terbiyesinde kullanilan makinelerden degildir?
A) Piskiirtmeli ¢ile boyama makineleri
B) Overflow boyama makineleri
C) Yildiz gergeveli boyama makineleri
D) Jigger boyama makineleri

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda dogru ve eksiksiz olarak ipege agartma islemi
yapabileceksiniz.

( AMSTIRMA)

»  Agartma yapilmisg ve yapilmamis dogal ipekli mamul temin ederek beyazlik
derecelerini karsilastiriniz.

> Sonucu arkadaslarinizla tartisiniz.

2. AGARTMA

2.1. Ipekli Mamuliin Beyazlatilmasi

Ipek lifi indirgen ve yiikseltgen agartma maddeleriyle agartilir. Serisini uzaklastirilnus
ipek lifleri iyi bir beyazliga sahip oldugundan eger beyaz olarak kullanilmayacaksa veya agik
tonlardaki renklere boyanmayacaklarsa agartmaya gerek yoktur.

s il ~N

Resim 2.1: Beyazlatilmis ipek kumas ve iplik
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2.2. Yiikseltgen Maddelerle ipek Agartma

2.2.1. Hidrojen Peroksit Agartmasi

Ipek liflerinin agartilmasinda en gok kullanilan bilesik hidrojen peroksittir.

Resim 2.2: Beyazlatilmis ipek kumas toplari

Ipek lifleri bazlara yiinden daha dayaniklidir. Agartma sirasinda katalitik zarar
meydana gelmemesi icin gerek flottede gerekse mamulde demir, bakir gibi metaller
bulunmamalidir. Bu nedenle agartma islemi V4A ¢eliginden yapilmis korozyona dayanikli
makinelerde yapilmalidir.

Stabilizator olarak su camu kullanildiginda flotteye alkali koymadan calisilabilecegi
gibi bir miktar amonyak da ilave edilebilir. Flottenin pH degeri 9-10 olmalidir. Flotte
sicakhigi 80-90 °C olmalidir. Stabilizatér olarak sodyumpirofosfat kullanildiginda ise
flotteye bir miktar kompleks olusturucu ilave edilmeli ve sicaklik 6070 °C’yi asmamalidir.

Hidrojen peroksit ile agartma islemi sicak flottede 3-6 saat muamele edilerek yapilir.
Piyasada yaygin olan ¢alisma sekli ise agartmaya sicakta (60-90 °C) baslamir ve bundan
sonra 1sitilmadan 12 saat bekletilir. Bu yonteme goére ¢alisildiginda flottedeki hidrojen
peroksit konsantrasyonu biraz diigmektedir.

Hidrojen peroksit agartmasi sonunda liflerde alkali artiklar1 kalmamasi i¢in mamuliin
bir 6n durulamadan sonra siilfiirik asit ile notrlestirmeden ve tekrar durulamadan gegirilmesi
gerekir.

17



Recete:

Mal Agirligi: 4 g %100 ipek dokuma kumasg

Flotte orani: 1/30

15-30 ml/l Hidrojen peroksit (%35°lik H,O5))

3-6 mU1l Su cami1/Sodyum silikat-Na,SiOj3 (stabilizator)
1 mUl Amonyak (NHs) (pH ayarlanir)

pH-9-10

Sicaklik—80-90 °C

Stire—3-5 saat

3-S5 saat

80-90 °C \

e
w
==
e
- g B
= = = On durulama
p = R 5
g z = > +
£ o = 'E
>, E % = H,SO, ile notrlestirme=f=Durulama
lSdk 1 10 dk l lOdkl
30 °C

2.2.2. Sodyum Peroksit Agartmasi-Na,O;

Sodyum peroksit suda ¢oziilirken sodyum hidroksit olusur, bu da flottenin pH
degerinin ylikselmesine sebep olur. Bunu 6nlemek i¢in sodyum peroksidi siilfiirik asitli suda
¢ozmek gerekir. Ekonomik olmadigindan agartmada pek kullanilmamaktadir.

2.2.3. Sodyum Perborat Agartmasi-NaBO,H,0,.4H,0

Sodyum perboratin bazikligi fazladir. Bu nedenle dnce siilfiirik asit ile nétrlestirilir,
sonra flottenin pH ayar sodyum silikatla (ayn1 zamanda stabilizator) yapilir. Agartma iglemi

1/10, 1/30 flotte oranlarinda, 5-15 g/l sodyum perborat igeren banyolarda yapilir.

18



2.3. Indirgen Maddelerle Agartma
2.3.1. Kiikiirtdioksit Agartmasi-SO;,

Ipek, once sabun cozeltisiyle muamele edilir. Ipekli materyaller durulanmadan
iizerindeki fazla su sikilarak uzaklagtirildiktan sonra kiikiirtleme odalarina alinip asilir.
Odanin alt kisminda kiikiirt yakilarak kiikiirt dioksit gazi olusturulur. Kiikiirt dioksit gazi,
ipekli materyalin {lizerindeki suyla birleserek siilforoz aside doniigiir ve boylece agartma
etkisi saglanmig olur. Agartma islemine genellikle aksamiistii baslanir ve bir gece devam
edilir. Eger iyi bir beyazlik saglanmazsa agartma iglemi aynen tekrarlanir. Agartma sonrasi
iyi bir yikama yapilmalidir. Aksi takdirde lif zamanla sararir. Bu nedenle kiikiirtleme
odasindan alinan mamul sicak suyla bir kag¢ kere durulanir. Sonra 40-50 °C ’deki sabunlu
banyoda 30 dakika muamele edilir ve tekrar durulanir. Sabunlu yikama banyosuna istenirse
civit veya optik beyazlatici ilave edilerek beyazlik derecesi daha da artirilabilir.

2.3.2. Sodyum Ditiyonit Agartmasi-Na,S,;04

Mamul 5-10 g/l stabilize hidrosiilfit igeren flotteyle 60-70 °C’de birkag saat muamele
edilir. Istenirse agartmaya sicak flotteyle baslanip 1sitma kesilerek mamul bir gece flottede
birakalir, sonra durulama yapilir. Hidrosiilfit ile elde edilen beyazlik derecesi iyi degildir. Iyi
bir beyazlik elde edilmek istendiginde ipekli mamullere 6nce yiikseltgen bir agartma yapilir,
hemen sonrasinda hidrosiilfit agartmasindan gegirilerek kombine edilir.

Recete

Mal Agirligi: 10 g %100 ipekli dokumu kumas
Flotte orami: 1/15

5-10 g/l Sodyum ditiyonit (Na;S,0,)

pH-7

Sicaklik—60-70 °C

Siire-1-1,5 saat

1-1.5 saat
6070 °C : |

Dumlama
Sodyum ditivoni
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Hidrojen peroksit ile agartma islemi yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Uygulama i¢in gerekli arag gereg ve
kimyasal maddeleri hazirlayiniz.
e Arac gerecler: Hassas terazi, 1sitici,
beher, meziir, baget, termometre,

spatula, pH kagidi veya pH metre,
%100 ipekli materyal
» Kimyasal maddeler: Hidrojen peroksit
(%35°1ik), su cami, amonyak, siilfiirik asit
(notrlestirme islemi igin)

5 ks el

Onliigiiniizii giyiniz.

Kimyasal maddeleri ve kullanacaginiz
arac¢ gerecleri ¢aligma masaniza
diizgilin yerlestiriniz.

Uygulamayi yaparken kirik, catlak
cam malzeme kullanmayniz.

Biitiin ¢alisma boyunca dikkatli
olunuz.

Hazirladiginiz arag gereglerin temiz
oldugundan emin olunuz.

» Agartma islemi yapacaginiz %100 ipekli
materyali (Ornegin, ipek dokuma kumas)
tartarak numuneyi hazirlaymniz.

Dogru tartim yapmaya 6zen
gosteriniz.
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» Regetede bulunan kimyasal madde
miktarlarini hesaplayiniz.

» Hesaplamalar1 dogru yapiniz.

» Hesaplanan kimyasal maddelerin tartimini
ve Ol¢iimiinii yapiniz.

» Kimyasal maddelerin tartimimin ve

6l¢iimiiniin dogrulugunun 6nemini
unutmayiniz.

Etiketi olmayan kimyasal maddeyi
kullanmayiniz.

» Tartim yaptiginiz kimyasal maddelerle

agartma flottesini hazirlaymiz.

Stvi kimyasal maddeleri kullanirken
kapagi saga dogru gevirerek agip
masanin {izerinde temiz bir yere ters
olarak koyunuz. Bosaltim bitince
hemen kapagi kapatiniz.

Kimyasal maddeleri pipetlerken lastik
puar veya otomatik pipet tercih ediniz.
Kimyasal maddelerin suda iyice
¢Oziindiigliinden emin olunuz.
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» Diyagrama gore hidrojen peroksit agartmasi
islemini gergeklestiriniz.

3- saat

80-90°C

On durulama
+

H,S0 ile ndtrlegtirmefDurulama

Amonyak
Stabilizator
-20 dk

<—— Hidrojen Peroksit
15

» Kimyasal maddeleri mutlaka
diyagramda belirtilen sicakliklarda ve
zamanlarda flotteye ilave ediniz.

» Sicaklik ve pH’1 sik sik 6lgerek siirekli
kontrol altinda tutunuz.

> Islem siiresince eksilen flotte hacmini
tamamlayiniz.

» Agartma islemi sonunda banyoyu bosaltiniz
ve mamule 6n durulama iglemi yapiniz.

» Mamuliin iyice durulandigindan emin
olunuz.

22




> Ipekli mamuliin iizerindeki baz artiklarin
uzaklastirabilmek i¢in H,SO, ile
notrlestirme islemi yapiniz.

» Banyoyu bosaltarak son durulama islemini
yapiniz.

> Ipek kumaslar etiivde kurutunuz.

> Ipek kumaslarin iyice kurudugundan
emin olunuz.

» Kullandiginiz arag¢ geregleri temizleyiniz ve
yerine koyunuz.

» Kimyasal maddeleri yerine koyunuz.

> Isiniz bittiginde kimyasallarin
kapaklarinin iyice kapanip
kapanmadigini kontrol ediniz.

» Calisma tezgahiniz1 temizleyiniz ve
ellerinizi bol sabunlu su ile yikayiniz.

» Ellerinizin iyi yikanmadiginda
kimyasal kalintilarin hastaliklara
sebebiyet verebilecegini unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Onliigiiniizii giydiniz mi?

Calisma tezgahinizi uygulama ic¢in hazirladiniz mi?

Gerekli arag¢ gerecleri hazirladiniz m1?

Gerekli kimyasal maddeleri hazirladiniz mi?

Recete hesaplarini dogru yaptiniz mi1?

Hassas teraziyi sifirladiniz mi1?

Gerekli tartimlar1 dogru yaptiniz mi?

Kullandigimiz suyun sertligini dlgerek kontrol ettiniz mi?

Flotteye gerekli tiim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz

mi1?

10.pH’1 6l¢tiiniiz mii?

11.Diyagrama uygun olarak hidrojen peroksit ile agartma islemini
yaptiniz mi1?

12. Agartma islemi sonunda durulama (6n durulama) yaptiniz mi?

13.H,S0;, ile notrlestirme islemi yaptiniz mi?

14.Tekrar durulama islemi yaptiniz mi?

15.Kumasi etiivde kuruttunuz mu?

16.1slem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?

17.Kullandiginiz arag geregleri temizlediniz mi?

18.Calisma tezgahini temizlediniz mi?

©|0|INo| 0~ W I

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Sodyum ditiyonit ile agartma iglemi yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Uygulama i¢in gerekli arag gereg ve >
kimyasal maddeleri hazirlayiniz. >

e Arag gerecler: Hassas terazi, 1sitici,
beher, meziir, baget, termometre,

spatula, pH kagidi veya pH metre, | >

%100 ipekli materyal
o Kimyasal maddeler:
ditiyonit

R j

Sodyum | >

Onliigiiniizii giyiniz.

Kimyasal maddeleri ve kullanacaginiz
ara¢ gerecleri ¢aligma masaniza
diizgilin yerlestiriniz.

Uygulamayi yaparken kirik, catlak
cam malzeme kullanmayniz.

Biitiin ¢calisma boyunca dikkatli
olunuz.

Hazirladiginiz arag¢ gereclerin temiz
oldugundan emin olunuz.

» Agartma islemi yapacaginiz %100 ipekli >
materyali (Ornegin, ipek dokuma kumas)

Dogru tartim yapmaya 6zen
gosteriniz.

» Recetede bulunan kimyasal madde >

miktarlarini hesaplayimiz.

Hesaplamalar1 dogru yapiniz.

» Hesaplanan kimyasal maddelerin tartimin1 | >

ve Ol¢limiinii yapiniz.

Kimyasal maddelerin tartiminin ve
6l¢iimiiniin dogrulugunun énemini
unutmayiniz.
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» Etiketi olmayan kimyasal maddeyi
kullanmayiniz.

» Tartimi yaptiginiz kimyasal maddelerle
agartma flottesini hazirlaymiz.

» Sivi kimyasal maddeleri kullanirken
kapag saga dogru gevirerek agip
masanin {izerinde temiz bir yere ters
olarak koyunuz. Bosaltim bitince
hemen kapag kapatiniz.

» Kimyasal maddeleri pipetlerken lastik
puar veya otomatik pipet kullaniniz.

» Kimyasal maddelerin suda iyice
¢Oziindiigliinden emin olunuz.

» Diyagrama gore sodyum ditiyonit agartmast
islemini gergeklestiriniz.

1-1.5 saat

ﬁD—?D ﬂc_ %

Sodyum ditivonit Durilama

» Kimyasal maddeleri mutlaka
diyagramda belirtilen sicakliklarda ve
zamanlarda flotteye ilave ediniz.

» Sicaklik ve pH’1 sik sik 6lgerek siirekli
kontrol altinda tutunuz.

> Islem siiresince eksilen flotte hacmini
tamamlayiniz.
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» Agartma islemi sonunda banyoyu bosaltiniz | » Mamuliin iyice durulandigindan emin
ve mamule durulama iglemi yapiniz. olunuz.

> Ipek kumaslari etiivde kurutunuz. > Ipek kumaslarin iyice kurudugundan
S emin olunuz.

» Kullandigimz arag geregleri temizleyiniz ve
yerine koyunuz.

» Kimyasal maddeleri yerine koyunuz. > Isiniz bittiginde kimyasallarin
kapaklarinin iyice kapanip
kapanmadigini kontrol ediniz.

» Calisma tezgahiniz1 temizleyiniz ve » Ellerinizin iyi yikanmadiginda
ellerinizi bol sabunlu su ile yikaymiz. kimyasal kalintilarin hastaliklara
sebebiyet verebilecegini unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Onliigiiniizii giydiniz mi?
Calisma tezgahinizi Uygulama i¢in hazirladiniz mi?
Gerekli arag¢ gerecleri hazirladiniz m1?
Gerekli kimyasal maddeleri hazirladiniz mi?
Regete hesaplarint dogru yaptiniz mi?
Hassas teraziyi sifirladiniz mi?
Gerekli tartimlari olarak yaptiniz mi1?
Kullandiginiz suyun sertligini 6lgerek kontrol ettiniz mi?
Flotteye gerekli tiim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz
m1?
10.pH’1 6l¢tiiniiz mii?
11.Diyagrama uygun olarak sodyum ditiyonit ile agartma islemini
yaptiniz mi1?
12.Durulama iglemi yaptiniz n1?
13.Kumas etiivde kuruttunuz mu?
14.islem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?
15.Kullandigimiz arag geregleri temizlediniz mi?
16.Calisma tezgahini temizlediniz mi?

©|0N|o|0 AWM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagida verilen climleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

1. () Ipek lifinin agartilmasinda en gok tercih edilen agartma ydntemi sodyum peroksit
agartmasidir.
2. () Sodyum ditiyonit yiikseltgen bir agartma maddesidir.

3. () Ipek lifine hidrojen peroksit ile bazik ortamda agartma islemi uygulanir.

4, () Sodyum ditiyonit ile yapilan agartmalar sonucunda ipek lifinde milkemmel bir
beyazlik derecesi elde edilir.

5. () Serisini uzaklagtirilmsg ipek lifleri iyi bir beyazliga sahip olduklarindan eger beyaz
olarak kullanilmayacaksa veya agik tonlardaki renklere boyanmayacaksa agartilmasina
gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Ipek lifinin agartilmasinda asagidaki agartma maddelerinden hangisi kullanilmaz?
A)  Kiukiirt dioksit

B) Sodyum ditiyonit

C) Hidrojen peroksit

D) Sodyum Klorit

Asagidakilerden hangisi ipek lifinin agartilmasinda kullanilan yiikseltgen agartma
maddelerinden degildir?

A) Hidrojen peroksit

B) Kiikiirt dioksit

C) Sodyum peroksit

D) Sodyum perborat

Ozel test boyar maddesiyle yapilan test sonucunda serisini tamamen uzaklastirilmis
ipegin iizerinde hangi renk olusur?
A) Kahverengimsi sari

B) Mavi
C) Yesil
D) Turuncu

Asagidaki sabunlardan hangisi serisin uzaklastirma igleminde kullanilir?
A) Katyonik sabun

B) Noniyonik sabun

C) Yesil sabun

D) Anyonik sabun

Ipek lifinin hidrojen peroksit ile agartmasinda agartma banyosunun pH’1 kag
olmalidir?

A) pH-3-4
B) pH-2-3
C) pH-6-7
D) pH-9-10

30



Asagida verilen climleleri dogru - yanlis durumuna gore isaretleyiniz.

6. () Serisini yar yariya uzaklastirilarak elde edilen ipege souple ipegi veya esnek ipek
denir.

7. () Serisin uzaklagtirma islemi ipek kumasa emdirme y6ntemiyle ¢alisan terbiye
makinelerinde yapilir.

8. () Serisinin ipekten tamamen uzaklastirilip uzaklastirilmadig: % 0,1°1ik picrocarmine
iceren bir ¢ozelti ile anlagilir.

9. () Ipek ipliklerine daha ¢ok bobin-iplik halinde 6n terbiye islemleri uygulanir.

10. () Sodyum peroksit agartmasi ekonomik olmadigindan ipegin agartilmasinda pek
tercih edilmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki “Uygulamal1 Test”e geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Soru— 1-5g ham ipek kumas keserek serisin uzaklastirma ve agartma islemini ayni
aparat i¢inde yapiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Serisin uzaklastirma

Onliigiiniizii giydiniz mi?

Calisma tezgahinizi uygulama i¢in hazirladiniz m1?

Gerekli arag¢ gerecleri hazirladiniz m1?

Gerekli kimyasal maddeleri hazirladiniz mi?

Recete hesaplarini dogru yaptiniz mi?

Hassas teraziyi sifirladiniz mi?

Gerekli tartimlar1 dogru yaptiniz mi?

Kullandiginiz suyun sertligini dlgerek kontrol ettiniz mi?

9. Flotteye gerekli tiim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz mi?

10.pH’1 Sl¢tiiniiz mii?

11.Diyagrama uygun olarak serisin uzaklastirma iglemini yaptiniz mi?

12.Serisin uzaklagtirma islemi sonunda sicak ve soguk durulama
yaptiniz mi1?

13.Numune (serisini uzaklastirilmig) aldiniz mi?

Agartma islemi

14.Hesaplanan miktarda yeni flotte aldiniz m?

15.Kullandigimiz suyun sertligini dl¢erek kontrol ettiniz mi?

16.Flotteye gerekli tiim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz mi?

17.pH’1 6l¢tiiniiz mii?

18.Diyagrama uygun olarak hidrojen peroksit ile agartma iglemini
yaptiniz mi?

19. Agartma islemi sonunda durulama (6n durulama) yaptiniz mi?

20.H2S04 ile notrlestirme islemi yaptiniz mi1?

21.Tekrar durulama iglemi yaptiniz mi?

22.Kumasi etiivde kuruttunuz mu?

23.Islem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?

24.Kullandiginiz arag¢ geregleri temizlediniz mi?

25.Caligma tezgahini temizlediniz mi?

@O IN|o|O AWM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’IN CEVAP ANAHTARI

A

D

A

D

OGRENME FAALIYETIi —2°NiN CEVAP ANAHTARI

MODUL DEG
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Dogru
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Dogru
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Dogru
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