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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlan Teknolojisi

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI Islemeye Hazirhk

Nakis yapiminda kullanilan arag¢ gereci se¢me, kumast
islemeye hazirlama, deseni kumasa gecirme teknikleri,
kenar temizleme teknikleri, {itli yapmak ve kalite kontrol
konularini igeren 6grenme materyalidir.

MODULUN TANIMI

SURE 40\32

ON KOSUL On kosul yoktur.

YETERLIK Islemeye hazirlik yapmak

Genel Amacg

Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun islemeye

hazirlik yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Nakis yapimina uygun ara¢ gereci
secgebileceksiniz.
2. Uriine uygun kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak desen gegirme
tekniklerini uygulayabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak kumasi gerebileceksiniz.
5. Teknige uygun olarak kenar temizleme
tekniklerini uygulayabileceksiniz.
6. Teknige uygun olarak {itii yapabileceksiniz.
7. Teknige uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Ortam: Temiz ve aydinlik atolye

Donanim: Cesitli kumaslar, ¢esitli igne ve iplikler,
desen kitaplar1, fotograflar, dergiler, yapilmis ({iriin
EGITIiM OGRETIM ornekleri, renk kataloglari, boyalar, parsomen kagidi,
ORTAMLARI VE karbon kagidi, kalemler, kasnak, gergef, kasnak bezi,
DONANIMLARI t1g, mekik, firkete, oya ornekleri, makine ve ilave
parcalari, makine ignesi, makine mekigi, masura, ti,
it masasi, kiivet, leke cikaricilar, iitii bezi, inceleme
masasi, makas, hata etiketi.

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (goktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

El sanatlar1 i¢inde nakisin 6nemli bir yeri vardir. Koklii bir gegmisin iriinii olan ve
¢ok zengin ¢esitlilige sahip nakislarimiz kiiltiir varliklarimizin en degerli belgeleridir.

Insanlar begenilmek duygusu ile siisii ve siislenmeyi sevmis ve bunun icin de
yenilikler pesinde kosmustur. Giliniimiize kadar ulasmis nakislar1 inceledigimizde nakislar;
gereksinim olarak yapildigi gibi yapan kisinin duygu disiincelerini ve i¢ diinyalarindaki
guzellikleri
yansitmiglardir.

Onceleri ihtiyaci karsilamak ve ceyiz gelenegini siirdiirmek amaciyla, basit araclarla
yapilan nakislar zamanla sanat eseri haline gelmistir. Teknolojinin hizli gelismesi ile birlikte
giiniimiizde sanayi nakisi da biiyiilk 6nem kazanmigtir. Nakigin yasatilmasi ve gelecek
kusaklara aktarilabilmesi i¢in; 6nemini, renk, desen ve kompozisyon 6zelliklerini
kavramalisiniz. Kiilttir varliklarimizdan biri olan nakiglarimizi gelecek nesillere aktarabilmek
sizlerin
elindedir.

Nakis tekniginin her mevsimde, giiniin her saatinde, her yasta ve 6grenim durumunda
uygulanabilir olmasi saglam bireylere ve engelli bireylere is olanaklarini saglamasi, tiretim
ve pazarlama sonucu bireye manevi duygularin yan1 sira ekonomik 6zgiirliik kazandirmasi
ile bireyin kendine olan giivenini gelistirir.

El ve makine nakisi, sanayi nakisi dallar1 i¢in hazirlanan bu modiil, uygun ¢aligsma
ortami saglanarak nakis yapiminda kullanilan arag gereci segcme, kumasi islemeye hazirlama,
deseni kumasa ge¢irme, kumasi germe, teknige uygun kenar temizleme yapma, nakista iitii
yapma, kalite kontrol yapma bilgi ve becerilerini igermektedir.

Bu modiil bundan sonraki alacagimiz modiillerde de size rehber olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun c¢aligma ortami saglandiginda
nakis teknigine gore arac gereci segebileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Nakigin tanimini arastiriniz.

> Nakigin tarihi gelisimini arastiriniz.

> Nakis yapiminda kullanilan arag¢ gerecleri arastiriniz.
>

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek smif ortaminda

arkadaslarinizla tartisiniz.

1. NAKIS

1.1. Nakisin Tamim

Kumas tizerine renkli iplikler, sim sirma kullanilarak el ve makineyle yapilan islemdir.
Cesitli, cins ve renkte iplik ve pul, boncuk gibi yardimc1 malzemelerle degisik zemin {izerine
el ve makinede yapilan siislemelere denir.

1.2. Tarihi Gelisimi

Anadolu éncesi Tiirk isleme sanatinin ilk érnekleri, MO 3. yiizyi1lda Hun devletinden
giinlimiize ulasan pargalardir. Orta Asya’daki buluntular Altay daglarinda yasayan Hunlara
aittir. Pazirikk ve Noin-Ula kazilarinda agilan kurganlarda halilar, kegeler ve islemeler
bulunmustur. Daha ¢ok aplike tekniginde yapilmis isleme drnekleri goriilmektedir. islemede
ince deri kullanilmus, hayvan figiirleri ile bezenmistir. Yapistirma tekniginin yani sira
yiinlerle dikilmis 6rneklere rastlanmustir.

Orta Asya’da yasayan Uygurlardan kalan duvar resimlerinde elbiselerin tizerindeki
islemeler islemenin eskiden beri kullanildigin1 gostermektedir. Islamiyet’le insan ve hayvan
motiflerinin siislemede kullanilmasindan vazgegilmistir.



Selguklular’da islemeye &nem verilmistir. Isleme tekniginde kivrik dal ve aralarinda
hayvan figiirlii motiflere rastlanmaktadir. Ipekgiligin gelismesinde Selguklularin katkis
biiyiiktir.

Osmanli Imparatorlugu doneminde islemelerin saray ve saray diginda diretildigi
goriilmektedir. Saray islemelerinin kumas niteligi, kompozisyon basarisi, motiflerin
diizgiinliigii ile teknik ve ustalik agisindan ¢ok ileri diizeydedir.

Tirk islemelerinde, 16. yy’da motifler geometrik ve simetrik diizen igindedir,
desenlerde az da olsa hayvan motifleri goriiliir. Motiflerde kullanilan bitkiler; giil, nargicegi,
simbiil, lale, karanfil ve carkifelektir. Meyvelerden; nar ve kozalaktir. Cesitli ¢igek
yapraklar1 da kullanilmustir.

16. yy’da renklerde kirmizi (lal), yesil, mavi, sar1, beyaz, hardal rengi hakimdir.
Motifler gbzeme ile siyah ve kahverengi ile ¢evrilmistir. Altin ve gilimiis sim ¢ok
kullanilmistir. Isleme teknigi olarak da Pesent ve Hesap isi kullanilmistir.

17. yy’da da ayni renk ve teknik kullanilmigtir. Komposizyonlarda simetrinin yani sira
grift goze carpmaktadir. Renkler pastellesmistir. Bu yy’da kullanilan teknikler Pesent, Tiirk
isi, atma, civan kasi, tel kirma, susmadir.16. yy desenlerinin yam sira kandil, ibrik, vazo
goriilmektedir.

18. yy motiflerinde ¢igek kivrik dal, meyve vazolar, fiyonklar goze carpar. Ayrica
fiskiyeli havuzlar, saksi iginde meyve agaglari da bulunmaktadir. Kimyasal boyalarin elde
edilmesi ile daha canli renkler ve renk tonlamasi goriiliir. Diger teknikerin yani sira
mugabak, miirver, dival isi, suzeni goriilmiistiir.

19. yy’da islemeler daha kalitesizdir. Motif olarak her sey kullanilmustir. ipek iplik
pamuga, altin sim ve glimiis, bakira donligsmiistiir. Teknik olarak da kaba c¢abuk dolan
gosterisli tekniklere yer verilmistir.

20. yy’da ge¢misteki yy’dan gelen motif ve renk anlayisim gérmek
miimkiindiir.Isleme sanatina yenilik getirmemistir. Renklerde onceki yiizyila ilave olarak
yaprak yesili, ¢gingene pembesi, mor, turuncu kullanilmstir.



Resim 1.1: Eski isleme 6rnegi Resim 1.2: Eski isleme ornegi

1.3. Toplumumuzdaki Yeri ve Ekonomiye Katkisi

Nakis toplum yasantist i¢inde insanlarin siisleme ve siislenme ihtiyacindan dolay1
gecmisten glinlimiize kadar gelmistir.

El sanatlarimiz iginde koklii bir ge¢misi olan nakislar Anadolu geng kiz ve
kadinlarinin elinde ¢eyiz nedeniyle zenginlesip ¢esitlenmistir. Bugiin bile hayranlikla
seyredilen Tiirk islemeleri diinyadaki ve Tirkiye’deki miizelerde yer almaktadir. Tiirkiye,
her yoresi birbirinden farkli nakislarla dolu bir iilkedir. Fakat gliniimiizde yasantinin ¢ok
hizl1 olmas1 ince islemeleri yapmaya zaman kalmamasi nedeniyle bu giizel kiiltlir varligimiz
tehlikededir.

Glinlimiizde nakiglara hala deger verilmektedir. Tiirk nakislarin1 yasatmak i¢in Milli
Egitim Bakanligina bagli 6rgilin ve yaygin egitim kurumlar ile yiiksek dgretim kurumlarma
bagl fakiilte ve yiiksek okullarda c¢aligmalar devam etmektedir. Gerek yeni iiriinler ortaya
koyarak, gerekse eski islemeleri koruma altina alarak (envanter c¢alismalari) islemeler
korunmaya ¢alisilmaktadir.

Makine nakislart kisa siirede yapilmasi nedeniyle giiniimiizde daha c¢ok tercih
edilmektedir. Teknolojik gelismeler, kullanilan makinelerin degisime ugramasina neden
olmustur. Bu da endiistriyel (sanayi) nakis sektoriinli olusturmustur. Toplum i¢inde yasayan
bireyler kendi ihtiyaclar1 kadar nakis yaparlardi. Fakat hala ¢eyiz geleneginin devam etmesi
ayrica lilkemize gelenlerin nakislarimiza ilgi gostermesi nakis liretimini artirmistir. Bu da
nakig iretimi yapan atdlyelerin ¢ogalmasimma neden olmustur. Ayrica iilke ekonomisi
tizerinde etkili olmaktadir.



1.4. Nakis Yapiminda Kullanilan Araclar

Nakis yapiminda kullanilan araglar uygulanacak teknige gore degisiklik
gostermektedir.

1.4.1. igne

Dikis dikmek ve isleme yapmak i¢in kullanilan ucu sivri, bas tarafinda ipligin gegmesi
i¢in deligi bulunan ¢elikten yapilmis aragtir ve kullanildig yere gore de isim alir.

Nakis yapiminda kullanilan igneler:

> Dikis ignesi: Dikis ignesinin bas1 govdesi ile oranli ve ipligi koparmamasi i¢in
deliginin igi piiriizsiiz olmalidir.

|
i

Resim 1.3: Dikis ignesi

> Boncuk ignesi: Boncugun rahat¢a gegebilmesi i¢in ¢ok ince ve uzun, delikli
Ozellikte tiretilmis ignelerdir.

Resim 1.4: Boncuk ignesi

> Nakias ignesi: Ipligin zedelenmemesi icin bas1 gévdeye nazaran daha genistir.

Ince ve uzun olmalidir.

Resim 1.5: Nakis ignesi
6
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> Tel kirma ignesi: Metal ipligin gecebilecegi biiyiikliikkte tek veya cift deligi
olan yass1 metal ignedir.

Resim 1.6: Tel kirma ignesi

> Etamin ignesi: Ucu kiit, deligi uzun ve genis olan igne cesididir. Ince ve kalin,
uzun ve kisa tiirleri vardir.

Resim 1.7: Etamin i@nesi

> Toplu igne: Celikten ve demirden yapilmis olup tutturma isleminde kullanilir.
Nakista gelikten, ince ve uzun igneler tercih edilmelidir.

Resim 1.8: Toplu igne
> Makine igneleri: Dikis ve nakis makinelerinde kullanilan metal ignelerdir.
Tekli, ¢iftli, G¢li ve isleme teknigine uygun olan igneler ( golge isi, antika)
vardir.

Resim 1.9: Makine ignesi

7



1.4.2. Makas
Makaslar kullanildiklar1 yere gore isim alir. Celikten yapilanlar tercih edilmelidir.
> Terzi makasi: Kumasi kesmek tizere kullanilir. Tutulacak gozlerinin biri biiyiik

digeri kiigiik olup bir ucu kiit diger tarafi sivridir. Genellikle terziler tarafindan
kullanilir.

Resim 1.10: Terzi makasi

> Kenar diizeltme makasi: Koselerin ¢itlatilmasi ve kumas kenarlarinin
diizeltilmesinde kullanilir. Makasin her iki ucu da sivridir.

Resim 1.11: Kenar diizeltme makasi

> Ince kumas makasi: Bir ucu sivri, diger ucu yuvarlak 15 cm bityiikliigiinde
ince kumaslar1 kesmek i¢in kullanilir.

Resim 1.12: ince kumas makasi

> Nakas makasi: ki ucu sivri ve keskin ve 8—9 c¢m biiyiikliigiindedir. Kivrik uglu
ve diiz uglu olanlar1 vardir. Kivrik uclu olanlar; ince nakislarin kumaslarinin ve
ipliklerinin kesilmesinde kullanilir.

\-/

Resim 1.13: Nakis makasi
8



> Tiil isi makasi: Bir ucu yuvarlak diger ucu sivri ve ¢ikintili kiigiik bir makastir.
Cift kat iglenen tiil islerinin tek katin1 oymak i¢in kullanilir.

)

Resim 1.14: Tiil isi makasi

> Siirfile makasi: ince ve kalin fazla atmayan kumaslar1 ezmeden zikzakl olarak
keser.

Resim 1.15: Siirfile makasi
1.4.3. Kasnak

I¢ ice gecen iki ¢emberden olusan bir aractir. Isleme yapilacak kumasi germek igin
kullanilir. Ahsap ve plastik olanlar1 vardir. Kasnaklar el kasnagi ve makine kasnagi olmak

iizere iki gruba ayrilmaktadir.

> El kasnag: Degisik biiyiikliiklerde 2-3 cm kalinliginda genellikle ahsap olur.
El nakis1 yapiminda kullanilirlar. Vidali kasnak, vidasiz kasnak, ayakli kasnak

olmak tizere {i¢ cesittir.
. Vidah kasnak: Gerektigi kadar a¢ilip kapanmast i¢in ¢emberin digina
vida yerlestirilmistir.

Resim 1.16: Kasnak

9



. Vidasiz kasnak: I¢ ice gegen iki gemberden olusan kasnagin ahsap ve
plastik olanlar1 vardir.

Resim 1.17: Vidasiz kasnak

. Ayakl kasnaklar: iki tiir ayakli kasnak vardir. Birincisi i¢ ice gecen iki
cemberin masaya monte edilmesi ile calisir. Ikincisi, i¢ i¢e gecen iki
¢cemberin iki ayagi bir taban {lizerine yerlestirilmistir. Masanin {izerine
konularak isleme yapilir.

Resim 1.18: Ayaklh kasnaklar

Makine kashagi: Makine ayagi altindan rahat gegebilmesi i¢in en fazla 1 cm
genisliginde ahsap ve plastik kasnaklardir.

Resim 1.19: Makine kasnagi
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1.4.4. Gergef

Kumasin gerilmesi i¢in kullanilan dikdortgen seklinde, dort adet ince uzun tahta, iki
yan bezi, dort adet ¢ivi veya vidadan olusan aractir. Biiylik islemelerde kullanilir.

1.4.5. Thg

Celik, fildisi, aliminyum, tahta, kemik ve plastikten yapilan t1g, oya, dantel ve suzeni
yapiminda kullanilan bir aractir. Tigmn bir ucu ¢engelli, diger ucu diiz, ortas yassidir.

Resim 1.20: Tig
1.4.6. Firkete

U seklinde firkete oyas1 yapiminda kullanilan metal ve plastikten yapilmis bir aractir.

-

Resim 1.21: Firkete
1.4.7. Mekik

Mekik iki diiz yiizeyin orta noktalarinin birlesmesinden olusur. Iplik sarmak igin agiz
kismi hafif acik, uzun ylizeylerin her iki basi incedir. Fildisi, mika tahta ve plastikten
yapilmis, mekik oyasi yapiminda kullanilan aragtir.

Resim 1.22: Mekik
11



1.4.8. Ciilde

Mukavvaya gerilen kumasin bir kenarmin sikistirilip rahat islenmesine yardimci,
ahsaptan yapilmig ve Maras isi yapiminda kullanilan bir aragtir.

Resim 1.23: Ciilde
1.4.9. Makat

Maras isinde desen kartonu ile kumas arasinda kalan hava bosluklarini ve fazla
cirigleri almak i¢in kullanilan ahsap bir aragtir.

Resim 1.24: Makat
1.4.10. Mohliike

Maras isinde deseni oymak icin kullanilan 7-8 cm boyunda ahsap sapli ucu kivrik ve
sivri bir bigaktir.

Resim 1.25: Méhliike
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1.4.11. Cigerdeldi

Plastik ya da metalden yapilan ucu sivri, govdesi genis, kaleme benzeyen, yuvarlak, 6-
7 cm boyunda, delik agmaya yarayan bir aragtir.

Resim 1.26: Cigerdeldi

1.4.12. Biz

Maras iginde kullanilan, ahsap sapa tutturulmus, orta kalinlikta, uzun ve sivri uglu bir
ignedir.

Resim 1.27: Biz
1.4.13. Makineler

Nakis yapiminda kullanilan makineler;

> Aile tipi diiz dikis makineleri: Dikisin yani sira nakis yapiminda da kullanilan
bu makineler digli diisiiriilerek nakis yapiminda da kullanilir (kum isi, blonya
ignesi, ¢in ignesi, tiil isi, pul boncuk dikisi gibi).

Resim 1.28: Aile tipi diiz dikis makinesi
13



> Aile tipi zikzak dikis makineleri: Evlerde kullanilan bu makinelerde c¢esitli
stislemeler yapilir. (Aplike, ajurlar, ¢esitli susmalar)

Resim 1.29: Aile tipi zikzak dikis makinesi

> Sanayi tipi dikis makineleri: Siiratli c¢alisan ve sanayide kullanilan
makinelerdir.

> Ozel amach sanayi tipi dikis makineleri: Sanayide cesitli islerde kullanilir
(suirfile, zikzak dikis, fisto yapan makineler).

> Bilgisayar sistemiyle calisan ¢cok bash sanayi nakis makineleri: Gelisen
teknolojiyle birlikte bilgisayar sanayi tipi makinelerde de kullanmilmaya
baslamistir. Pratik ve siiratlidir. Cok basli (4-6-8-12-25) sanayi tipi nakis
makineleri bilgisayara yiiklenen motifleri otomatik olarak isler.
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Resim 1.31: Cok bash sanayi nakis makinesi
1.4.14. Utii

Kumagslarin yiizeylerinin; 1s1 ve basing yardimiyla burusukluklarini gidermek, net ve
giizel bir goriiniim saglamak amaciyla kullanilan metal aractir. Utiilerin; elektrikli iitiiler,
havagaz ile 1sitilan iitiiler, parlatma iitiisii, pres iitii, sanayi {itiisii gibi cesitleri vardir. Utii
secerken tabaninin kaygan olmasi, ¢abuk 1simip ge¢ sogumasi, 1sinin ayni ayarda kalmasina
dikkat edilmelidir. Celik tabanli, genis ve sivri uglu titiiler tercih edilmelidir.

Resim 1.32: Utii
1.4.15. Utii Masas1

Utii masasy, iitii isinin rahat yapilabilmesi i¢in kullanilan bir aragtir.

Resim 1.33:Utii masasi
15



1.4.16. Utii Bezi

Utiilenen iiriine net bir goriiniim saglamak, kumasin parlamasim &nlemek icin
kullanilan beyaz pamuklu kumastir ( mermersahi,tiilbent).

1.4.17. Su Kabi

Utii bezini 1slatmak tizere kullanilir.

1.5. Gerecler

Nakis yapiminda kullanilan geregler; teknige ve yapilan {irline gore degisiklik
gostermektedir.
1.5.1. Kumaslar

Nakis yapiminda kullanilan; hammaddesine gore tezgahlarda veya makinede dokunan
kumaslar1; bitkisel liflerden olan kumaslar, hayvansal liflerden olan kumaslar, kimyasal
liflerden olan kumaslar diye ti¢ grupta inceleyebiliriz.

> Bitkisel liflerden dokunan kumaslar

o Keten: Keten lifinden dokunan parlak bir kumas tiiriidiir. El )
tezgahlarinda dokunabildigi gibi fabrikasyon olanlarinda vardir. Ornegin;
Ayancik keteni, Bursa keteni, Rize keteni, Odemis keteni vb.

Resim 1.34: Keten

o Patiska: Pamuk ipliginden iiretilen apreli bir kumastir. Yikanmaya
elveriglidir.

Resim 1.35: Patiska
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Kanava—kanavice: Pamuk, keten, Jiit gibi liflerden iiretilen seyrek
dokunuslu bir kumastir.

Cuval: Kenevir liflerinden iiretilen genis gézenekli kalin bir kumagtir.

Resim 1.36: Cuval

Etamin: Keten ve pamuk ipliginden dokunan seyrek dokunuslu bir
kumastir.

FECEr RS

.- ar

Resim 1.37: Etamin

Kadife: Pamuk ve keten liflerinden dokunan, ylizeyi ¢ok sik ve kisa hav
birakilarak dokunmus parlak ve kalin kumastir.

d

| T I
Resim 1.38: Kadife

Saten: Pamuk liflerinden dokunan parlak ve dokiimli bir kumasgtir.
Pamuk saten adin1 almistir.

Resim 1.39: Saten
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o Pike: Pamuk ipliginden iiretilen kalin kabartmali kumastir.
. Poplin: Keten ve pamuk ipliginden sik dokunuslu ince bir kumastir.

]

_
Resim 1.40: Poplin

Bunlardan bagka, basma, tiilbent, mermersahi, pazen, goblen, markizet bi‘gkisel
liflerden dokunmus kumaslardir. Yoresel ad alan diger kumaslarimiz ise; Tokat bezi, [zmit
bezi, Sile bezi, Buldan bezi, Manisa bezi vb’dir.

> Hayvansal kumaslar
o Yiin tela: Yiinle dokunan mat goriiniislii sayilabilen bir kumastir.

Resim 1.41: Yiin tela

. Kase: Yiinle dokunarak kegelestirme isleminden sonra kumag yiizeyi
titylendirilmis kumastir.

Resim 1.42: Kase
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. Kece: Tiftik, yiin ipliklerinin doviilerek sikistirilmasi sonucu elde edilen
kaba dokusuz bir kumastir.

Resim 1.43: Kege

. Krep: Ince yiinden ¢ok biikiimlii bezayag1 tekniginde dokunmus bir tiir
Kumastir.

Resim 1.44: Krep

ipek: Ipek iplikle dokunan parlak stk dokunuslu, dokiimlii bir kumastir.
. Ipek saten: Ipek lifinden iiretilen bir tarafi parlak bir tarafi mat ve
dokiimlii bir kumastir.

Resim 1.45: ipek saten

. Organze: Ince ipliklerle dokunan sik ve diiz dokunuslu seffaf, sert ve
ince bir kumasgtir.

Resim 1.46: Organze
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Tafta: Ince ipek ipliklerle dokunan sert ve sik dokunuslu, parlak bir
kumasgtir.

Resim 1.47: Tafta

Sifon: Bezayagi tekniginde ipek iplikle dokunmus ince, seffaf bir
kumastir.

Resim 1.48: Sifon

ipek jorjet (krep jorjet): Cok biikiimlii ipek iplikle dokunan biiriimciik
gOrilinlislii, mat bir kumasgtir.

Resim 1.49: ipek jorjet

ipek kadife: Ipek iplikle, sik ve hav birakarak dokunan parlak bir
kumastir.

Resim 1.50: ipek kadife
20



. Odemis ipegi: ipek iplikle dokunan az biikiimlii, parlak, sert bir
kumastir.

Resim 1.51: Odemis ipegi

> Kimyasal kumaslar
. Tiil: Cok ince, hafif, naylon ipliklerden dokunan ag seklinde bir
kumastir.

Resim 1.52: Tiil
o Terilen: Kimyasal ipliklerden dokunan sik dokunuslu ancak sayilabilen

bir kumastur.

| S
Resim 1.53: Terilen

1.5.2. iplikler

Nakis yapiminda kullanilan iplikler teknige ve kullanilan kumasa gore belirlenir.
Iplikler boya vermeyen, piiriizsiiz, esnek, az biikiimlii, saglam ve parlak olmalidir. Iplikler
hammaddelerine gore; bitkisel olanlar, hayvansal olanlar, kimyasal olanlar, madensel olanlar

olmak tizere dort gruba ayrilmaktadir.
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> Bitkisel olanlar

o Dantel iplikleri: Normal biikiimlii saglam, ince ve parlak gériintigliidiir.
Beyaz ve cesitli renkleri bulunmaktadir. iplik kalinli§1 numaralara gore
degismektedir.

Resim 1.54: Dantel iplikleri

o Muline: Cileler halinde az biikiimlii yumusak pamuklu bir ipliktir. Cesitli
renkleri bulunmaktadir.

Resim 1.55: Muline

o Pamukaki: Pamuktan tiretilmistir. Az biikiimlii ve yumusaktir. Daha ¢ok
beyaz kullanilir.

Resim 1.56: Pamukaki
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Koton: Pamuklu iki kat ipligin biikiilmesinden meydana gelmistir.
Piyasada kuka ve ¢ile halinde bulunmaktadir. Kalinliklarina gore 5-8-12
(kalin, orta, ince) olmak tizere li¢ degisik sekilde tiretilmektedir.
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Resim 1.57:Koton
> Hayvansal olanlar

. Yiin: Yiinden iiretilen ipliklerdir. Cesitli kalinlikta ve renkte ¢ile halinde
satilmaktadir.
Resim 1.58: Yiin
[ ]

Ibrisim: Ipekten yapilan ince, az biikiimlii, parlak ve saglam bir ipliktir.
Cesitli renklerde bulunmaktadir.

Resim 1.59: ibrisim
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. Camagir ipegi: ipekten yapilan az biikiimlii, yumusak bir ipliktir. Cileler
halinde ¢esitli renkleri bulunmaktadir.

'\l‘”t K

Resim 1.60: Camasir ipegi
> Kimyasal olanlar

o Orlon: Normal biikiimlii ve parlaktir. Cileler halinde ¢esitli renkleri
bulunmaktadir.

Resim 1.61: Orlon

. Flos: Suni ipekten iiretilmistir. Az biikiimlii yumusak, parlaktir. Cesitli
renkte ve ¢ileler halindedir.

Resim 1.62: Flos
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o Naylon iplikler: Parlak ve ¢ok biikiimliidiir. Cok saglamdir. Cesitli renk
ve kalinlikta bulunur.

Resim 1.63: Naylon iplikler

. Seritler: Keten, pamuk, sentetik ipliklerden ¢esitli kalinlikta
dokunmustur. Cesitli renk ve desende bulunmaktadir.

> Madensel olanlar

. Sim: Pamuk iplikleri tizerine ¢ok ince altin, giimiis ve madensel tellerin
sarilmasi ile elde edilir.

Resim 1.64: Sim

o Sirma: Altin, giimiis ve madensel tellerin ince teller haline getirilmesidir.
Ince serit tel: Madensel tellerin makinelerden gegirilerek 1mm
genigliginde yassi seritler haline getirilmesi ile elde edilir.

. Harg¢lar: Sim sirma ile renkli ipliklerle karistirilarak ¢esitli kalinlik ve
desenlerde yapilmis siisleme malzemesidir.

1.5.3. Kalemler
Yazmak, ¢izmek gibi islemlerde kullanilir. Kullanim yerlerine gore 3 gruba ayrilir;

> Renkli kalemler: Kuru ya da gazli olmak tizere iki gesittir.

»  Sabit kalemler: Cikmayan kalemlerdir.

> Kursun kalemler : Desenin ¢izimi ya da kumasa gecirilmesinde kullanilir.
Kursun kalemler sertlik derecelerine gore degisiklik gosterir. (A) yumusak, (B)

orta yumusak, (H) sert kalemlerdir.
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1.5.4. Kagtlar

Desenin diizgiin sekilde ¢izilmesi ve kumasa gegirilmesi i¢in ¢esitli kdgitlara ihtiyag
duyulmaktadir. Bu kagitlar;

> Parsomen kagidi : Saydam, sert ve iyi cins kagittan yapilir. Desen ¢izmede ve
gecirmede kullanilir,

Resim 1.65: Parsomen kagidi

> Kopya kagidi : Deseni koyu renkli kumasa gegirmede kullanilir. Kagidin bir
yiizli mat, diger ytizli parlaktir. Parlak yiizii kumasa getirilerek kullanilir.

Resim 1.66: Kopya kagidi

»  Gri mukavva: Maras isi tekniginde deseni oyma esnasinda desenin altina
konulur. Maras isi tekniginde kumasi germede de kullanilir.

Resim 1.67: Gri mukavva

> Mulaj kagidi: Yari saydam, yumusak, ¢ok ince ve kolay yirtilabilen bir
kagittir. Teyellerek desen gegirmede kullanilir.

Resim 1.68: Mulaj kagidi
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> Beyaz karton: ince, iki yiizii parlak ve beyazdir. Maras isinde desenleri
yapigtirarak desenin rahat ¢ikmasti i¢in desen kagidinin altina koymaya yarar.

Resim 1.69: Beyaz karton

> San karton: Maras isinde isleme ve kabartma kartonu hazirlamada kullanilir.
Agcik sar1 renkte ve yumusak bir kartondur.

Resim 1.70: Sar1 karton

> Zimpara kagidi: Bir tarafi diiz, diger tarafi piiriizli bir tiir kagittir. Marag
isinde ve kasnagin etrafindaki piiriizleri gidermede kullanilir.

Resim 1.71: Zimpara kagidi

> Milimetrik kagit: 1 mm’lik kareler halinde hazirlanmistir. Sayilarak gegirilen
desenlerde kullanilir.

Resim 1.72: Milimetrik kagit
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1.5.5. Silgi

Yazilmis ve ¢izilmis seyleri silmeye yarayan kauguk bir maddedir. Desen ¢izme
esnasinda kullanilir.

1.6. Yardimci Gerecler

Islemelere giizel ve cekici bir goriiniis kazandirmak icin kullanilan pul, boncuk ve
cesitli taglardan olusan siisleme geregleridir.

> Boncuk : Sedef, ahsap, cam, kristal, porselen, ¢esitli maden ve taslardan
yapilmig ortasi delik yuvarlak ve kesme seklinde, oya yapiminda ve siislemede
kullanilan kiiglik taneciklerdir. Yuvarlak boncuk, boru boncuk ve nazar
boncugu ¢esitleri ile piyasada bulunur.

Resim 1.73: Boncuk

> Stras : Elmasa benzeyen suni bir tastir. Kumas iizerine tutturulmasini saglamak
tizere madeni tirnaklar igerisine yerlestirilmistir. Ozellikle giyim siislemelerinde
kullanilan tasin ¢esitli renkte olanlari mevcuttur.

>  dnci : Istiridyeden cikarilan degerli bir tastir. Siislemede daha ¢ok piyasada
bulunan suni inciler kullanilmaktadir. Suni inciler plastik, cam ya da sedef gibi
maddelerden yapilmaktadir. Cesitli renkte kaplananlar1 bulunmaktadir.

Resim 1.74: inci
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> Pul: Metal ya da plastik maddelerden yapilmis, yuvarlak, ince, diiz ya da
bombeli, ortas1 delik, oya yapiminda ve siislemede kullanilan geregtir.

Resim 1.75: Pul

> Kurt: Sirma tellerin yuvarlak ve sik olarak biikiilmesi ile elde edilirler. Diizgiin
bir helezon sekline benzer.

> Tirtil: Sirma tellerin hafif seyrek ve koseli, helezon seklinde biikiilmesi ile elde
edilirler. Kurt ve tirtilin altin, giimiis ve ebruli renklerde iiretilenleri mevcuttur.

1.7.Isleme Yapilacak Uriinii Se¢cme

Nakigta islemeye hazirhgin ilk asamasi ihtiyaca gore yapilacak {irliniin
belirlenmesidir. Uriin belirlendikten sonra; uygulanacak teknige ve zevke gore kumas
belirlenir. Daha sonra yine uygulanacak teknige, zevke ve kumasa gore iplikler ve siisleme
malzemeleri belirlenmektedir. Isleme yapilacak iiriin cesitleri;

> Oda takimlarsi,
Yatak takimlari,
Banyo takimlari,
Yemek takimlari,
Giyim siislemeleri,

VV V V V

Giyim aksesuarlaridir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlart dikkate alarak, nakig
hakkinda bilgi toplayarak, dosya hazirlayiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Nakisin tanimini arastiriniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.
» Zamani iyi kullaniiz.

» Nakisin tarihi geligimi ile ilgili bilgi

toplayimniz.

Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.

» Nakis yapiminda kullanilan araglar

hakkinda bilgi toplayiniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.

» Nakis yapiminda kullanilan
araclarla ilgili gorsel materyaller
bulunuz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.
» Internetten faydalanabilirsiniz.

» Nakis yapiminda kullanilan gerecler

hakkinda bilgi toplayiniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.

» Nakis yapiminda kullanilan
gereclerle ilgili gorsel materyaller
bulunuz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.
» Internetten faydalanabilirsiniz.

» Nakista kullanilan yardimci geregler

hakkinda bilgi toplayiniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.

» Buldugunuz bilgi ve dokiimanlar
dosya haline getiriniz.

» Gorsel ve basili kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.
» Diizenli ve dikkatli ¢alisiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. (' ) Nakas; ¢esitli, cins ve renkte iplik ve pul, boncuk gibi yardimc1 malzemelerle
degisik zemin iizerine el ve makinede yapilan siislemelere denir.

2. () Igne; dikis dikmek ve isleme yapmak icin kullanilan ucu sivri, bas tarafinda
ipligin ge¢mesi i¢in deligi bulunan gelikten yapilmis aractir ve kullanildigr yere gore

de isim alir.

3. () Tel kirma ignesi; metal ipligin gegebilecegi biiyiikliikte tek veya ¢ift deligi olan
yass1 metal ignedir.

4, ( )ince kumas makasi; kdselerin ¢itlatilmas: ve kumas kenarlarinin diizeltilmesinde
kullanilir. Makasin her iki ucu da sivridir.

5. () Ciilde; mukavvaya gerilen kumasin bir kenariin sikigtirilip rahat islenmesine
yardimci, ahsaptan yapilmis ve Maras isi yapiminda kullanilan bir aragtir.

6. (' )Parsomen kagidi; deseni koyu renkli kumasa gegirmede kullanilir. Kagidin bir
yiizli mat, diger yiizii parlaktir. Parlak yiizii kumasa getirilerek kullanilir.

7. () Sim; pamuk iplikleri iizerine ¢ok ince altin, glimiis ve madensel tellerin sarilmasi
ile elde edilir.

8. (' )Orlon; suni ipekten tiretilmistir. Az biikkiimlii yumusak, parlaktir. Cesitli renkte ve
cileler halindedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
teknige uygun kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Kumasi islemeye hazirlik agsamalarini arastiriniz.
Siirfile nasil yapilir arastiriniz.
Orta teyel nasil yapilir arastiriniz.

Kasnak bezi nasil hazirlanir arastiriniz.

YV V VY V

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek simif ortaminda

arkadaslarinizla tartiginiz.

2. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

2.1. Siirfile Yapma

Siirfile; sokiilebilir nitelikteki kumaslarin tarazlanmamasi ic¢in kiyilarina yapilan
seyrek ve ¢apraz dikistir.

Nakis yapilacak iiriin parcalarinin, kumas kenarindaki dokuma ipliklerinin isleme
esnasinda atmamasi i¢in yapilan bir islemdir

2.2.0rta Teyel Almak

Nakis yapilacak, Uriin parcasi Uzerine desen yerlestirmede yardimer olmak i¢in
kumasin ortasindan eni ve boyunu bélecek sekilde isaret teyeli yapilir. Isaret teyeli, kumasin
diiz tarafindan alinir.

Iplikleri sayi1lamayan kumaslarin orta isaretlerini bulmak igin kesilen kumasi kenarlari
tam tist Uste gelecek sekilde katlanarak hafif tirnak ttiisii ile kat izi yapilir. Kat izi {izerinden
orta teyel alinir. Ya da mezir ile ortas1 bulunarak sabunla isaretlenir ve cetvel ile c¢izilir.
Daha sonra sabun izi iizerinden isaret teyeli alinir.
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2.3.Kasnak Bezi ve Gergef Bezi Hazirlamak

Kasnak bezi; nakis yapmak icin kasnaga gerilen kumasin zedelenmemesi ve
kirlenmemesi i¢in isleme kumasinin iizerine ve kenarina dikilen veya iizeri kapatilan kumas

pargalaridir.

>

YV V V VYV

A\

Kasnak bezlerinin ebadi kasnak biiyiikliigline gore degisir.
Kasnak bezleri 15 -30 cm veya 20-50 cm olabilir.

Gergef bezleri 100 —40 cm veya 150 —40 cm olabilir.
Patiska veya Amerikan kumasindan yapilir.

Kasnak bezlerinin kenarlar1 kalinlik yapmayacak sekilde temizlenir (siirfile,
zigzag, ince makine dikisi, ziirefa)

Kasnak bezleri 4 tane alt ve 4 tane iist olmak tizere 8 adet yapilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak, kumasi
islemeye hazirlaymiz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Yapilacak iiriine ve teknige uygun

> Kumas secimi yapinz. olmasina dikkat ediniz.

» Kumas 6lgiisii belirleyiniz. > Olgiiyii dikkatli almiz.
> Olgiilen yerden isaretleyiniz. » Sabun veya toplu igne kullanabilirsiniz.
> Isaretli yerden iplik ¢ekiniz. > Iplik gekerken dikkatli olunuz.

> Iplik gekilen yerden makasla

Kesiniz. » Kesim islemini yaparken dikkatli olunuz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak, siirfile
yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Siirfile yapilacak kenari keserek » Kesim iglemini yaparken dikkatli
diizeltiniz. olunuz.
» Igneye kumasin renginde nakis ipligi > Temiz ve diizenli calisiniz.
takiniz.

» Kesilerek diizeltilen kenardan igneyi >

distan ice ve 0,5 cm asagidan ¢ikiniz. Dikkatli olunuz.

> Igneyi tekrar kumasin iizerinden
» gecirirerek digtan ige batiriniz (Ayni » Baslangig ipinin ¢itkmamast i¢in
yere iki ya da ti¢ kere batarak pekistirme yapiniz.
pekistirme yapiniz.).
» 3-4 mm’den sonra ¢ikiniz.

ff#’#‘#ﬁ#f(w > Soldan saga dogru yapiniz.

> Ipligi saga yatik olarak alttan batarak
iiste ¢ikiniz.

> Dikkatli ve diizenli ¢aliginiz.

> Islemi verev sekilde kumas sonuna

kadar devam ettiriniz. » Dikkatli ve diizenli ¢aliginiz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve Onerilerde
teyel aliniz.

belirtilen hususlar1 dikkate alarak, orta

Islem Basamaklar:

Oneriler

Kesilen kumagin en ve boy iplik
yoniinden ortasini tespit ediniz.

Kumasin en boy ipligine dikkat ediniz.
Diiz iplik takip ediniz.

Igneye ipliginizi takiniz.

Boya veren iplik kullanmayiniz.

Kumasta teyel alinacak ¢izgiye igneyi
alttan batiriniz, liste ¢ikiniz.

Kumas1 blizmeyiniz, diiz olmasina
dikkat ediniz.

Teyel alinacak yere igneyi bir uzun, g
kisa araliklarla batirip ¢ikiniz.

Detaylara 6zen gosteriniz.

Belirlenen noktalardan isaret teyeli
ahniz.

e W

Temiz ve diizenli galisiniz.

36




UYGULAMA FAALIYETI-4

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak, kasnak
bezi dikimini uygulayimniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Islenecek kumasin desen cizilen tarafindan
kasnak bezi dikilecek kenarlarin1 0,5 cm > Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
tersine katlayiniz.

» Kasnak bezinin uzun kenarini kumasin » Kasnak bezlerinin temiz ve titiilii
tersine 0,5 cm Kkatlayiniz. olmasina dikkat ediniz.

» Kasnak bezini kumagin kdsesinden 10 cm
disarida kalacak sekilde yiiz yiize kapatarak » Dikkatli ¢aliginiz.
yerlestiriniz.

» Kumasla birlikte kasnak bezini birlikte
tutarak soldan saga dogru ¢irpma dikisi ile » Zamani iyi kullaniniz.
tutturunuz.

> Ikinci kasnak bezini kumas ile disarida

kalan 10 cm’lik bosluga yerlestiriniz. > Temiz ve diizenli alisimiz.

» Aym sekilde ¢irpma dikisi ile tutturunuz. » Dikkatli ¢alisimiz.

» Gerekiyorsa 3. ve 4. kasnak bezlerini
dikiniz.

kasnak bezi

VAV

» Dikkatli galisiniz.

igleme kumasi

:katlama pay! 0.5 mm
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1 ; sokiilebilir nitelikteki kumaslarin tarazlanmamasi icin kiyilarina
yapilan seyrek ve ¢apraz dikistir.

2. Nakis yapilacak, iirlin pargasi iizerine desen yerlestirmede yardimci olmak icin
kumasin ortasindan eni ve boyunu bolecek sekilde ...................... teyeli yapilir.
S ; nakis yapmak icin kasnaga gerilen kumasin

zedelenmemesi ve kirlenmemesi i¢in isleme kumasinin {izerine ve kenarina dikilen
veya lizeri kapatilan kumasg pargalaridir.

4, [saret teyeli, kumasm .................. tarafindan alinir.
5. Kasnak bezlerinin ebadi ................... biytikliigiine gore degisir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun calisma ortami saglandiginda
teknige uygun desen gecirme tekniklerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

Desen arastirma gesitleri hakkinda bilgi toplayiniz.
Kompozisyonun tanimini ve dnemini arastiriniz.
Nakista renk se¢imini arastiriniz.

Deseni kumasa gecirme cesit ve tekniklerini arastiriniz.

YV V V V V

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek siif ortaminda
arkadaslarinizla tartisiniz.

3. DESENI KUMASA GECIRME
TEKNIKLERI

3.1. Desen Arastirma Cesitleri
Desen arastirma cesitleri asagidadir.
3.1.1. Stilzasyon

Bir nesneyi stilize etmek islemidir. Stilize yoluyla motifleri yalinlagtirmaktir.
Stilizasyona konu olan nesne; gozlem sonunda kazanilan izlenimlere dayanilarak
benzerlerinden ayrilan bigim oOzellikleri bozulmadan amaca uygun olarak yalinlastirilir.
Stilize  yaparken kaynagin  karakteri bozulmamalidir.  Ayrintilardan  kurtarilip
yalinlastirilmalidir. Stilize yapilirken sekillerin birbirine uygunluguna, ahengine, denge ve
orana dikkat edilmelidir.

3.1.2. Modernizasyon

Modernizasyon sozcik anlami ile modernize etmek, yenilestirmek, giliniin
gereksinimlerine uygun bigime getirmektir. Eski motifleri iyice inceleyerek, karakter
Ozelliklerini bozmadan yenilemek, giizellestirmek, giiniin sanat anlayigina uygun olarak
diizenlemektir.
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Motifin karakteristik 6zellikleri incelenmelidir.
Motifin karakteri bozulmamalidir.

Kullanilacak teknik 6zellikler dikkate alinmalidir.
Ozgiin ve estetik olmalidir.

YV V V VY

3.1.3. Geometrik Sekiller

> Insanlar ilk ¢aglarda da motiflerde nokta, cizgi, spiraller, geometrik bicimlerle
kullanmuslardir.

> Geometrik motifler tabiattan ilham alinilarak olusturulur.
> Kivrik, kivrak cizgilerden yararlanilir.
> Estetik ve 6zgilin motifler ortaya konabilir.

3.2. Desen Cizmede Faydalanilan Kaynaklar

> Dogadan (¢igek, yaprak, kus, agac, kelebek, dere, dag vb.)
Eski iglemelerden

Miizelerden, tarihi eserlerden

Kumas desenlerinden

Kartpostallardan

Desen kitaplarindan

YV Y VY VYV

Fotograflardan yararlanilmaktadir.

3.3. Kompozisyon

Bir diizen gosterecek bigimde pargalarin bir araya getirilmesidir denilebilir.
3.3.1 Tanimi ve Cesitleri

Kompozisyon pargalarin bir biitiin i¢inde, bir diizen gosterecek bigimde bir araya
getirilmesidir. Bigimlerin belirli bir yiizey icinde dengeli ve uyumlu olarak bir araya
getirilmesi demektir.

Iki ¢esit kompozisyon vardir;

> Klasik kompozisyon: Motif merkeze ya da merkeze yakin yere yerlestirilir.
Diger 6geler bunlarin etrafinda yerlestirilir.

> Dekoratif kompozisyon:Motifler biitiin ylizeye dagilmistir, serbest bir
olusumdur.
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3.3.2. Kompozisyonun Yeri ve Onemi

Nakista kompozisyon 6nemlidir. Cesitli diizenlemeler yapmada kolaylastirict ve yol
gostericidir. Kompozisyon sayesinde kisi zevkli ve diislincelerine 6zgiin diizenlemeler
yaparak ortaya koyar.

3.3.3. Kompozisyon Ogeleri
Kompozisyon dgeleri sunlardir:

> Yon:Bicimlerin yerlestirilmesinde izlenen ¢izgi olarak tanimlanabilir. Farkli
yonler kullanarak kompozisyona hareket, canlilik, ilgi ¢ekicilik kazandirir.

> Hareket:Yone bagli olarak karsitlik diizeni iginde farkli anlamlarda etki yaratir.

> Olcii: Motiflerin biiyiik ya da kiigiik olmas1 farkli etki olusturur. Onemli olan
degisik ol¢iilerdeki motiflerin amaca uygun kullanilmasidir.

> Aralik: Motiflerin bazilar1 yakin, bazilar1 uzak yerlestirilebilir. Motifler
arasindaki araliklarin estetik ve dengeli olmasi 6nemlidir.

3.4. Nakista Renk Secimi

Renk: Isigin nesneye carparak yansiyan iginlarin gdziimiizde biraktigi etkiye denir.
Nakigta renk uyumu ¢ok onemlidir. Renklerin kullanimi, renk kurallar1 kadar kiginin
duygularin1 da yansitir. Nakista renk segerken kumasin rengi, kullanilacak isleme teknigi,
kullanilacak yer g6z oniinde bulundurulmalidir.

3.4.1. Renklerin Simiflandirilmasi

> Ana renkler: Kirmizi, mavi, sari

'-

> Sicak renkler: Kirmizi, sari, turuncu

> Soguk renkler: Mavi, yesil, mor

> Kontrast renkler: Mavi, yesil, kirmizi, turuncu, mor, sari

b
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>

>

Notr renkler: Siyah, beyaz, gri

g

Yardime renkler: Yesil, turuncu, mor

"

3.4.2. Renklerin Uyumu (Armoni)

Uyum, renklerin estetik etki birakacak sekilde kullanilmasidir. Renkler arasinda bir
uygunluk olmalidir.

>

>

>

Ton uyumu: Bir rengin, 1s18in etkisiyle koyudan agiga dogru gosterdigi
degerlerdir. Bir rengin tonlar ile yapilan ahenge denir.

Yakin renk uyumu: Renk c¢emberindeki iki ya da {i¢ komsu rengin
karigimindan olusan uyumdur.

Zit (kontrast) renk uyumu: Zit renkler ya da sicak-soguk renklerle kurulan
armonidir.

3.4.3. Renk Seciminde Faydalanilan Kaynaklar

A\

YV V V VY

>

Dogadaki renkler
Renkli kartlar
Eski islemeler
Renk ¢emberi
Resim ve tablolar

3.5. Deseni Kumasa Gegirme

Desen ge¢irme islemede nakisin sonucunu etkileyen bir unsurdur. Desen kumas
iizerine kumasin cinsine, isleme teknigine gore farkl sekillerde gegirilir.

3.5.1. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Arag¢ ve Geregler

>
>

Parsomen ve miilaj kigidi: Desenin ¢izildigi kagittir.

Kopya kagidi (karbon kagidi): Bir yiizii parlak, gesitli renkleri olan (sari,
beyaz, siyah, kirmiz1 vb.), desen gegirmeye yarayan bir gesit kagittir.

Kalemler: Desen hazirhiginda yumusak kalem (2B), kumasa gegirmede sert
kalem (3H-2H) kullanilir. Karbon kalemi; desen parsdmene bu kalemle gizilir.
Ut ile desen gegirilir.

Isikli masa: Alttan 151k tertibatl, tistii camli 6zel masalardir.
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>  Isleme kumas,
>  ligne,
> Iplik.

3.5.2. Deseni Kumasa Gecirme Cesit ve Teknikleri

Nakigta desen gecirme islemenin sonucunu etkiler. Kumas iizerine aktarilan
desenlerin, muntazam ve isleme teknige uygun yapilmasi isleme kalitesini etkiler.

> Deseni kumasa gecirirken dikkat edilecek noktalar
. Kumas 6zelligine,
o Uygulanacak teknige,
o Desen ozelligine dikkat edilir.
> Desen gecirme cesitleri
Cizerek desen gegirme,
Isikli masa kullanarak desen gegirme,
Desenin tersini gevirip istten siirterek desen gegirme,
Kopya kagidi ile desen gegirme,
Teyelleyerek desen gecirme,
Utiileme yolu ile desen gegirme,
Deseni kumas altina koyarak desen gegirme,
Sayarak desen gegirme,
Goriilen ¢izgiye gore isleyerek desen gegirme.
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Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlart dikkate alarak gizerek
desen gecirme teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

Deseni gegirirken muntazam
¢izmelisiniz.

Desenin kaymamasi i¢in toplu igne ile
tutturunuz.

Pargomen kagidi kullanimiz.

Kumasgin en boy ipliginin, desenin en
boy c¢izgileriyle iist liste gelmesine

» Deseni yumusak bir kalemle kagida
¢iziniz.

VIV V VY

» Kagidi ters ¢evirerek kumasa

yerlestiriniz, dikkat ediniz.

> Ince uglu sert bir kalemle desenin » Bitmig tiikenmez kalem
lizerinden ¢iziniz. kullanabilirsiniz.

» Kagidi kaldiriniz. » Titiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Kumasa iyi gegmeyen yerleri desen
iizerinden geg¢iriniz.

Cizim yaparken alta karton koyunuz.
Kaleminizin ucunu inceltiniz

(Acik renk kumaslarda basar ile
uygulanir.).

YV VY
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde
masa tizerinde desen gegiriniz.

belirtilen hususlar1 dikkate alarak 1sikli

Islem Basamaklar: Oneriler
Masadaki 151k diigmesine basiniz. » Dikkatli olunuz.
Deseni masanin tizerine yerlestiriniz. » Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
Deseni masanin iizerine sabitleyiniz. » Dikkatli ¢alisiniz.
» Kumasin en boy ipliginin, desenin en
iy Ax boy cizgileriyle {ist iiste gelmesine
Deerslznt izc;'leigurllecek kumasg veya kagidi dikkat ediniz.
yeries ' » Desenin kaymamast i¢in toplu igne ile
tutturunuz.
» Cizim yaparken alta karton koyunuz.
» Kaleminizin ucunu inceltiniz.
Desen ¢izgilerinden kalemle geginiz. » Deseni gegirirken muntazam ¢iziniz.
» (Acik renk kumaslarda basari ile
uygulanir.)
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak deseni
kumasin altina koyarak desen geciriniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Deseni miirekkepli kalemle ¢iziniz.
(Desen kumasin altindan daha iyi
goriiliir.)

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Deseni parsémen kagidina ¢iziniz.

Diizenli ¢alisimiz.

Kumasin kirlenmemesi i¢in deseni ters
ceviriniz.

(Ipek, sifon, organze tiil gibi kumaslara
uygulanabilir.)

» Deseni alta yerlestiriniz.
» Kumasi desenin tizerine yerlestiriniz.

Y  VV|V

> Kaymamasi igin toplu igne ile| > Ignelerin pasl olmamasina dikkat

tutturunuz. ediniz.
. . > Kaleminizin ucunu inceltiniz.
» Kumasin iizerinden ¢iziniz. . . .
» Deseni gecirirken muntazam ¢iziniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak kopya
kagidi ile desen gegiriniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Deseni parsémen kagidina ¢iziniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

Kagidi kumasin {izerine yerlestiriniz.

Desen kagidini kumasa toplu igne ile
tutturunuz.

Kopya kagidini desen kagid1 ile kumasg
arasina yerlestiriniz.

Kopya kagidinin parlak yiizii kumasg
tizerine gelecek sekilde yerlestiriniz.

Desen lizerinden sert bir kalemle
¢iziniz.

Parmaklarinizi desen ¢izerken, desen
iizerine ¢ok fazla bastirmayiniz.
(Yazmayan tilkenmez kalem
kullanabilirsiniz.)

Deseni ve kopya kagidini kaldiriniz.

Kopya kagidini kullanirken dikkatli
olunuz.

Desenin hafif ¢ikan yerlerini kalemle
ciziniz.

Koyu renk kumaslarda sar1 veya beyaz
karbon kéagidi kullaniniz.
Kalemi fazla bastirmayiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve Onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate

teyelleyerek desen gegiriniz.

alarak

Islem Basamaklar

Oneriler

» 3 sekilde uygulanir:
» 1. uygulama

Yiinli ve kadife gibi kumaslara
uygulayabilirsiniz.

» Deseni mulaj kagidina ¢iziniz.

Deseni muntazam ¢iziniz.

» Kumagin lizerine desen istte olacak
sekilde yerlestiriniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Kumasa toplu igne ile tutturunuz.

Dikkatli olunuz.

> Ince nakis ipligi ile deseni kumaga
oyulgama yaparak gegiriniz.

Ince iplikle oyulgama yapiniz.
Oyulgama yaparken desen 6zelligini
bozmaymniz.

» Mulaj kagidini yirtarak temizleyiniz.

Dikkatli olunuz.

» 2.uygulama;

Sifon, organze gibi ince kumaglara
uygulayabilirsiniz.

» Kumasin tersine veya astarina deseni
¢iziniz.

Dikkatli olunuz.

» Teyelle kumagin yiiziine geginiz.

Acik renk kumaslarda deseni dogrudan
kumasin tersine cizip teyelleyiniz.

» 3. uygulama

Yiinlii kumaslara ve kadife gibi
kumasglara uygulayabilirsiniz.

» Deseni mulaj kagidina ¢iziniz.

» Deseni muntazam ¢iziniz.

» Kumasin lizerine desen Ustte olacak
sekilde yerlestiriniz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Kumasin tersinden makinede makine
dikisi yapimiz.

Dikkatli ¢alisiniz.
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Asagidaki iglem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak {itiileme
yolu ile desen gegiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» 2 sekilde uygulanir:

> 1. uygulama; » Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Deseni isleme yapilacak yerin lizerine

» Hazir deseni kumasa yerlestiriniz. dikkatli bir sekilde yerlestirmeye 6zen
gosteriniz.
> Kumasa toplu igne ile tutturunuz, > LJtu yaparken toplu ignelerin iizerine
» Kizgin iitii ile izerinden geginiz Jasmayiniz. .
’ » Utii ayarina dikkat ediniz.
» Kaynaklar etkili ve verimli kullaniniz.
» Kagidi kaldirimiz. » Ayni desen kagidi ile motifi birkag kere

uygulayabilirsiniz.
» 2. uygulama; » Acik renk kumaslara uygulayabilirsiniz.

» Deseni karbon kalemi ile parsémen
kagidina ¢iziniz.

Deseni muntazam ¢iziniz.

» Deseni isleme yapilacak yerin lizerine
» Deseni kumasa yerlestiriniz. dikkatli bir sekilde yerlestirmeye 6zen
gosteriniz.

» Kizgin iitii ile tizerinden geginiz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
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Asagidaki islem basamaklar1 ve 6nerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak sayarak
desen gecirme teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
o . » Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
» Kumasi kasnaga geriniz. > Dikkatli olunuz.
» Desenin baglama noktasindan ipligi e
tutturunuz. » Balik¢1 diigiimii yaparak baslayiniz.

» Deseni iplik sayarak kumasa geciriniz.

» Dikkatli ¢alisimiz.

NOT: Sayilabilen kumaslara uygulanabilir.
Sayilamayan kumaslara kanava, bursa keteni
konularak islenebilir. Sonra ikinci kumasg
iplikleri ¢ekilerek temizlenir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Modernizasyon; motifleri iyice inceleyerek, karakter 6zelliklerini bozmadan
yenilemek, giizellestirmek, giiniin sanat anlayigina uygun olarak diizenlemektir.

2. ( )Kompozisyon pargalarin bir biitiin i¢inde, bir diizen gosterecek bigimde bir araya
getirilmesidir.

3. () Ton uyumu; bir rengin 15181n etkisiyle koyudan agiga dogru gosterdigi degerlerdir.
Bir rengin tonlar ile yapilan ahenge denir.

4, () Hareket; bi¢imlerin yerlestirilmesinde izlenen ¢izgi olarak tanimlanabilir.

5. () Dekoratif kompozisyon: Motif merkeze ya da merkeze yakin yere yerlestirilir.
Diger 6geler bunlarin etrafinda yerlestirilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda kumasi germenin dnemini bilecek ve
nakista kullanilan germe araglarini kullanarak kumasi germe islemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Kumasgi germenin dnemini arastiriniz.
> Nakista kullanilan germe araglarini arastiriniz.
> Kumas1 germe yontemlerini arastiriniz.
> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek simif ortaminda

arkadaslarinizla tartisiniz.

4. KUMASI GERME TEKNIKLERI

4.1. Germenin Tanimi

Kumasi uglarindan ya da kenarlarindan cekerek diiz bir sekle getirmek icin yapilan
islemdir.

4.2. Kumas1 Germenin Onemi

> Gerilen kumas net ve diizgiin olacag i¢in isleme daha giizel olur.
> Islemenin kolay ve ¢abuk yapilmasini saglar.
> Kumagin eller arasinda kalarak yipranmasini engeller.

4.3. Nakista Kullanilan Germe Araclari

> Kasnak

o El kasnagi

o Makine kasnagi

. Vidali kasnak

o Ayakli kasnak ve masaya sikigtirilan kasnak
> Gergef
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4.4. Kumasi1 Germe Yontemleri

»  Kumasi kagit ile germe
> Kumasi kasnak ile germe
> Kumag1 gergef ile germe

4.4.1 Kumasi Germede Dikkat Edilecek Noktalar

> Kumas kasnaga diiz iplik yoniinde yerlestirilir.
> Germe islemi kasnak bezinden cekilerek yapilir.
> Kasnagin altina ve istline kasnak bezi konularak gerilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlart dikkate alarak kumasi
kagit ile geriniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
> CGalsma oramin hzilayniz > Kullimacaginis malsemelr e
ediniz.
» Pargomen kagidini birkag kat yapiniz. » Parsomen kagidini kirigtirmayiniz.
" e K foerine velstrinz, | DKkt abisniz
» Toplu igne ile tutturunuz. > gﬁ(ﬁ)(l;[ legdnlf]?;n ucunun kiit olmamastna
e oy | POy TS e el
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Asagidaki islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak kumasi
gergef ile geriniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Atélyede 6nliigiiniizii giyiniz.
Galigma ortamint hazirlayiniz. » Kullanacaginiz malzemeleri temin
ediniz
Kumasin iki kenarmni bir cm’den > Temiz ve diizenli cahigmiz.
kivirmiz.
Yan tahte.lle}rl. gzerlndekl kumaslara > Dikkatli olunuz.
cirpma dikisi ile tutturunuz.
Diger kenarlara da yan bezlerini o I
tutturunuz (zimbalanmis bezler). » Yumusak ve saglam iplikle tutturunuz.
Kumasin iizerine mulaj kagidi » Kumasin orta hatt1 ile kenar yan
yerlestiriniz. (Mulaj kagidi islemenin bezlerinin ortasinin ¢akismasina dikkat
kirlenmemesi i¢in kullanilir.) ediniz.
Kumas kagitla beraber yan kol > Gergefe gerilen kumas gen{sll.glnl
isleme yapmaya uygun genislikte
tahtasina sariniz.
ayarlaymiz.
Gergefin kol tahtalarini yan tahtalarin > Dikkatli olunuz.

ucundaki deliklerden geciriniz.

Kumasin genisligine gore gergefi
ayarlayniz.

» Temiz ve diizenli galiginiz

Vidalarini takarak sabitleyiniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.

Kumasin yan bezlerini dikilen kenarin
(zimbal1 kenar) zimbalar1 igerisinden

kalin iplerle, gergefin kol tahtasi » Kumasin gergin olmasina dikkat ediniz.
iizerinde dolandirarak gerginligi
saglayniz.
Islenen kismu yan tahtasi iizerine kigitla | » Isleme tamamlandik¢a sarmaya devam
birlikte sariniz. ediniz.
Islenmeyen kismi gergef iizerine
getirerek geriniz.
» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlart dikkate alarak kumasi
kasnak ile geriniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Aydinlik ve havadar ortam saglayiniz.
» Atolyede onliigliniizii giyiniz.
> Calisma ortamini hazirlaymiz. » Kaullanacaginiz malzemeleri temin

ediniz

» Desen c¢izilen kumasin altina kasnagin
i¢ gemberini yerlestiriniz.

» Kumas gerilirken diiz boy iplikleri
dogrultusunda geriniz.

» Kumasin iizerine dort adet kasnak bezi
yerlestiriniz.

> Isleme kumasi kasnaga gore kiigiikse
kasnak bezlerini kumasa dikiniz.

» Dis ¢emberi i¢ ¢gemberin listiine

bastirarak geciriniz. » Dikkatli ve diizenli ¢aliginiz.

» Kumasin en boy ipliklerine dikkat » Kasnak bezine ragmen kumas gergin
ederek, kasnak bezlerinden ¢ekerek olmuyorsa kasnagin i¢ gemberine
kumasi geriniz. ekstrafor sarmniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1 ; kumasi uglarindan ya da kenarlarindan ¢ekerek diiz bir sekle
getirmek i¢in yapilan iglemdir.

2. Gerilen kumas net ve diizgiin olacagi igin ..................... kolay yapilir.

3. Kumasg kasnaga .................... iplik yoniinde yerlestirilir.

4. Germe islemi ................... bezinden cekilerek yapilir.

5. Germe islemi; ...............ooeiiln. eller arasinda kalarak yipranmasini engeller.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun calisma ortami saglandiginda
kumas ve igleme 6zelligine gore kenar temizleme teknikleri yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

>

>
>
>

Kenar temizlemenin 6nemini arastiriniz.
Kenar temizleme teknigini segerken dikkat edilecek noktalari arastiriniz.
Kenar temizleme gesitlerini arastiriniz.

Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda

arkadaslarinizla tartisiniz.

5. NAKISTA KULLANILAN KENAR

TEMIZLEME TEKNIKLERI

5.1. Onemi

Yapilan iriinlerin islemesi bittikten sonra kenar temizleme uygulanarak estetik bir
goriintii kazandirilir. Nakig yapilan {iriiniin kenar temizligi iirtinii ve gortiiniimiinii tamamiyla
etkiler. Bu acidan islemeye uygun olarak secilen ve uygulanan kenar temizligi cesidine,
islemenin giizelligine anlam katacagindan ¢ok 6nem vermek gerekir.

5.2. Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

YV V V VY

Uriine uygun olmasi

Kumag 6zelligine uygun olmasi
Desen 6zelligine uygun olmasi
Kullanilacak yere uygun olmasi
Zevke uygun olmasi
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5.3. Kenar Temizleme Cesitleri

> Kose cevirerek
. Kumasin kenarimi kivirip baski dikisi yaparak
o Kenar yapilan sulara baski dikisi ile tutturarak
o Antika yaparak

> Sacak yaparak

Sagak biikerek

Sagak birakarak

Basit sacak yaparak

Kastamonu carsaf baglama diigiimii yaparak

Piiskiil yaparak

Makrame yaparak

Risliy6 yaparak

Aplike yaparak

Igne oyas1 yaparak

YV V VY VYV VY

. Igne oyasin1 kumasin kenarma yaparak
o Igne oyasini kumas kenarina dikerek veya sagak aralarmna dikerek
T1g dantelini yaparak

Y

o T1g dantelini kumasin kenarina yaparak
o T1g dantelini kumagin kenarina dikerek veya sacak aralarina dikerek
Firkete oyas1 ve mekik yaparak

Basit nakis igneleri yaparak
Hazir bant ve harglarla
Maras isi ile

YV V V V VY

Makine nakis1 yaparak

Resim 5.1: Risliyo kenar Resim 5.2: Aplike kenar
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Resim 5.3: igne oyasi

i a8

Resim 5.5: Mekik oyasi Resim 5.6: Firkete oyasi
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kose ¢eviriniz.

islem Basamaklar: Oneriler

» Uygun ¢aligma ortami hazirlayiniz.

» Malzemeleri hazirlayinizi.

» Kose cevirebilmek i¢in kumasgi verev
bicimde ikiye katlayiniz ve kaymamast
i¢in igneleyiniz.

» Kumagi katlarken kaydirmamaya dikkat
ediniz.

» Kumagin kdsesini liggen olacak sekilde
geriye dogru ceviriniz.

» Kaymamasi i¢in ¢evirdiginiz kismi
igneleyiniz.
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» Kivirdigimiz kismin kat yerinden
makine dikisi geginiz.

» Makine dikisi yaparken kumas
pargalarini birbirine tutturmayiniz.

» Makine dikisinin 1 cm iistiinden
kesiniz.

» Dikkatli ¢aliginiz.

» 1 cm’lik kismin kdsesini makasla
kesiniz.

» Makine dikisine kadar olan kismi
kesiniz.
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» 1 cm’lik pargay1 ikiye ayirarak tirnak
tlisti yapiniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Koseyi ¢eviriniz.

» Koseyi kaymamasi i¢in toplu igne ile
tutturunuz.

» Dikkatli ¢aliginiz.
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—C UYGULAMA FAALIYETI

——

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak sagak biikerek kenar temizleme teknigini

uygulayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Sacak boyunu tespit ettiginiz yere antika
veya sarma yapiniz.

» Antika ve sarmay1 yaparken

boylarinin esit uzunlukta olmasina
dikkat ediniz.

» Antikadan sonra kumasin en ipliklerini
uca kadar ¢ekiniz.

» Sagak boyunu, kullanilan yere veya

kumas 6zelligine gore ayarlayiniz.

» Antika iizerine yeteri kadar iplik ilave
ediniz.

» Kumasin kendi ipligi olabildigi

gibi farkli renk iplik de
takabilirsiniz.

> Istediginiz kadar ipligi ayiriniz.

> llave edilen iplikleri isleme

renklerinden tercih ediniz.

» Ayirdigimiz ipligi esit olarak ikiye
boliiniiz.

> Ipligi cok kalin ayirmayiniz.

» Sol taraftaki ipligi sola dogru biikiiniiz.

> Iplikleri esit biikiiniiz.

» Diger sag taraftaki iplikleri de ayni yone
biikiiniiz.

» Temiz ¢aliginiz.

» Biikiilen iplikleri birlestirip ters yone
dogru biikiiniiz.

» Diigiimleri ayn1 boyda yapiniz.

» Ucunu diigiimleyiniz.

» Diiglimlerin ucundaki fazlalig

kesiniz.
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Asagidaki islem basamaklarin1 uygulayarak sacak birakarak kenar temizleme teknigini
uygulaymiz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Antika ve sarmay1 yaparken
boylarinin esit uzunlukta

» Antika veya sarma yapiniz. olmasina dikkat ediniz.

» Basit nakis ignesi yaparak da
pekistirebilirsiniz.

» Sacak boyunu, kullanilan yere
veya kumas 6zelligine gore
ayarlaymiz.

» Sagak boyunu 5 veya 7 cm olarak
isaretleyiniz.

» Antikadan sonra kumasin en ipliklerini uca
kadar ¢ekiniz.

» Uzun kenarlarint baski dikisi ile
temizleyiniz.
» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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—( UYGULAMA FAALIYETI

—eeee

Asagidaki islem basamaklarimi uygulayarak basit sacak kenar temizleme teknigini
uygulayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Antika ve sarmayi1 yaparken

» Antika veya sarma yapiniz. boylarinin esit uzunlukta olmasina
dikkat ediniz.

» Bir miktar ipligi diiz olarak tutunuz. Dikkatli ¢aliginiz.

» Hafif biikerek saga kiviriniz. ]:(lilizrilznlzln temiz olmastna dikkat

» Sola dogru ¢evirerek yuvarlak
plusturunuz. Temiz ve diizenli ¢alisiniz

» Igne yardimu ile dairenin i¢inden alttaki salyIniz.
iplikleri tiste gekiniz.

» Digimi sikistiriniz.

Ortiiniin uzun kenarlaria baski
yapiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak Kastamonu garsaf baglama digiimi ile
kenar temizleme teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Iki ipligi diiz tutunuz.

Iplik sayisinin antika saysi ile orantilt
olmasina dikkat ediniz

Antika yapilmamussa iplik kalinliginin
kumas kalinlig1 ile orantili olmasina
dikkat ediniz.

Sagdaki ipligi sagdan yukar1 dogru
kiviriniz.

Dikkatli ¢aliginiz.

Daire yaparak soldaki ipligin iizerine
getiriniz.

Kumasin en ipliklerini ¢ekerek
yapabilirsiniz.

Soldaki ipligin altindan gegirerek
sagdaki dairenin i¢inden ipligi ¢ekiniz.

Ellerinizin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Diiglim yaparak sikistiriniz.

Diiglimlerin ayn1 hizada olmasina
dikkat ediniz.

Ayni islemleri tekrarlaymiz.

Dikkatli calisiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak piiskiil yaparak kenar temizleme teknigini
uygulayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Piiskiil boyunda, 2 mm kalinliginda
olan mukavvadan dikdoértgen
hazirlayiniz.

A\

Piiskiil boyunu istediginiz kadar
yapabilirsiniz.
Zamant iyi kullaniniz.

Mukavvanin iizerine, piiskiiliin
kalinlig1 kadar iplik sariniz.

Y

Iplik sararken muntazam olmasina
dikkat ediniz.

Saglam bir iplikle sarilan iplikleri
tepeden sikica baglayiniz.

Baglama ipini uzun birakiniz.

Mukavvaya sarilan ipliklerin
baglanmayan tarafindan kesiniz.

Dikkatli olunuz.

Mukavvadan ¢ikariniz.

Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

Baglanan kismin 1-1,5 cm asagidan
ipliklerin etrafindan sariniz.

Sik1 sarmaya dikkat ediniz.

Baglama ipinin ucunu tepe igine
gizleyiniz.

V|V |V| V

Ipin ucunun gériinmemesine 6zen
gosteriniz.

Tepede birakilan ipliklerden istediginiz
yere tutturunuz.

Puskiilleri aralikli veya her tarafina
tutturunuz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak makrame yaparak kenar temizleme
teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Antika ve sarmay1 yaparken boylarinin

> i . . . L
Antika veya sarma yapiniz esit uzunlukta olmasina dikkat ediniz.

Dort ipligi ayiriniz.
Ortadaki iki ipligi diiz tutunuz.

\ A7

» Dikkatli ¢aliginiz.

» Soldaki ipligi, soldan saga ortadaki
ipligin tizerine koyunuz.

» Desenin ayni geniglikte olmasi i¢in
diigiim aralarin ayni genislikte
olmasina dikkat ediniz.

» Sagdan gelen ipligi ortadaki, iki ipligin
altindan gegirip, ortadaki soldan birinci
ve ikinci ipligin iginden gecirerek iiste
¢ikiniz.

» Diigiimlerin yapilmasina hep ayni
taraftan baslayiniz.

» Cikan ucu sol elinizle tutunuz.

» Sag elinizle de diger ucu tutunuz.

» Ayni islemi sag iplikle baglayarak » Sagak uglarini diiglim yaparak
tekrarlayiniz. birakiniz.

» Diigiim sikigtirmalarini esit yapiniz.

69



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarin1 uygulayarak t1§ dantelini kumasin kenarina dikerek
kenar temizleme teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Kose yapiniz. » Kenar baskisi da yapabilirsiniz.

> Onceden yapilmis 1§ oyasini kumasin

L » Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
kenarina yerlestiriniz.

> Tig oyasint kumagin kenarina » Kaynaklari etkili ve verimli kullaniniz.

teyelleyiniz.
» Kumasa ¢irpma dikisi ile tutturunuz. > Isi zamaninda bitiriniz.
» Teyeli sokiiniiz. » Dikkatli ¢aliginiz.
> Utiileyiniz. » Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak hazir bant ve harglarla kenar temizleme
teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Uriiniin kenarim kivirabilir veya

katlayabilirsiniz. » Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Hazir bant ya da harci teyelleyiniz. » Kumasin yiiziine yapiniz.

> Makinede tutturunuz.

> Elde de tutturabilirsiniz.
» Estetik goriinlise 6nem veriniz.

» Teyeli sokiiniiz. » Dikkatli olunuz.

> Utiileyiniz. » Tersinden it yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Kenar temizlemenin kullanilacak .................. uygun olmasi gerekir.
2. Igne oyas1 yaparak kenar temizleme teknigi ................... sekilde uygulanir.
3. Yapilan tiriinlerin islemesi bittikten sonra ..................... temizleme uygulanarak

estetik bir goriintti kazandirilir

4. Kumasin kenarmi kivirip ................... dikisi yaparak, kenar temizligi yapilabilir
5. Kenar temizleme teknikleri goriintii ve ..................... yoniinden dnemlidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun iitii ortam1 hazirlayarak kumas
ozelligine ve isleme teknigine uygun iitii yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Utiilemenin dnemini arastiriniz.
Islenmis iiriinii iitiilerken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.
Kola gesitlerini arastiriniz.

Kola yaparken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.

YV VYV V V

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek simif ortaminda

arkadaslarinizla tartisiniz.

6. NAKISTA UTU YAPMA

6.1. Bitmis Uriinii Utiileme

Islemenin yiizeyini diizelterek iiriiniin gdze hos goriinmesini saglamak icin iitii ile
yapilan islemdir.

6.1.1. Utiilemenin Onemi

> Istenilmeyen kirigikliklarin giderilmesini saglar.
>  Uriine giizel bir goriiniim saglar.
> Kumasin saglamlagmasini saglar.

Resim 6.1: Utiileme

73



6.1.2. Uriinii Utiilemede Kullanilan Arac ve Gerecler

6.1.3.

6.1.4.

A\

YV V V VYV VY

Utii

Utii masas1
Utii bezi

Su ve su kabi
Kiivet

Kola

Uriin Ozelligine Gore Utii Yapmak

Nakista bitmis iiriinlerde iitii yaparken dikkat edilecek noktalar sunlardir;

>

Kumasin hammadde ozelligine gore:Hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel
liflerden yapilanlar igin 1s1 ayarlari; ketenler igin 210-220°C, ipek yiin 160°C,
pamuk 180°C. Pamuklu kumaslar hafif nemli olarak, yiinlii kumaslar hafif nemli
it bezi ile ve kizgin itii ile utiilenmelidir. Naylon kumaslar ilik iti ile
iitiilenmelidir. Ince kumaslar ve danteller sicak iitii ile iitiilenir.

Kumaslarin dokuma o6zelligine gore :Kumas ylizeylerinin havli olmasi iitii
yapma teknigini de etkiler. Bu tiir kumaglarda yiizeye dogrudan fitii siiriilmez,
tersinden veya iitli bezinin iizerinden sicak iitii gegirilir. Kadife ve havlu bu tiir
kumaslardir.

isleme teknigine gore: Maras isi, beyaz is, pul boncuk vb. gibi islemelerde
isleme teknigi g6z Oniine alinarak {itii teknigi uygulanir. Kabarik islemelerde
itli masast yumusak olmalidir.

Islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

YV V V

YV V V V

Kumas boy ipligi yoniinde iitiilenmelidir.
Utii 1s1 ayar1 kumasin cinsine gore yapilmalidir.
Utii agirhig kumasa verilmemelidir.

Utii; pamuk keten gibi sik dokunuslu kumaslarda kaydirarak, digerlerinde
asagidan yukar1 kaldirp indirerek hareket ettirilmelidir.

Utii bezi kullanilmalidr.

Pul payet, sim, sirma gibi islemelerin lizerine iitli basiimamalidir.
Igne iizerine iitii basilmamalidr.

Teyel {izerine Ut hafif basilmalidir.
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6.2. Utiiden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Islemelere iitii yaparken sararirsa; oksijenli su ile ya da 1litre su igerisine 1/2 kahve
kasig1 boraks konarak hazirlanan bu su ile silinebilir.

6.3. Kolanin Tanimi ve Onemi

Kumaglara sertlik vermek igin kullanilan bitkisel, hayvansal ve sentetik olarak
hazirlanmig bir maddedir. Kola; yapilan iiriine giizel, parlak bir goriiniim saglar, yeni
goriiniis ve saglamlik kazandirir.
6.3.1. Kolanin Cesitleri

Kolalar elde edilislerine gore su sekilde incelenir:

> Bitkisel kola :Piring kolasi, bugday ve patates nisastasi,
> Hayvansal kolalar :Yumurta aki, jelatin,
> Plastik kolalar: Sentetik hazir kolalar.

Kolalarin kullanildiklar yerler;

> Piring kolasi:Beyaz agik renk tiil ve dantel ile her cins kumasa uygulanir.
> Jelatin kola : Beyazlar harig tiil, dantel ve organze kumaslarda kullanilir.
> Plastik kola: Koyu renk kumaslar harig biitiin kumaslarda kullanilir.

6.3.2. Kola Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

A\

Kola kumas cinsine gore se¢ilmelidir.

Kola yapiminda kullanilacak ara¢ gere¢ temiz olmalidir.
Uriin kola yapmadan énce nemlendirilmelidir.

Kolanin sertligi tiriinde kullanmadan dnce denenmelidir.
Utii bezi ile iitiilenmelidir.

YV V V V V

Kola yaparken {itii masasina ayri bir ortli kullanmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak bitmis iiriinii Gtiileyiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Utii masasi hazirlayiniz. > Is giivenligine dikkat ediniz.

» Kullanacaginiz arag gereci dogru

» Utiiyl hazirlayniz. seciniz.

» Utii bezinin temiz olmasina dikkat

> Utii bezi hazirlaymiz. o
ediniz.

» Sanayi tipi itiilerde kazana su

» Utiiniin su kazanin doldurunuz. doldUrma dnemlidir, dikkat ediniz.

> Utii 1s1s1m1 kumas dzelligine gore

> Utii 1s1s1m ayarlayimiz.
ayarlaymiz.

Y

> Uriinii iitii masasina yerlestiriniz. Temiz ve diizenli galisiniz.

» Kumas ozelligine ve isleme teknigine

> Uriiniin iitiisiinii yapimz. e
gore utu yapiniz.

Buhar1 disar1 vererek bosaltiniz.
Dikkatli olunuz.

\ 274

> Utii kazanim bosaltiniz.

> Utii masasinin {istiinii ve gevresini

. L. » Dikkatli ¢alisiniz.
temizleyiniz.

> Utiiniin alt {ist temizligini yapimz. > Utiiniin altin1 kirli brrakmay1niz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1 islemenin ylizeyini diizelterek iirliniin goze hos goriinmesini
saglamak i¢in iitii ile yapilan islemdir.

2. ; yapilan iirline giizel, parlak bir goriiniim saglar, yeni goriiniis ve
saglamlik kazandirir.

3 kola: Koyu renk kumaslar harig biitiin kumaslarda kullanilir.

4, Kumag .................... ipligi yoniinde iitiilenmelidir.

5 Kola.......ocooviniini. cinsine gore secilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
tirtinlerin kalite kontroliinii ve leke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

Kalite kontroliin tanimini arastiriniz.

Kalite kontroliin amacini arastiriniz.

Tela temizleme tekniklerini arastiriniz.

>
>
> Tela gesitlerini arastiriniz.
>
> Leke temizleme yontemleri ile ilgili bilgi toplayimiz.
>

Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek simif ortaminda

arkadaslarinizla tartisiniz.

7. KALITE KONTROL

7.1. Kalite Kontroliin Tanimi
Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak igin kullanilan uygulama teknikleri ve

faaliyetleridir (TS 9005). Kalite kontrol; hatalar: tespit ederek, iiretilen iiriiniin standartlara
uygunlugunu belirleyen uygulamadir.

7.2. Kalite Kontroliin Amaci
Kalite kontroliin amaci, uyulmas: gereken kurallar ile iirin arasindaki farkliliklari

tespit ederek, iiretim sonucu ortaya ¢ikan iriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir.
Hatali iiriinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

7.3. Uriinlerde Kalite Kontrol

Kalite kontrol, {iriin yapim asamasinda da uygulanmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir hale getirilmis olur.
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Kalite kontrol yapilirken su hususlara dikkat edilir:

YV V V VYV VY

Isleme eksikligi

Iplikleri ¢ekince sokiilme

Uriin dl¢iilerine uygunlugu

Alt ve st yiizeylerde iplik temizleme
Olusgan lekeleri giderme

7.3.1. Alt Iplik Temizleme

Uriinlerin alt iplikleri; igneye ipligi takarak islemenin icinden gegirip, makasla keserek

temizlenir.

7.3.2. Ust iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksiklikleri veya hatali islenmis
yerlerde diizeltme yapilir. Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne, tig yardimu ile iglemelerin
igine yerlestirilir.

7.4. Tela

Kumasga farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
i¢in kullanilir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasini saglar.

7.4.1. Tela Cesitleri

>

>

>

>

>

Dokuma telalar :Kumas gibi dokunan telalar, iplik kalinligina goére farklilik
gosterir (yiin tela, kil tela, vb.) .

Yapiskan (preslenmis) telalar :Bir yiizeyi yapiskan madde ile kaplanmig
malzemedir (ipek tela, kagit tela vb.).

Suda eriyen (homojen) telalar: Dogal ve sentetik liflerin silindir arasindan
gecirilmesiyle elde edilir. Ince kumaslarda kullanilir.

Puphy veya eva: Nakigta derinlik kazandirmak i¢in kullanilir. Bir cesit
kimyasal kopiiktiir.

Is1ile eriyen telalar: Isinin etkisiyle kaybolur.

7.4.2. Tela Temizleme Teknikleri

>

>

Kumas tela temizligi: Kumas telalar {irlin tamamlandiktan sonra ince uglu
makas ile kesilerek temizlenir. Bu islem yapilirken dikkatli davranmak gerekir.

Yapiskan tela temizligi: Uriin tamamlandiktan sonra ince uglu makas ile
fazlaliklar kesilerek temizlenir.

79



> Suda eriyen tela temizligi: Uriin tamamlandiktan sonra su iginde bekletilerek
veya su puskiirterek telanin kaybolmasi saglanir.

> Puphy ve eva tela temizligi: Sanayi nakisinda kullanilir. Isleme esnasinda igne
batip ¢ikarken kesme islemi kendiliginden olmaktadir.

>  Istile eriyen tela temizligi: Uriiniin islemesi tamamlandiktan sonra iitii ile tela
kaybolur.

7.5. Leke Tanimi

Kirletici bir maddenin yiizey iizerinde biraktig1 iz, kumasg veya iiriin iizerinde olusan
Kirlerdir.

7.6. Leke Temizleme Yontemleri

»  Tamponlama yontemi
> Buharlama yontemi
»  Yikama yontemi

Resim 7.1: Leke temizleme

7.6.1. Leke Temizlemede Kullanilan Arag¢ ve Geregler

A\

Leke ¢ikaricilar, ¢oziiciiler (soda, su, alkol vb.),
Temizleyiciler (sabun, deterjan),

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudrasi vb.),
Alkaliler (amonyak, soda vb.),

Asitler (limon suyu, sirke vb.),

Agarticilar (oksijenli su, camasir suyu vb.),

V VYV V VYV

Mulgj kagidi, kiivet, iitii bezi, temizlik bezi, titii vb.
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7.6.2. Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

> Kumas tizerindeki leke tiiriine,

> Kumas ozelligine,

> Kullanilacak temizlik maddesinin 6zelligine,
»  Temizleme yontemine dikkat edilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak bitmis iiriiniin kalite kontroliinii yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> Uriin 6l¢ii uygunlugunu kontrol ediniz. | » Miisteri memnuniyetine énem veriniz.
» Hatali ve eksik islenmis yerleri tespit > Dikkatli olunuz.

ediniz.

Alt iplik temizligini yapiniz. Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

Ust iplik temizligini yapiniz. Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

Tela temizligini yapiniz. Dikkatli olunuz.

Leke kontrolii yapimiz. Is disiplinine sahip olunuz.

VI V|V |V]|V
V| V|V |V]|V

Leke temizligini yapiniz. Temiz ve diizenli galisiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak bitmis iiriinlin lizerindeki yag lekesini
cikarmniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Uriinii yerlestiriniz. > Lekeyi tespit ediniz.

» Bezin ince ve yumusak kumastan

» Temizleme bezine sabun siirliiniiz. ) =
olmasina dikkat ediniz.

» Yuvarlak hareketlerle digtan ige dogru

> Lekeyi temizleyiniz, temizlik islemini yapiniz.

» Sabun kalintis1 kalmamasina dikkat

» Temiz su ile durulayiniz. -
ediniz.

» Uriiniin nemli kalmamasina dikkat

» Kurumasini bekleyiniz. ediniz. (Nemliyken iitii yapilirsa
sararir.)
> Utiileyiniz. > Dikkatli olunuz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak bitmis iiriinlin {izerindeki yag lekesini
cikarmniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Muljj kagidin seriniz. » Dikkatli olunuz.
» Pudra serpiniz. » Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
» Kumasi yerlestiriniz. » Lekeli kismu lizerine yerlestiriniz.
» Pudra serpiniz. » Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
i ?ﬁf@yﬁg di koyunuz. » Dikkatli olunuz.
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Asagidaki iglem basamaklarimi uygulayarak bitmis iriiniin iizerindeki kan lekesini

cikariniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler
» llik su ile yikayimiz. » Temiz ve diizenli galisiniz.
» Sabunlu su ile yikaymiz. » Asla sicak su kullanmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak i¢in kullanilan uygulama teknikleri ve
faaliyetleridir.

2. () Kalite kontroliin amaci, uyulmasi gereken kurallar ile iiriin arasindaki farkliliklart
tespit ederek, iiretim sonucu ortaya ¢ikan iiriinlerin kullanim uygunlugunu

belgelemektir.

3. () Tela, kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakigta kumagsin direncini
artirmak i¢in kullanilir.

4. () Dokuma telalar, bir ylizeyi yapiskan madde ile kaplanmis malzemedir. (ipek tela,
kagit tela vb.)

5. () Kalite kontrol, iiriin yapim agamasinda da uygulanmamalidir.

6. () Leke; Kkirletici bir maddenin yiizey tizerinde biraktig1 iz, kumas veya tiriin
tizerinde olusan kirlerdir.

7. ( ) Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksiklikleri veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapilir. Urlinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne, t1g

yardimu ile iglemelerin i¢ine yerlestirilir.

8. () Sudaeriyen telalar 1sinin etkisiyle kaybolur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Anadolu éncesi Tiirk isleme sanatinin ilk rnekleri, MO 3. yiizyilda Hun
devletinden giiniimiize ulasan pargalardir.

2. () Makine kasnagi; makine ayagi altindan rahat gegebilmesi i¢in en fazla 1 cm
genisliginde ahsap ve plastik kasnaklardir.

3. () Nakista islemeye hazirligin ilk agamasi ihtiyaca gore yapilacak tirliniin
belirlenmesidir. Uriin belirlendikten sonra, uygulanacak teknige ve zevke gére kumas
belirlenir.

4. () Kasnak bezleri 100-40 cm veya 15040 cm biiyiikligiinde olabilir.

5. () Dekoratif kompozisyonda motif, merkeze ya da merkeze yakin yere yerlestirilir.
Diger 6geler bunlarin etrafinda yerlestirilir.

6. ( )iplikleri sayilamayan kumaslarin orta isaretlerini bulmak igin kesilen kumasi
kenarlari tam iist iiste gelecek sekilde katlanarak hafif tirnak {itiisii ile kat izi yapilir.
Kat izi lizerindenorta teyel alinir.

7. () Kumasi germek, islemenin kolay ve ¢abuk yapilmasini saglar.

8. (' ) Jelatin kola, koyu renk kumaslar hari¢ biitiin kumaslarda kullanilir.

9. ( ) Utii, pamuk keten gibi stk dokunuslu kumaslarda kaydirarak, digerlerinde
asagidan yukar1 kaldirip indirerek hareket ettirilmelidir.

10. ( ) Suda eriyen (homojen) telalar, dogal ve sentetik liflerin silindir arasindan
gecirilmesiyle elde edilir. Ince kumaslarda kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanlhs
Dogru
Yanlhs

O INO OB (W[N] -

OGRENME FAALIYETIi-2’NIiN CEVAP ANAHTARI

siirfile
isaret
kasnak bezi
diiz
kasnak

QB (WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs

QB IWIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

germe
isleme
diiz
kasnak
kumasin

QB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-5’iIN CEVAP ANAHTARI

yere
iki
kenar
baski
siisleme

QB WIN|F-
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OGRENME FAALIYETIi-6°NIN CEVAP ANAHTARI

iitiileme
kola
plastik
boy
kumas

QI WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-7’NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs

DN OB (WIN|F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

OO (N |UTA|WIN|F-

[N
o
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