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ACIKLAMALAR

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Baski ve Desenciligi
MODULUN ADI Ozel Baski Efektleri 2

o Ozel baski efektlerinden yaldiz, sedef ve sim baskiyla ilgili
MODULUN TANIMI temel bilgi ve becerilerin kazandirnldigi = 6grenme

materyalidir.
SURE 40132
ONKOSUL Ozel Baski Efektleri 1 modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Ozel Baski Efektlerini uygulamak

Genel Amag

Ogrenci bu modiil ile uygun ortam saglandiginda, teknigine
uygun olarak 6zel baski efektlerini uygulayabileceksiniz.

.. Amaglar
MODULUN AMACI o _ o
1. Teknigine uygun olarak yaldiz baski yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak sedef baski yapabileceksiniz.
3. Teknigine uygun olarak sim baski yapabileceksiniz.
FGITIM GGRETIM | Dot Kl el a0t o e
ORTAMLARI VE cakle. mikser patl, » Dasidl Kalivh
DORL AR Ortam: Aydinlik atolye veya igletme ortami
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen dlgme
araglan ile kazandigimz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.
OLCME VE )
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci (test, goktan

se¢meli, dogru-yanlig, vb.) kullanarak modiil uygulamalari
ile  kazandigimz  bilgi ve  becerileri  Olgerek
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil baskiciliginda metraj baskinin yani sira parca baskicilik da dnemli bir yere
sahiptir. Parca baskida farkli efekt kazandiran 6zel baskilarin gesitliligi tekstil piyasasina
canlilik kazandirmakta, dolayisiyla 6zel baskilara egilim artmaktadir.

Parg¢a tlizerine yapilan &6zel baskida boya ve kimyasal madde atiginin az olusu,
isletmeciler igin onemli bir avantaj olmaktadir. Ayrica 6zel baskilar igin malzeme tedarikinin
kolay ve ucuz olmasi yapilan baskilarin ¢ok zaman almayisi da 6nemli bir avantajdir.
Kimyasal madde iireticileri igin de 6zel baskilarin baski patlart ve kimyasallar1 yeni bir pazar
olusturmustur.

“Ozel Baski Efektleri 1” modiililyle varak, batik ve devore baskiya ait bilgi ve
becerileri edinmistiniz. Bu modiilde 6greneceginiz yaldiz, sedef ve sim baski, gortnisleri
itibariyle birbirine ¢ok benzeyen baskilardir. Bu baskilar1 ancak yaparak ve sonuglarini
kiyaslayarak ayirt edebilirsiniz. Bu modiil sonunda da edineceginiz bilgi ve becerilerle
yaldiz, sedef ve sim baski yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknigine uygun olarak yaldiz baski yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizi arastirarak yaldiz baski yapan atblye ve isletmeleri gezerek
yaldiz baski hakkinda bilgi toplayimniz.
»  Yaldiz baski ile diger baskilar1 kiyaslayan bir rapor hazirlayiniz.

1. YALDIZ BASKI

Yaldiz baski, kumasa farkli efekt kazandiran 6zel baskilardan biridir. Uygulanisi,
pigment boyar maddelerle baski gibidir. Yaldiz baskinin goriiniisii daha parlak ve canlidir.

Yaldiz baski, yaldiz baski tutkalina yaldiz tozu karistirildiktan sonra kalip ile kumasa
aktarilan parlak goriiniimlii 6zel bir baski ¢esididir.

Yaldiz baskida kullanilan ve baskiya renk veren yaldiz tozu, kumasa ne kadar iyi
baglanirsa, yapilan baskinin yikama ve siirtiinme hasliklart da o kadar iyi olacaktir. Yikama
veya slirtiinme sonrasi yaldizlarin dokiilmesi istenilen bir durum degildir.

Resim 1.1: Yaldiz baski 6rnegi
3



1.1. Yaldizhh Baski Pat1i Hazirlama

Yaldiz baskida kullanilan yaldizli baski pati, yaldiz baski tutkalina yaldiz tozu
karistirilarak hazirlanir. Pata renk veren yaldiz tozudur. Yaldiz tozu altin, bakir ve glimiis
renklerdedir. Dolayisiyla hazirlanacak yaldizli baski pat1 da altin, bakir ve giimiis renklerinde
olacaktir.

Resim 1.2: Yaldiz tozu

Yaldizli baski patinda yer alan kimyasal maddeler ve miktarlar1 agagidaki gibidir:

Alginat (%3) 4309
Gliserin 309
Binder 30049
Fiksator 509

Yaldiz tozu 2009

Yaldiz baski tutkali, yaldiz tozu karigtirllmadan Once regetede yer alan kimyasal
maddelerin karistirllmasiyla elde edilen karisimdir. Renksiz ve seffaf goriiniimliidiir.
Recgetede yer alan binder yaldiz tozunu kumasa tagiyan ve baglanmasina yardimci olan
maddedir.

Isletmeler yaldiz tutkalim kendileri hazirlayabildikleri gibi baski kimyasallar1 iireten
firmalardan hazir olarak da alip kullanabilmektedir. Baski yapilacagi zaman yaldiz baski
tutkalina yaldiz tozu karistirilir. Karistirllan yaldiz tozunun rengine gore baski pati da
renklendirilmis olur.



1.2. Baskinin Yapihsi

Yaldiz baski patim aktarmada kullanilan baski kaliplari, diiz baskida kullanilanlarla
aymdir. Ince gdzenekli gaze bezi ile yapilmis, énceden desen aktarilmis ve pozlandirilmis
hazir kaliplar kullanilabilir.

Resim 1.4: Yaldiz baskida kullanilan baski sablonunun yakindan gériiniisii

Yaldiz baski yapilacak kumas, baski masasina yerlestirilir. Kumas, baski esnasinda
kaymamasi i¢in yapistiriciyla masaya sabitlenir. Baski sablonu kumasin {izerine yerlestirilir.
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Hazirlanan yaldizl baski pati, sablonun pat garaj alanina dokiildiikten sonra rakle yardimiyla
baski yapilir.

Baski sonrasinda kalibin veya baski sirasinda kullanilan diger malzemelerin tazyikli
suyla iyice temizlenmesi gerekir. Aksi takdirde kalipta tikanmalar meydana gelebilir.

1.3. Son Islemler

Yaldiz baski i¢in kaliplarla kumasa, yaldizli baski pati aktarildiktan sonra yaldizin
kumasa sabitlenmesi igin 160-180 °C sicaklikta, 2-3 dakika fikse makinesinde fikse edilmesi
gerekir. Yikama ve siirtiinme sonucunda yaldizlarin dokiilmemesi ve yapilan baskinin
kaybolmamasi igin fikse iglemi 6nemlidir. Yikama ve siirtlinme hasliklarinin yiiksek olmast
fikse iglemine baglidir.

Resim 1.5: Fikse makinesi



Resim 1.6: Yaldiz baski 6rnegi



—e{ UYGULAMA FAALIYETI

Yaldiz baski uygulamasini yapiniz.

) W—

Islem Basamaklari

Oneriler

» Yaldiz baski i¢cin  gerekli  malzemeleri
hazirlaymiz.

e Baski yapilacak kumag/ parca
e Baski kalib1
e Rakle
[ ]

Baski pati1 i¢in gerekli kimyasal
maddeler

» Yaldizli baski patin1 hazirlayiniz.

» Baski yapilacak parca kumasi baski masasina
seriniz.

» Parganin
kaymamasi
yapistiriniz.

baski esnasinda

i¢in

masaya

» Baski sablonunu par¢a kumasin  {izerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina yaldizli baski patin
dokiiniiz.




» Rakleyle pat1 kumasa aktariniz.

» Sablonu parganin iizerinden kaldiriniz.

» Fikse makinesinin ayarlarin1 yapiniz.

» Makine sicakligimi 160-180
°C’ye ayarlayiniz.

» Baski yapilan kumasi fikse makinesinden
gegirerek fikse islemini yapiniz.

> 160-180 °C’de, 2-3 dakika
fikse ediniz.

» Kumasi fikse makinesinden aliniz.

» Caligsma ortamini temizleyiniz.

» Baski sablonunu ve rakleyi
temizlemeyi unutmayiniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Yaldiz baski igin gerekli malzemeleri hazirladiniz mm?

Yaldizli baski patin1 hazirladiniz mi?

Baski yapilacak par¢a kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin {izerine yerlestirdiniz mi?

Sablonun pat garaj alanina yaldizli baski patin1 doktiiniiz mii?

Rakleyle pat1 kumasa aktardiniz m?

Sablonu parcanin iizerinden kaldirdiniz mi?

Fikse makinesinin ayarlarimi yaptiniz m1?

X N ~w N F

Baski yapilan kumasi fikse makinesinden gecirerek fikse islemini
yaptiniz m1?

10. Kumasi fikse makinesinden aldiniz mi?

11. Calisma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir ciimlenin
basindaki parantezin igerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yaziniz.

1. () Yaldiz baski, yaldiz baski tutkalina yaldiz tozu karistirildiktan sonra kalip ile
kumasa aktarilan parlak goriiniimlii bir baski ¢esididir.

2. () Yaldiz baskinin goriiniisii mattir.

3. () Yaldiz baskida kullanilan yaldiz tozu kumasa iyi baglanirsa, yapilan baskinin
yikama ve siirtiinme hasliklar1 kotii olacaktir.

4. () Yaldiz tozu altin, bakir ve giimiis renklerdedir.
5. () Yaldiz baski patinda yer alan binder pata renk veren maddedir.

6. ( ) Yaldiz baski sonrasi fikse islemi 160- 180 °C sicaklikta 2-3 dakika fikse
makinesinde yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknigine uygun olarak sedef baski yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde sedef baski yapan isletmeleri gezerek sedef baskinin yapilist
hakkinda bilgi toplaymniz.

2. SEDEF BASKI

Sedef baski, sedef baski patina pigment boyar madde karistirildiktan sonra kalip ile
kumasa aktarilan bir baski ¢esididir.

Sedef baski da yaldiz baski gibi kumasa farkli efekt kazandiran 6zel baskilardan
biridir. Goriiniis olarak her iki baski birbirine ¢ok benzer ve ayirt etmek zordur. Yaldiz
baskida oldugu gibi sedef baskinin da goriiniisii parlak ve canlidir. Tek fark, yaldiz baski
altin, giimiis ve bakir renklerdeyken sedef baskinin renk paleti genistir. Pigment boyar
maddelerle elde edilen tiim renkler kullanilarak sedef baski yapilabilmektedir. Sedef baskida
sadece sedef kullanilirsa sedef renginde baski elde edilir. Pigment boyar madde ilavesi
yapilirsa farkli renklerde sedef baski yapilabilir.

Resim 2.1: Yaldiz ve sedef baski érnekleri

2.1. Sedef Baski Pat1 Hazirlama

Sedef baski pati, renksiz hazirlanan sedef patina pigment boyar madde ilavesiyle
renklendirilir.

Sedef baski patinda yer alan kimyasal maddeler ve miktarlar1 asagidaki gibidir:

12



143 ¢ Su
790 Di amonyum fosfat
5009 Gliserin
50¢g Ure
200 g Binder
200 g Sedef
3509 Gaz
1000 g Hazir sedef pati

Sedef pat1 hazirlanirken dikkat edilecek hususlar sunlardir: Yukaridaki recetedeki sira
takip edilmelidir. Sedef yavas yavas ve karistirllarak ilave edilmelidir. Gaz ilavesi de azar
azar ve karigtirilarak yapilmalidir.

Recetede yer alan kimyasal maddeler karistirilldiginda renksiz ve seffaf bir pat elde
edilir. Patin renklenmesi icin pigment boyar maddeler kullanmilir. Mikserle karistirilip
homojen bir karisim elde edildikten sonra pat baskiya hazir hale getirilir.

——

Resim 2.2: Sedef baski pati

Isletmeler sedef patini kendileri hazirlayabildikleri gibi baski kimyasallar1 iireten
firmalardan hazir olarak da alip kullanabilmektedir. Baski yapilacagi zaman pigment boyar
madde karigtirilabilir. Karistirilan pigment boyar maddenin rengine gore baski pati da
renklendirilmis olur.

2.2. Sedef Baskinin Yapilisi
Sedef baski patini aktarmada kullanilan baski kaliplari, diiz baskida kullanilan

kaliplarla aynidir. Onceden desen aktarilmis ve pozlandirilnus hazir kaliplar kullamilabilir.
Ince gdzenekli gaze beziyle yapilmis sablonlar sedef baskida rahatlikla kullanilabilir.

13



Sedef baski yapilacak kumasg, baski masasina yerlestirilir. Kumasg, baski esnasinda
kaymamasi i¢in yapistiriciyla masaya sabitlenir. Baski sablonu kumasin tizerine yerlestirilir.
Hazirlanan sedef baski pati, sablonun pat garaj alanina dokiildiikten sonra rakle yardimiyla
baski yapilir.

Baski sonrasinda kalibin veya baski sirasinda kullanilan diger malzemelerin tazyikli
suyla iyice temizlenmesi gerekir. Aksi takdirde kalipta tikanmalar meydana gelebilir.

Resim 2.2: Sedef baski 6rnegi

Resim 2.3: Sedef baski 6rnegi

2.3. Son Islemler

Sedef baski icin kaliplarla kumasa sedef pati aktarildiktan sonra patin kumasa
sabitlenmesi i¢in 160-180 °C sicaklikta 2-3 dakika fikse edilmesi gerekir. Fikse islemi i¢in
fikse makinesi kullanilabilir.
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Resim 2.5: Fikse makinesi
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Sedef bask1 uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Sedef baski i¢in gerekli malzemeleri hazirlayimiz.
e Baski yapilacak kumasg/ parca
e Baski kalib1
e Rakle
e Baski pati i¢in gerekli kimyasal
maddeler
» Sedef baski patin1 hazirlayimiz.

» Baski yapilacak parca kumagi baski masasina
seriniz.

» Parcanin  baski  esnasinda
kaymamasi  i¢in = masaya
yapistiriniz.

» Baski gablonunu par¢a kumasin lizerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanmna sedef baski patini
dokiiniiz.

» Rakleyle pat1 kumasa aktariniz.

16



» Sablonu parganin iizerinden kaldiriniz.

» Fikse makinesinin ayarlarini yapiniz.

» Makine sicakligini 160- 180
°C’ye ayarlayniz.

» Baski yapilan kumasi fikse makinesinden
gecirerek fikse islemini yapiniz.

» 160- 180 °C’de, 2-3 dakika
fikse ediniz.

» Kumasi fikse makinesinden aliniz.

» Caligma ortamini temizleyiniz.

» Baski sablonunu ve rakleyi
temizlemeyi unutmayniz.
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KONTROL LiSTESI

Metraj kumasa dijital baski uygulamasi faaliyeti kapsaminda asagida listelenen
davraniglardan kazandiginiz becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarma (X) isareti koyarak
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Sedef baski icin gerekli malzemeleri hazirladiniz mi?

Sedef baski1 patini hazirladiniz mi?

Baski yapilacak parga kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin tizerine yerlestirdiniz mi?

Sablonun pat garaj alanina, sedef baski patin1 doktiiniiz mii?

Rakleyle pati kumasa aktardiniz mi?

Sablonu parcanin iizerinden kaldirdiniz mi?

Fikse makinesinin ayarlarini yaptiniz m?

O N | g |~ lw|d =

Baski yapilan kumasgi fikse makinesinden gecirerek fikse
islemini yaptiniz mi1?

10. Kumasi fikse makinesinden aldiniz mi?

11. Calisma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise ‘Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Sedef baski, sedef baski patina sedef karistirildiktan sonra kalipla kumasa aktarilan
bir baski ¢esididir.

2. () Sedefle yaldiz baski birbirine ¢ok benzer ve ayirt etmek zordur.
3. () Sedef baskinin goriiniisii parlak ve canlidir.
4. () Sedefbaskida genis gozenekli gaze beziyle yapilmug sablonlar kullanilabilir.

5. () Sedef baski sonrasinda kumas fikse ve yikama islemlerine tabi tutulur.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin timii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknigine uygun olarak sim baski yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizde sim baski yapan isletmeleri gezerek sim baskinin yapilist
hakkinda bilgi toplayiniz.

3. SIM BASKI

Sim baski, sim baski tutkalina sim karistirildiktan sonra baski kalibiyla kumasa
aktarilan 6zel bir baski ¢esididir.

Resim 3.1: Sim baski 6rnegi

Sim baskinin goriiniigii, iizerindeki simlerden dolayr parlak ve canlidir. Goriiniis
olarak yaldiz, sedef ve sim baski birbirine ¢ok benzer ve ayirt etmek zordur. Sim baskiy1
elinize bulagan simlerden ayirt edebilirsiniz.

Sim baskida baskiya renk veren, kullamlan simdir. Uretici firmalarin ¢ok genis sim
renk paleti mevcuttur. Sim, baski patinda kullanilan yapistirici ve sonrasinda yapilan fikse
islemiyle kumasa ne kadar iyi baglanirsa yapilan baskinin yikama ve siirtinme hasliklart da
0 kadar iyi olacaktir. Kullanim esnasinda simlerin dokiilmesi ya da bulagmasi azalacaktir.
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Resim 3.2: Sim katalogu
3.1. Simli Baski Pat1i Hazirlama

Sim baskida kullanilan simli baski pati, baski tutkalina sim karistirilarak hazirlanir.
Pata renk veren simdir.

Sim baski tutkali, sim karistirllmadan once regetede yer alan kimyasal maddelerin
karistirilmasiyla elde edilen karisimdir. Sim baski tutkali piyasada hazir olarak satilmaktadir.
Renksiz ve seffaf goriinlimliidiir. Baski yapilacaginda sim baski tutkalina sim karistirilir ve
baskiya hazir hale getirilir. Bask1 tutkalina karistirilacak sim orani, miisterinin istegine gore
belirlenir. Ortalama olarak % 15-20 oraninda sim karistirilmasi tercih edilir.

3.2. Sim Baskinin Yapihsi

Sim baski patin1 aktarmada kullanilan baski kaliplar1 diiz baskida kullanilan kaliplarla
aynidir. Ancak genis gozenekli gaze bezi (ipek) ile yapilmis, onceden desen aktarilmis ve
pozlandirilmis hazir kaliplar kullanilmalidir.

Resim 3.3: Sim baskida kullanilan baski sablonunun yakindan goriiniisii
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Sim baski yapilacak kumas, baski masasimna yerlestirilir. Kumas, baski esnasinda
kaymamasi i¢in yapistiriciyla masaya sabitlenir. Baski sablonu kumasin iizerine yerlestirilir.
Hazirlanan simli baski pati, sablonun pat garaj alanina dokiildiikten sonra rakle yardimiyla
baski yapilir.

Baski sonrasinda kalibin veya baski sirasinda kullanilan diger malzemelerin tazyikli su
ile iyice temizlenmesi gerekir aksi takdirde kalipta tikanmalar meydana gelebilir.

Resim 3.4: Sim baski 6rnegi

3.3. Son Islemler

Sim baski igin kaliplarla kumasa simli baski pati aktarildiktan sonra simin kumasa
sabitlenmesi i¢in 160-180 °C sicaklikta, 2-3 dakika fikse makinesinde fikse edilmesi gerekir.
Yikama ve siirtiinme sonucunda simlerin dokiilmemesi i¢in fikse islemi 6nemlidir. Yikama
ve siirtiinme hasliklariin yiiksek olmasi fikse islemine baglidir.

Resim 3.5: Fikse makinesi

22



Resim 3.7: Sim baski 6rnegi
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e UYGULAMA FAALIYETI

Sim bask1 uygulamasi yapiniz.

—

Islem Basamaklari

Oneriler

» Sim baski i¢in gerekli malzemeleri hazirlaymiz.
o Baski yapilacak kumas/ parca

. Baski kalib1

. Rakle

o Baski pat1 igin gerekli kimyasal
maddeler

o Sim

» Simli baski patin1 hazirlayiniz.

» Baski yapilacak parca kumagi baski masasina
seriniz.

» Parcanin  baski
kaymamasi icin
yapistiriniz.

esnasinda
masaya

» Baski sablonunu par¢a kumasin  {izerine
yerlestiriniz.

» Sablonun pat garaj alanina simli baski patin
dokiiniiz.

» Rakleyle pati kumasa aktariniz.

24




» Sablonu par¢anin iizerinden kaldiriniz.

» Fikse makinesinin ayarlarimi yapiniz.

» Makine sicakligimi  160-180
°C’ye ayarlayiniz.

» Baski yapilan kumasi fikse makinesinden | > 160-180 °C’ de 2-3 dakika
gecirerek fikse iglemini yapiniz. fikse ediniz.

» Kumas fikse makinesinden aliniz.

» Baski sablonunu ve rakleyi

» Caligsma ortamini temizleyiniz. . .
temizlemeyi unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Pamuklu kumasa dijital baski sonrasi fikse islemi uygulamas: faaliyeti kapsaminda
asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarina
(X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Sim baski i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz mi?

Simli baski patin1 hazirladiniz mi?

Baski yapilacak parga kumasi baski masasina serdiniz mi?

Baski sablonunu parga kumasin tizerine yerlestirdiniz mi?

Sablonun pat garaj alanina simli baski patin1 doktiiniiz mii?

Rakleyle pati kumasa aktardiniz mi?

Sablonu parcanin iizerinden kaldirdiniz mi?

Fikse makinesinin ayarlarini yaptiniz n?

O ® N g |~ w|Dd| =

Baski1 yapilan kumasgi fikse makinesinden gecirerek fikse iglemini
yaptiniz mi?

10. Kumasi fikse makinesinden aldiniz mi?

11. Calisma ortamini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Haywr” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Sim baski, baski patt kalibiyla kumasa aktarildiktan sonra iizerine sim
serpistirilerek yapilir.

2. () Sim baskinin yikama ve siirtinme hasliklari iyi olursa simler daha fazla
dokiilecektir.

3. () Sim baski tutkali renksiz ve seffaftir.
4. () Sim baskida ince gozenekli gaze bezi ile yapilmis kaliplar kullanilmalidir.

5. () Sim baskinin 120-130 °C sicaklikta 2-3 dakika fikse edilmesi gerekir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.

27



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. ( ) Yaldiz baskida pata renk veren yaldiz tozudur.

2. () Yaldiz baskida iri gdzenekli gaze beziyle yapilmis sablonlar kullanilir.

3. () Yaldiz baski sonrasi yaldizin kumasa sabitlenmesi i¢in fikse edilmesi gerekir.

4. () Yalfilz. baski altin, giimiis ve bakir renklerde iken sedef baskinin renk paleti
genistir.

5. () Sim baskida baskiya renk veren kullanilan simdir.

6. () Simli baskinin fikse islemi preslerde yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iN CEVAP ANAHTARI

SERAEI RN L
O |<|0|<|<|O

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

SHESI RN L
o

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

SHE RN

o |<|xlolx|<

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

olu|alw(Nk
<|9|0|0|<|0
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