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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




ACTKLAMALAR L.t iii

GIRIS oottt sttt sttt sttt s 1
OGRENME FAALIYETI=L oottt s s st 3
1. Tampon Baskida Kullanmlan KISEEr ..o 3
0 TSN O 1 = OO 4
111 Ceik Metal KISEIEN ... 4
1.1.2. Tamburlu KESBIEN ... e e 5
11,3, SEraMiK KIISEIEN ittt ettt seeearesareeree s 5
114 ManYetiK KISEIEN ..ottt et s 6

I o 7.z - SRS 6
121 EHeYapilan POZalar ........ccocieeeiiiice ettt s 6
1.2.2. OtOMAELiK POZAIEN ........coiiiiriiiisieeeee et 7

1.3 MUFEKKEDIEX ...ttt nn e ene s 7
1.3.1. Ahsap YUZEeY MUFEKKEDI ........ccerueieieieiei e 8
1.3.2. AKriliK YUzZey MUrEKKEDI ........cccevviieeeee ettt 8
1.3.3. Bakalit YUzey MUrekKebi ..........c.ccovieeiiiiiice e 9
1.3.4. Cam Y Uzey MUFEKKEDI ........cccorereieieieiceeese e 9
1.3.5. Seramik Y Uzey MUreKKeEDI .........cccoouveeiieee e 9
1.3.6. Baski Devre Yizey MUrekKeDI .........ccccovieeiiiieeici e 9
1.3.7. Kumas Y Uzey MUFeKKEDI ..........ccoiveieiiiiiiiiee s 10

I S o T O 11 = ¢ TS 10
1.4.1. Karbon BiGakIar.........ccvoueeiiiice ettt 10
O O 1] 1 2 3Tz (= S 11
1.4.3. Padanmaz Celik B1GaKIar..........ccooviiiiriiiiiseseeeesese s 11
144, SEraMiK RING ...ccoiieiiii ettt a et st ae b e saeenesneenenrs 12

1.5, SIIKON (TaMPON) AYBI T ...cueiueeiiiieeiesie et eee e este s e seeste e eeestesreeeesreeeestesneeseseesseensens 12
1.5.1. Silikon Seciminde Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar ...........ccocoeveieicieiienne. 12
1.5.2. Silikon Kullaniminda Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar..........cocoovveveeecnene. 12

UY GULAMA FAALIY ETL oottt 14
OLCME VE DEGERLENDIRME ......ooocvceevetseeeeeeeesctesssestesssesassessensssss s s sesessnssnens 15
OGRENME FAALIYETI 2 oottt eneess s enss s assss st sssss s asnsnsan s 17
2. COK KAFALI TAMPON BASKI ..ottt 17
2.1. MUrekkep TemizIeyiCi Bant.........cccoviiiieieiiieeeese e 17
2.2. Cok Kafalt Tampon Baski TEKNIGT ......c.ecveeeeririniniese e 17
2.3. MUFEKKED HAZNESI ..ottt ettt st s ne s ne e nrs 21
2.3.1. Kapali MUrekKep HazZNESI .......ccceciiieieciece ettt 21
2.3.1. AGIK MUreKKED HBZNESI ... 23

2.4. MUrekkep S1y1riC1 B1GaKIAr .........ocuveeeieieiee ettt e 23
2.4.1. Kapali MUrekkep Haznesi B1Gaklar...........cccoveeeveieeieeiicee e 24
2.4.2. Acik MUrekkep Haznesi B1GaKIart.........ccccvvvririninieiciceceeees s 24

P2 T - o TSRS 24
IS 1 oo T =10 ) PSP 25
2.7 POZA. ...t bbb b e nhe st ee b e e 26
2.7.1. Baski Materyalini Poza Y erlestirmenin Sebepleri ..., 27

2.8. Cok Kafali Tampon Baski Makinesi Kontrol Paneli ............cccoceevvveevene e, 28
2.9. Baski Oncesi Baski Materyali ISI8MI........c.ocovcueuereeeeecceieee et 29



2.10. Baski Materyali BEIEIMESI........ccouiuiiieiriiirieee ettt 30

2.10.1. EH@ BEIEIME. ...ttt 30
2.10.2. MaKINE I1€ BESIEME........ocuiciiecee ettt e 30

2.11. Baskisi Yapilan Materyalin BaskiSinin KUrUtUIM@ESI........ccoveereeineienieienieeeneeens 31
UYGULAMA FAALIYET .ottt 32
OLCME VE DEGERLENDIRME .......cocviiiieieietee ettt 36
OGRENME FAALIYETISB oottt 38
3. BASKI SONRASI ISLEMLER .......coiviciiieiceetee ettt 38
3.1 BasKI KONTIO ...ttt 38
3.2, KISE TOMIZIIGi .. 38
3.3. Pad (SIlTKON) TOMIZIIZI ...ttt 40
34, MBKINE TOMIZITIGH .veeeneeeeieeieetese e 41
UYGULAMA FAALIYETT oottt 42
OLCME VE DEGERLENDIRME .......cooiiieieiceeieeiee ettt 44
MODUL DEGERLENDIRME .......coeiuiiiteieieiiecc ettt st 46
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt 47
KAYNAKCA ettt b bbbttt bbb e et 48



ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 260

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Serigrafi ve Tampon Baski
MODULUN ADI Cok Kafal1 Tampon Baski

MODULUN TANIMI

Cok kafali tampon baski ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIiK Cok kafal1 tampon baski yapmak.
Genel Amac:
Uygun ortam saglandiginda Tampon baski makinesinde ¢ok
kafal1 baski islemini dogru yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaclar:
» Cok kafal1 tampon baskiya hazirlik yapabileceksiniz.
» Baski yapabileceksiniz.
» Baski sonrasi islemleri yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Tampon baski makineleri, silikonlar, mirekkepler, styiraclar,
silikon temizleyiciler, solventler, kurutma firinlari, kurutma

DONANIMLARI askilari v.b.

Her faaliyet sonrasinda o fadliyetle ilgili degerlendirme
- sorular ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. Ogretmen
OIS VIS modlUl sonunda size 6lgcme araci (uygulama, soru-cevap)
DEGERLENDIRME

uygulayarak modudl uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Gunimuzde matbaa sektorinun hizla gelismesi ve baskilarda degisik baski
malzemelerinin kullamimas: farkli baski tekniklerini 6n plana cikartmistir. Ozellikle
promosyon baskilarinda materyallerin ylzeylerinin degisik olmasi tampon baski sektérini
de beraberinde gelistirmistir.

Tampon Baski teknigi ile yuvarlak ve diz olmayan Urtnler Uzerine de baski yapma
avantgjimiz vardir. Bu teknigi kullanarak baski yapamadigimiz hemen hemen hi¢ bir Grin
yok gibidir. PVC bazli Urlnler Uzerine, 6rnegin evlerimizde kullandigimiz birgok Uriin
Uzerindeki baskilar (sa¢ kurutma cihazi, camasir-bulasik makinesi, buzdolabi, su hidroforu,
kombi gibi Urtnler Gzerindeki yazilar), kalem, ¢akmak, hesap makinesi, klavye tuslari,
pinpon topu, silgi vs. saymakla bitmeyecek Urlnler Uizerine bask: yapilir.

Hazirlanan bu modulle ¢ok kafali tampon baski teknigini 6grenip tampon baski
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Cok kafal1 tampon baskiya hazirlik yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

» Tampon baskida kullamlan kliseleri arastirimz.
» Cok kafali tampon baski mirekkeplerini arastirimz.

1. TAMPON BASKIDA KULLANILAN
KLISELER

Tampon baski makinelerinde kullamlan kliseler dort cesittir. Bunlar; ¢celik metal

kliseler, tamburlu kliseler, seramik kliseler, manyetik Kkliselerdir. Bunlar arasindan c¢elik
kliseler en ¢ok tercih edilen kliselerdir.

Tampon baski makineleri hakkindaki deneyimiz eski tip styirma bicakli makinelere
ve yeni tip seramik hakali siyirma sistemi olan kapali boya hazneli sistemlere
dayanmaktadir. Bunu ifade etmemizin nedeni klise secimi giindeme geldiginde ikisinin de
kendine 6zgui 6zellikleri oldugundandir.

Klise seciminde, asagidaki hususlar gtz ontinde bulundurulmalidir:
> Baski miktari.

» En buyuk/kigtk baski alammin ebad.
> Istenen boyanin kalinlig: veya ortiicul Ggu.

Tampon baskida kullanilan kliselerin baski yapan kismi gukurdur. Mirekkep buraya
dolar ve fazla mirekkep siyirict bigakla siyrilir. Buraya dolan mirekkep daha sonra silikon
tamponla alimip baski materyaline aktarilir (bk. Resim 1.1).



Resim 1.1: Iaise
1.1. Klise Cesitleri
1.1.1. Ceik Metal Kliseler

Tampon bask: sektdriinde en ¢ok tercih edilen klisedir. Tirgj, dayaniklilik, kalite vb.
bircok avantaji vardir. Celik kliselerde baski yapilan kistm gukurdur. Baskist yapilacak isin
filmi alindiktan sonra kalip Gzerine pozlandirilir. Pozlandirilan celik kalip daha sonra asit
yardimiylaindirilir (bk. Resim 1.6).

Fazla derine inilmis celik kliseler, kiciuk desenlerde malzeme Uzerindeki boya
sikistiginda sorunlara neden olabilir. Yeteri kadar derinlesmemis celik kliseler, buylk baski
alanlar icin yeteri kadar boya ile kaplanamama yuzunden sorunlar ortaya koyabilir. Celik
kliselerin imali igin gereken filmin, 15181 iyi amis ve emilsiyonu ters tarafta olmalidir.

Uzun bir siire kullanilmayacak ve rafa kalkacak c¢elik kliselerin, 6zel bir gres ile
kaplanmas: gerekir. Bunlar: tekrar kullanmadan once gresi dikkatlice silinir (bk. Resim 1.2-
1.3-1.4-15).

Resm 1.2: Celik Klise Resim 1.3: Celik Klise



Resim 1.4: Celik Klise Resim 1.5: Celik Klise

Resim 1.6: Celik Klise Pozlandir ma M akinesi
1.1.2. Tamburlu Kliseler

Kullanim alam ¢ok kisitli olan bu kliseler artik yerini tamamen ¢elik kliselere
birakmustir.

1.1.3. Seramik Kliseler

Kullanim alan ¢ok kisitli olan bu kliseler artik yerini tamamen celik kliselere
birakmgtir.



1.1.4. Manyetik Kliseler

Tampon baski teknolojisinde yaygin olarak kullanilan celik kliselere alternatif
isteyenlerin kullandigi bir klisedir. Celik kliseler, son derece dayanikli olmalarimn yaninda
zahmetli hazirlanislar: ve pahal1 oluslar: ile biliniyor.

Celik tampon baski Kliseleri iyi sartlar altinda 1 milyon tirg yapabilmektedir. Eger bu
kadar yUksek baski adedine ihtiyaciniz yok ise ¢elik klise gereksiz bir 10ks olur. Bu durumda
manyetik kliseler isinizi gorebilecektir (bk. Resm 1.7).

Resm 1.7: Manyetik Klise
1.2. Pozalar

Poza tampon baski makinesinde baskisi yapilmak istenen malzemenin tamponla
bulusmasi igin yapilan baski materyalinin yerlestirildigi bolumdur. Poza iki sekilde yapilir.
Elle veyamakine ile otomatik olarak yapulir.

1.2.1. Elle Yapilan Pozalar

Elle yapilan pozaar, otomatik poza ayarlayici Unitesi olmayan kicik tampon baski
makinesinde yapilir. Poza malzemesi olarak tahta, karton, plastik vb. malzeme kullanilir.
Baski materyali Uzerinde baski yapilmak istenen kissm pozaya gore belirlenir ve baski
gerceklestirilir. Pozamn ayarsiz olmast slrekli degismes (saglam olmamasi) sonucunda
baski materyali Uzerindeki baski yapilan yerlerin farklilik gostermesine neden olur (bk.
Resim 1.8-1.9).

Resim 1.8: Elle Yapilan Poza Resim 1.9: Elle Yapilan Poza



1.2.2. Otomatik Pozalar

Gelismis makinelerde elle pozamin yerini otomatik pozalar almstir. Belirledigimiz
oOlcuilerde makine poza ayarlari1 ayarlanmaktadir. Daha pratik ve ekonomik olmas: nedeniyle
giderek yayginlasmaktadir. Ayarlanilabilen kisim;  metal, plastik vb. malzemedendir.
Buradaki ayarlama ¢ok hassas ve ol¢ill oldugu icin daha kaliteli sonuglar verir (bk. Resim
1.10).

Resim 1.10: Otomatik Poza

1.3. Murekkepler

Tampon baskida baski  yapilmak
istenilen baski materyalleri cok cesitli oldugu
icin burada kullanilacak mirekkeplerde gesitli
olmalidir. Her baski ylzeyi icin degisik
ozelliklerde baski mirekkepleri gelistirilmistir
(bk. Resim 1.11).

Resim 1.11: Mirekkepler



1.3.1. Ahsap Y lzey Mrekkebi

Ahsap yuzey baskilarinda kullanilirlar. Mirekkep Ureten markalarin farkli issmlerde
ahsap yuzey mirekkebi seris vardir. Ahsap ylzeyin mirekkep emici ¢6zelligi oldugundan
murekkep biraz koyu olmal1 ve ¢abuk kurumalidir. Mekanik ve kimyasal yonden direngli ve
esnek olmalidir.

Basilmis boyanin isleme tabi tutulmasinda ve kurutulmasinda ortam 1sist 15 ¢ nin
altinda olmamalidir. Aksi halde tamiri olanaksiz zedelenmeler gorulebilir. Ayrica baskidan
sonra malzemenin ¢ok yiuksek neme maruz kalmamasina dikkat edilmelidir zira sertlestirici
rutubete karsi hassastir. Sertlestirici kullamirken ¢ok renkli baskilarin 36 saat icinde
bitirilmes gerektigini litfen hatirlayimiz. Tamamen kurumus boyamn Uzerine baski
yapilamamaktadr.

1.3.2. Akrilik Yuzey MUrekkebi

Tampon baskida kullanilan iki bilesenli ve kullamsli bir baski boyasidir. Parlak, cabuk
kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari, mekanik ve kimyasa yonden
gayet direncli ve gok esnektir. Akrilik boyalar: 1sikta solmaz. iklim kosullarina dayanklichr
ve kesinlikle cok ortiiciidiir. Uretime gegmeden 6nce 6zel bir Griin testi uygulanmas: Onerilir.

Boyanin nihai kimyasal ve fiziksel kurumasinin, 20 c”lik oda sicakliginda 36 saat
sonra tamamen gerceklestigini lUtfen gz oOninde bulundurunuz. Tidm tampon baski
makinelerinde ve her ¢esit tampon ile birlikte kullamlabilir. Ancak; klise tipi ve derinligi,
tamponun bigimi ve sertligi, boyamn kivami (inceltici velveya geciktirici eklenmesi) ile
baski hizimin baski kalitesini etkileyebilecegine dikkat edilmelidir. Mazeme Uzerindeki
boyamn kurumasim hizlandirmak Uzere sicak hava Uflenmesi veya kizildtes lambalarin
kullaniimasi tavsiye edilir.

Resim 1.13: Akrilik M iirekkep Uygulamalari



1.3.3. Bakalit Yuzey Murekkebi

Parlak, cabuk kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari, mekanik ve
kimyasal yonden gayet direncli ve gok esnektir.

Boyanin nihai kimyasal ve fiziksel kurumasinin, 20 c”lik oda sicaklhiginda 36 saat
sonra tamamen gerceklestigini lUtfen g6z 6ninde bulundurunuz. Tdm tampon baski
makinelerinde ve her ¢esit tampon ile birlikte kullanilabilir. Ancak; klise tipi ve derinligi,
tamponun bicimi ve sertligi, boyamin kivami (inceltici ve/veya geciktirici eklenmesi) ile
baski hizinin baski kalitesini etkileyebilecegine dikkat edilmelidir. Malzeme Uzerindeki
boyanin kurumasini hizlandirmak Uzere sicak hava Uflenmesi veya kizilétes lambalarin
kullamlmas: tavsiye edilir.

1.3.4. Cam YUzey Murekkebi

Solvent bazli, izl kuruyan, bulasik makinesine dayanikli murekkeptir. Parlak, cabuk
kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari; mekanik ve kimyasal yonden
gayet direncli ve cok esnektir. Boyalar 1sikta solmaz. iklim kosullarina dayanklidir ve
kesinlikle ¢ok oOrtuctdir. Bu seriden boyalar aym zamanda gida paketleri Uzerine yapilan
baskilar i¢in de uygundur.

Cam uzerine yapilacak iyi ve direncli bir baski icin sertlestirici tavsiye edilir.
Baskidan evvel mirekkebe % 5 (100 gram mirekkebe 5 gram) sertlestirici karistirilarak
kullamlir. Sertlestirici karistirilmis mirekkep 12 saat icinde kullamimalidir. Daha sonra 25
dakika sireyle 180 °C de 1sl islem (pisirme) gerekir. Boyamn nihai kimyasal ve fiziksel
kurumasinin, 20 °C'lik oda sicakliginda 36 saat sonra tamamen gerceklestigini |Utfen goz
Oninde bulundurunuz. Ayrica baskidan sonra malzemenin c¢ok yiksek neme maruz
kalmamasina dikkat edilmelidir. Cunkl sertlestirici, rutubete karsi hassastir. Sertlestirici
kullamrken ¢ok renkli baskilarin 36 saat icinde bitirilmesi gerektigini 10tfen hatirlayiniz.

1.3.5. Seramik YlUzey M Urekkebi

Seramik yuzeylerde kullamlan mirekkeplerdir. YUksek baski kalitesi ve yuksek
kimyasal dayamm 0Ozelligi vardir. Yapilacak iyi ve direncli bir baski icin sertlestirici tavsiye
edilir. Baskidan evvel mirekkebe % 5 (100 gram mirekkebe 5 gram) sertlestirici
karistirtlarak kullanilir. Sertlestirici karistirilnms mirekkep 12 saat icinde kullamimalidir.

Daha sonra 25 dakika siireyle 180 C de 1sil islem (pisirme) gerekir. Boyanin nihai
kimyasal ve fiziksel kurumasinin 20 c”lik oda sicakliginda 36 saat sonra tamamen
gerceklestigini |Utfen gbz 6ninde bulundurunuz. Ayrica baskidan sonra malzemenin ¢ok
yiksek neme maruz kalmamasina dikkat edilmelidir. CUnki sertlestirici, rutubete karsi
hassastir. Sertlestirici kullanirken ¢ok renkli baskilarin 36 saat icinde bitirilmesi gerektigini
|Gtfen hatirlayiniz.

1.3.6. Baski Devre Y lizey M urekkebi

Elektronik baskili devre Uretiminde, asit maske veya kaplama maske olarak kullanilir.
Elektronik baskili devrelerin Uretiminde kullamlan asindirma ¢ozeltilerine ve asidik ortamli
kaplama banyolarina dayaniklidir. Y Uksek tiksotropisi nedeniyle ince su yollu devrelerin
baskilarina da uygundur.

Tek tarafli devrelerin Uretiminde, pozitif bask: ( erkek baski ), ekleme / asindirma
veya ekleme metotlar ile Uretilen cift tarafli, delik ici kontaktli devrelerde ise negatif baski (
disi baski ) olarak uygulanir. Yeri geldiginde Inceltici veya geciktirici kullanlabilir.

9



Fiziksel olarak, icindeki ¢ozict ve incelticilerin ugmasi ile kurur. Oda sicakliginda 40
- 45 dakika, 40-50 °C sicakhigindaki sicak hava sirkilasyonlu firinda ise 10 - 15 dakika
kadardir.

1.3.7. Kumas Ylzey M Urekkebi

T-Shirt, triko, ve spor giysileri, tekstilden imal edilmis spor cantalar gibi suni veya
tabii kumaslardan yapilmis malzeme Uzerine baski yapmakta kullanilir.

Iki karisimli bir mirekkep olup, baskidan ewvel, % 10 - 12 oranda (100 gram
mirekkebe, 10 - 12 gram ) sertlestirici kanstirilarak kullanilir. Sertlestirici karistirilarak
hazirlanmis mirekkep 8 - 10 saat icinde kullanmiimal1 ve bu middet sonunda artan mirekkep
dokulmelidir.

1.4. Bicak Cesitleri
Tampon baski makinesindeki bicaklarin gérevi kalip Uzerine murekkebi dagitip tekrar

siyirmaktir. Bu siyirma sonrasinda is olan yerlerde miirekkep kalacaktir. Ug tir bigaktan sbz
edebiliriz. Karbon bigaklar, celik bigaklar, paslanmaz ¢elik bigaklar (bk. Resim 1.14).

11111

Resim 1.14: M Urelr{kep Siyiria Bigak
1.4.1. Karbon Bigaklar

Karbon bigaklar seramik kliselerde tercih edilen bigaklardir. Celik klise ve bicaklarin
gelismesiyle artik ¢ok kullanilmamaktadir.
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1.4.2. Celik Bicaklar

Hammaddesi celikten elde edilmis
bicaklardir. iki ylzii de kullamlabilir.
Oldukga hassas bir malzemedir. Acik
mirekkep hazneli tampon baski
makinelerinde klisenin Uzerindeki boyay:
tamamen slpurmede kullamlir.  Siyirma
bigcag: celik kliseye tutularak tam olarak diz
olup olmadig: kontrol edilmelidir. Eger ufak
purtzleri varsa bunlari en ince zimpara tasi
ile gidermeye calisiniz. Zimpara tozunu,
kliseye zarar vermemesine ve meta
parcaciklarinin boyaya karismamasina 6zen
gostererek dikkatlice aimz. Zira bdyle bir
durum, sorunlara yol acabilir (bk. Resim
1.15).

1.4.3. Paslanmaz Celik Bicaklar

Hammaddes celikten elde edilmis bigaklardir. iki yuzii de kullanlabilir, oldukca
hassas bir malzemedir. Acik mirekkep hazneli tampon baski makinelerinde klisenin
Uzerindeki boyay: tamamen suipirmede kullanilir. Pasanmazlik 6zelligi sayesinde uzun sire

kullanilabilir (bk. Resm 1.16).

Resim 1.16: M Urekkep Siyiria Paslanmaz Celik Bigak

11

Resim 1.15: M urekkep Siyiria Celik Bigak



1.4.4. Seramik Ring

Tampon baski makinelerindeki kapali mirekkep haznelerinde kullanilan
seramik ringler sayesinde celik klise dmrtnde iki kat Uzerinde artis saglanir. Ayrica hazne
icerisinde bulunan muiknatislar sayesinde mikemmel siyirma kalitesine ulasilir ve klise
degisimlerinde ek aparatlara gerek kalmadan kolayca degisim saglanir (bk. Resim 1.17).

H"‘-:-
Resim 1.17: Kapah Hazne Icin M irekkep Siyiria Seramik Halka

1.5. Silikon (Tampon) Ayari

Tampon baskida silikon, murekkep transferini saglayan temel elemandir. Silikonlar
yumusak bir malzemeden yapilmistir. Boya, kliseden baski materyaline transferde kullanilir.
Klisedeki yazilarin inceligine, Olgllerine, hassasiyetine ve baski yapilacak pargalarin
sekillerine gore secilmelidir. Bu sebeple sekli, sertligi, yuzey kalites ve silikon tipi ¢ok
onemlidir. MUmkin oldugunca sert, mat ve dik silikonlar tercih edilmelidir. Silikon émri
yaklasik 50.000 - 100.000 arasindadir (bk. Resim 1.18).

15. 1 Silikon Seciminde Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar

» Mazemeye zarar vermeyecek kadar sert olmali, 6-12 Shore A aras sertlikler
genellikle yeterlidir.

MUmktn oldugunca dik acili silikonlar kullamlmalidhr.

Silikonun baski aam, par¢camzin baski alamndan mumkin oldugunca biytk
olmalidir.

Silikon yuksekligi makine konstriksiyonunun elverdigi 6lgiiden fazla olmalidir.

Y V

A\

1.5.2. Silikon Kullammminda Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar

» Silikon sadece yeni dindiginda ya da uzun stre kullamlmadiginda solventle
silinmeli.
Calisma esnasinda silikon yapiskan bant ile temizlenmeli, kesinlikle kuru bez ya da
€l ile baski ylizeyi ovalanmamalidir.
Silikon malzeme ya da klise Gizerinde gereginden fazla ezilmemeli.
Kullanilmayan silikonlar muhafaza edilirken ylzeyinin diger cisimlerle temasi
engellenmeli ve ylizey temizlendikten sonra muhafaza edilmelidir.

VvV V¥V
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Resim 1.18: Silikonlar
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Plastik maddeden yapilmis bir kaleme okulunuzun ismini basiimas: igin, gok kafali
tampon baski makinasinda baski iglemine gegmeden yapilmas: gerekenleri belirleyiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Kaemin hammaddesini belirleyiniz. > Kégit kalem kullanarak belirlediginiz
ozellikleri not aliniz.
» Baski yapilacak renk sayisini belirleyiniz. | » Renk sayisinca kalip hazirlanacaktir.

» Klise segimini yapiniz. » Maliyeti g6z 6niine aliniz.

» Kademe uygun tampon olmali.

=t R o

CE

> Mirekkep secimini yapiniz. > Kalemin hammaddesine uygun
murekkep olmalidir.

» Pozayapiminda kullanacaginz
malzemeyi belirleyiniz.

14



( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular igin dogru olan sikki isar etleyiniz.

1

3.
as

Asagidakilerden hangisi tampon baskida kullanilan kliselerden biri degildir?

a) Celik klise b) Manyetik klise

c) Tamburlu klise d) Tif klise

Tampon baskida en ¢ok kullanilan klise asagidakilerden hangisidir?
a) Celik klise b) Manyetik klise

¢) Tamburlu klise d) Seramik klise

Tampon baski makinesindeki mirekkep haznesinden mirekkebi siyiran parca

agidakilerden hangisidir?

a) Bigak b) Silikon

¢) Tampon d) Merdane

Tampon baski makinesinde kalip Uzerindeki murekkebi baski materyaline basan kisim
asagidakilerden hangisidir?

a) Bigak b) Silikon

¢) Seramik ring d) Merdane

Cam yuizey murekkebinde aranan en 6nemli 6zellik asagidakilerden hangisidir?
a) Cabuk kuruma b) Geg kuruma

¢) Incelik d) Matlik

15



PERFORMANS DEGERL ENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l giiniiz.

Perfor mans Deger lendir me

Evet

Hayir

Tampon baskida kullamilan kliseleri dgrendiniz mi?

Tampon baskida kullamilan kurutma seklini 6grendiniz mi?

Tampon baskida yapilan pozalari 6grendiniz mi?

mi?

Tampon baskida kullanmilan mirekkep 6zelliklerini 6grendiniz

Tampon baskida kullamilan bigaklar 6grendiniz mi?

Tampon baskida kullanilan silikonlar: 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa oOgrenme faaliyetlerini

tekrarlayinz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

16




OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bask: yapabileceksiniz

ARASTIRMA

» Cok kafal1 tampon baski makineleri ve calismatekniklerini arastirimz.

2. COK KAFALI TAMPON BASKI

2.1. Murekkep Temizleyici Bant

Murekkep temizleyici bant haznedeki mirekkebi dagitip tekrar temizler, temizleme
sonrasi kalip Uzerinde is olan yerlerde murekkep kalir. Silikon bu kalan mirekkebi buradan
baski materyaline transfer eder (bk. Resim 2.1).

Resim 2.1: M Urekkep Temizleyici Bant
2.2. Cok Kafalh Tampon Baski Teknigi

Klisedeki boyanin silikon yardim ile ainarak malzemeye transferi teknigidir.
Haznedeki (acik-kapali hazne) mirekkep kalip Uzerine dagitilip sonra tekrar temizlenir.
Temizleme sonrasinda kalip Uzerindeki is olan cukur aanlara mirekkep dolar. Cukur
yerlerdeki mirekkep silikon(tampon) yardimiyla baski materyaline aktarilir. Birinci renk
basildiktan sonra baski materyali bir sonraki Unitenin altina dogru makine ile otomatik olarak
veya elle hareket ederek diger renkler basilir.

17



» Sekilde goruldugi gibi silikon takilir. Mirekkep haznesine mirekkep konur ve
murekkebe siyirici bigak takilir. Kalip, kalip haznesine takilir ve baski materyali
pozayayerlestirilir. (bk. Sekil 2.1).

Sliken { Tampon |

Mirekkep siiricl bigak / |

I__UEI/ =t .
T T e

M rekkep haznes| | \
L A
K.zl Kalep Prza
'Uz-uﬁngulﬂ Bashi _
s &lanlar) Materyali

Sekil 2.1: Parcalarin Yerlesimi

» Makine calistirildiktan sonra ilk hareket olarak murekkep siyirici bigak mirekkep
haznesindeki murekkebi kalip Uizerine dagitacaktir (bk. Sekil 2.2).

[ = ]

-y

Sekil 2.2: M Urekkebin Dagitilmasi

» Miurekkebi dagitan bigak tekrar geri hareket ederek mirekkebi tekrar toplar. Geride
sadece kalip Uzerindeki is olan yerlerde murekkep kalir (bk. Sekil 2.3).
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Sekil 2.3: M irekkebin Toplanmas

» Bigak, mirekkebi siyirdiktan sonra (bk. Sekil 2.3) silikon (tampon) asagi dogru iner
veis aanlarindaki mirekkebi alir (bk. Sekil 2.4).

——

Sekil 2.4: Silikonun M Urekkebi Almas

» Miirekkebi alan silikon yukar kalkar (bk. Sekil 2.5).

——

Sekil 2.5: Silikonun Yukar: Kalkmasi

» Silikon ray sayesindeileri dogru hareket eder (bk. Sekil 2.6).
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Sekil 2. 6: Silikonun Hareket Etmesi

» Silikon baski materyali Uzerine gelince asagi dogru iner ve mirekkebi baski
materyaline basar (bk. Sekil 2.7).

Sekil 2.7: Silikonun M Urekkebi Baski M ateryaline Basmas

» Baski materyaline basilacak her renk icin yukarida gosterilen islemler yapilir. Birinci
renk basilan materyale ikinci Unitede diger renk basilir. Tabi ki bu islem makine
tarafindan gergeklestirildigi igin ¢ok stratli bir sekilde gergeklesir (bk. Resim 2.2).



Birlnci renk
basilinca poza

buraya hameket
edecek

Bifinct renk
basiiyor

Resim 2.2: Materyalin Har eketi

2.3. Mlrekkep Haznes
Tampon baski makinelerinde, baskida kullamlacak mirekkeplerin  konuldugu
kisimdir. Kapal1 ve agik hazne olmak Gzereiki tanedir.

2.3.1. Kapah Murekkep Haznesi
Mirekkebin konuldugu kissm kapali hadedir. Bu hazne aym zamanda murekkep
siyinct seramik halkalar: da bunyesinde bulundurur (bk. Resim 2.3-2.4). Tampon baski
makinelerinde kapali hazne sisteminin  uygulanmast renk degisimlerinin  hizla
gerceklestirilmesini ve degisim esnasinda harcanan mirekkepten %50in Uzerinde tasarruf
edilmesini saglar.
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Sistemin diger bir avantgjir mirekkep haznesinden sirekli buharlagan solventlere izin
vermeyerek hem baski esnasinda mirekkebe midahale edilmesini gerektirmemesi hem de
¢alisilan ortamin daha saglikli olmasini saglamaktir.

Uzerinde kullamlan seramik halkalar sayesinde celik klise émriinde iki kat (izerinde
artis saglar. Hazne icerisinde bulunan miknatislar sayesinde mikemmel siyirma kalitesine
ulasilir ve klise degisimlerinde ek aparatlara gerek kalmadan kolayca degisim saglanir.

» Kapalhh murekkep haznes elemanlar:

Baglant: civatast
Koruma Kapagi
Seramik Siyirict
Miknatis ar
Hazne govdesi

» Seramik halkalhh kapali hazne sistemlerinin agk hazneli sistemlere gore
avantglar:

%50'ye varan mirekkep tasarrufu

Solvent yayilimini %90 oraninda azalmast

Hizl1 renk degisimi

Makinenin baskiya hizl1 hazirlanmasi

Hizl1 klise degisimi

M Urekkebin toz ve nemden korunmasi

M Urekkep viskozitesinin sabit tutulmasi

Isci saglhigina zarar vermeyen dahatemiz bir ortam saglanmasi
Klise dBmrintn iki katin tzerinde artmast

Basing degisimlerinde bigak ve klisenin zarar gérme riskinin ortadan
kaldirilmasi

Baski operasyonunun kolaylasmast ve kalifiye operator ihtiyacimn
azalmasi

Resim 2.3: Kapali M irrekkep Haznesi Resim 2.4: Kapali1 M irekkep Haznesi
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2.3.1. Aak MUrekkep Haznes
Miurekkebin konuldugu kisim agiktir ve hazirlanan mirekkep buraya konur.
Murekkebi dagitip styirrmaisini styirma bigaklar: yapmaktadir (bk. Resim 2.5-2.6).

L e |

Siyirma Bicagi

Acik
Mirekkep
Haznesi

Siyirma
Bicagi

Haznesi

Resim 2.6: Acik M urekkep Haznes
2.4. Mrekkep Siywric Bigaklar

Bigaklarin gorevi haznedeki mirekkebi dagitip tekrar styirmaktir. Bigaklarda kapali ve
acik mirekkep haznesine gore degismektedir.
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2.4.1. Kapah Murekkep Haznes Bigaklari

Kapal1 mirekkep haznesinde siyirici bigak olarak hazne icerisine yerlestirilen seramik
halkalar kullamlmaktadir. (Bkz. Resim 1.17) Bu halkalar hazneyle birlikte hareket edip
murekkebi siyinirlar. (Bkz. Resim 2.7)

Resim 2.8: Kapali1 M iirekkep Haznesi Bigaklar:
2.4.2. Agik MUrekkep Haznes Bigaklar:
Acik mirekkep haznelerinde kullamilan bu bicaklar genellikle celikten
yapilmaktadirlar. Bu bigaklar murekkebi dagitip tekrar siyirirlar (bk. Resim 2.8).

Resim 2.8: Acik M Urekkep Haznes Bigaklar:

2.5. Kalp

Tampon baskida genellikle ¢elik kaliplar kullamImaktadir. Baskisi yapilmak istenilen
isin film c¢ikisi aindiktan sonra c¢elik kalip Uzerine kalip pozlandirma makinesinde
pozlandirilir (bk. Resim 2.9). Pozlanan kalip asit yardimiyla banyo yapilir. Banyodan sonra
basilacak alanlar kalip tizerinde gukurdadirlar (bk. Resim 2.10).
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Kaip hazirlandiktan sonra makine Uzerindeki kalip takilacak bolime takilir (bk.
Resim 2.11).

Resim 2.9: Kalip Pozlandirma M akines Resim 2.10: Kalip

Resim 2.11: Kahp Takma Bélimi
2.6. Silikon(Tampon)

Silikonlar yumusak bir malzemeden yapilmigstir. Boyayi, kliseden baski materyaline
transferde kullanilir. Klisedeki yazilarin inceligine, Olcllerine, hassasiyetine ve baski
yapilacak parcalarin sekillerine gore secilmelidir. Cok cesitli sekil tampon(silikon) vardhr.
Bask: yapilacak materyale gore silikon secimi yapilmalidir.

Silikon secimi yapildiktan sonra makine tzerindeki yerine takilirlar. Tamponun baski
alani, par¢anizin baski aanindan mimkiin oldugunca biyik olmalidir (bk. Resim 2.12-2.13).
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Resim 2.13: Silikonlar

2.7. Poza

Tampon baski tekniginde silikonun baskiy: gergeklestirecegi materyal, baski sirasinda
sabit bir pozayayerlestirilir (bk. Resim 2.14).
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Resim 2.14: Poza
2.7.1. Baski Materyalini Poza Yerlestirmenin Sebepleri

>
>
>
>
>

Baskiy1 materyalin hep aym noktasina yapmak.
Renklerin oturmasin saglamak.

Baski ustasinin isini kolaylastirmak.

Baski sirasindaki kaymalar1 onlemek.
Materyali diismelerden korumak.

Baski materyali igin yapilan poza icin karton, tahta, ¢elik vb. saglam malzemelerden
yapilabilir. Baskiya baslamadan poza yapilir ve bir iki deneme baski ile poza ayarlar: kontrol
edilir ve varsa diizeltmeler yapilir. Baskiya gegmeden pozay: dizgin ayarlamak ve saglam
sabitlemek ¢ok 6nemlidir ¢lnkl baski sirasinda istenmeyen kaymalar olabilir (bk. Resim
2.15).
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Resim 2.15: Poza

2.8. Cok Kafali Tampon Baski Makinesi Kontrol Paneli

Kontrol paneli baski makinesinin calismast ileilgili ayarlarlart kontrol edebilecegimiz
bolumdir. Buradan yapabilecegimiz ayarlar makineye gore degismektedir. Her makinenin
kontrol paneli farklilik gosterebilir.

Genel olarak tim makinelerde makinenin baski hizini, silikonunun (tamponun) baski
basincini, styinicimin (bigagin) hizini, bigagin basincini, otomatik pozali makinelerde poza
Olculerini, otomatik baski materyali beslemeli makinelerde materyal bedemesini ve hizint
vb. ayarlan kontrol paneli Gizerinden yapabiliriz (bk. Resim 2.16-2.17-2.18-2.19- 2 20).

¥ T

Resim 2.16: Kontrol Pandli Resim 2.17: Kontrol Pandli
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Resim 2.20: Cok Kafali Tampon Baski M akinesi

2.9. Bask1 Oncesi Baski Materyali Islemi

Baski yapilacak Urunin Gzerinde baski dnces baski kalitesini iyilestirmek amac ile
isleme tabi tutmaktir. Bu islem, boyanin kurumasim ve polimerizasyonunu kolaylastirir.
Boyay1 kolayca alamayacak bir Grlin Uzerine baski yapilacak ise baski dncesi baski
materyaline islem yapiimas: gerekir. Ornegin cam (izerine baski yapilacak ise materyal
baskiya girmeden 1sitilir (bk. Resim 2.21).
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Resim 2.21: Tampon Baski | sl Onislem Konveyor i

2.10. Baski1 Materyali Besemesi

Cok kafali tampon baski makinesinde baski yapilacak materyalin  baskiyi
gerceklestirecek silikon altina yani pozaya yerlestirilmesidir. Baskinin slrekli olmast icin
baskisi yapilan materyal alinip yenisi konulmalidir. Baski materyali beslemes elle ve
makine ile otomatik yapulir.

2.10.1. Elle Bedeme
Tampon baski makinesinin pozasina baski materyalinin elle yerlestirilmesidir. Baski
makinesi pozaya tek tek elle yerlestirilip baski gerceklestirilir. Bir baski materyaline tim

renkler basilinca pozadan ainir ve yenisi konur (bk. Resim 2.22).

Resim 2.22: Elle Bedeme
2.10.2. Makineile Beseme
Tampon baski makinesine baskisi yapilacak materyalin otomatik olarak makine
tarafindan yerlestirilerek baski yapildigi sistemdir. Makine pozaya baskisi yapilacak baski
materyalini yerlestirir. Baski gerceklesince makine bu materyali aip yenisini pozaya
yerlestirir. Makine ile bedeme elle beslemeye gore ekonomik ve ¢ok siratlidir (bk. Resim
2.23).
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Resim 2.23: Makineile Beseme

2.11. Baskia Yapilan Materyalin Baskisinin Kurutulmasi

Tampon baski makinesinde, baski materyaline baskisi yapilan ise ait murekkebin
kurumasi, baski materyaline ve kullamlan mirekkebe gore degismektedir. Murekkebin
cabuk kurumast icin kullanmilacak mirekkebe kurumay: kolaylastirict katki maddeleri
katilabilir. Bu da her zaman yeterli olmaz. Ornegin cam (izerine yapilan bir baskida
murekkep kolay kurumayacag: icin firinlanmasi gerekir. Plastik bir materyale baski yapilinca
materyal firinda zarar gérebilir. Bu malzemede sicak hava yardimiyla kurutulur (bk. Resim
2.24-2.25).

M Urekkebi bask yapildiktan sonra kurutma yéntemleri:
» Odasicakligindaraflar Gzerinde bekletilerek
» Finnlarda
» Sicak hava Ufleme Unitesinden gecirilerek

Resim 2.24: Sicak Hava Ufleme Unitesi Resim 2.25: Kurutma Firin
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((UYGULAMA FAALIYETI

Y ukarida verilen post makinesi cihazi Uzerine (Ziraat Bankast) yazisint iki renk olarak
iki kafal1 tampon baski makinesinde asagidaki islem basamaklar: ve 6neriler dogrultusunda

basiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Calisma ortamint diizenleyiniz.
» Yazinn film cikisinm alimz.

» Film cikis1 kalip pozlandirma
makinesinde pozlandirinmz.

» Pozlandinlan kalibr asit banyosunda
banyo yapiniz.

» Kaibi makineye takinz.

> Is 6nlugind giyiniz.
> Iki rengi de siyah, ayn film tizerinde aliniz.

» Cdlik kalibaiki renginislerini de pozlandirip
tek kalipta hallediniz.

> s olan yerlerin iyice gukurlasmasina dikkat
ediniz.

» Kalibi diizgin takiniz.
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» Makineye siyirma bigagim takiniz.

» Silikonlar: (Tampon) makineye
takinmz.

» Pozayi yapiniz.

» Pozamn ayarini kontrol ediniz.

» Baski yapilacak materyali
inceleyiniz.

» Bigag: sabitlestiriniz.

LI

» Baski materyaline ve yaziya uygun tampon
secimini yapiniz.

» Silikonun post cihazimin istenilen yerine
gelmesine dikkat ediniz.

» Hammaddesini inceleyiniz.
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» Baski materyaline uygun mirekkep
seciniz.
» Miurekkebi hazirlayinz.

» Mirekkep haznesine mirekkebi
katiniz.

» Makineyi calistiriniz.

» Pozaya baski materyalini yerlestirip
tamponun hizint ayarlayinz.

» Pladtik ylzeye tutunabilecek mirekkep
olmal1.

» Miurekkebin ¢abuk kurumasin saglamak igin
uygun katki maddelerini karistirimz.

» Miurekkebi tasirmayiniz.

» Kontrol panelini kullammnz.

» Tamponun hizini, pozaya baski materyali
yerlestirebilme hizimza gore ayarlayiniz.




» Yapilan ilk baskiy: kontrol ettikten
sonra baskiya geciniz.

» Yaptigimz her baskiy1 pozadan
aldiktan sonra sicak hava tfleme
Unitesinden gegiriniz.

» Baskiy: kontrol ediniz

» Kurutulanisleri paketleyiniz.

» Baski kalitesi, renklerin oturmasi, baski
yerinin dogrulugu, mirekkebin koyulugu vb.
kontrol ediniz.

» Mirekkebin kurumasim saglayinmz.

» Duzgin ve sabit sayilarda paketleyiniz.

35




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular icin dogru olan sikki isaretleyiniz.

1

3.

Cok kafal1 tampon baski makinel erinde mirekkep transferini saglayan parca hangisidir?

a) Bicak b) Tampon

c) Kalip d) Poza

Tampon baski makinelerinde baski kalibi Gzerindeki is olan yerler nasildir?
a) Cukur b) Y Uksek

c) Duz d) Delik

Asagidakilerden hangis cok kafali tampon baski makinelerinde yapilan baskilarin

kurutma yontemlerinden biri degildir?

4.

5.

a) Firinda b) Sicak hava

¢) Oda sicakliginda d) Suda

Asagidakilerden hangis kapali mirekkep haznesi elamanlarindan biri degildir?
a) Koruma kapagi b) Seramik siyirict

¢) Miknatis d) Silikon

Tampon baski makinelerinde baski yapilacak bazi baski materyalleri, baski 6ncesinde
neden 1sitilmaktadhrlar?

a) Murekkebi parlatmak icin b) Mirekkebin ¢abuk kurumasi igin
¢) Murekkebin iyi tutunmasi igin d) Hichiri
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PERFORMANS DEGERL ENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda

ol¢clniz.

Perfor mans Deger lendirme

Evet

Hayir

Cok kafal1 tampon baski teknigini anlayabildiniz mi?

M rekkep haznesine murekkep koyabildiniz mi?

M Urekkep siyirict bigaklar: takabildiniz mi?

Kalibr kalip yerine takabildiniz mi?

Silikon segebildiniz mi?

Silikonu(Tampon) takabildiniz mi?

Poza yapabildiniz mi?

Pozay: ayarlayabildiniz mi?

Kontrol panelini kullanabildiniz mi?

Baskiya baglayabildiniz mi?

Baski materyalini pozaya yerlestirebildiniz mi?

Baskisi yapilan isi kurutabildiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC

Baski sonrasi islemleri yapabileceksiniz

ARASTIRMA

» Cok kafal1 tampon baski makinelerinde baski sonrasi makine temizliginde kullamlan
katki maddelerini arastirinmz.

3. BASK| SONRASI ISLEMLER
3.1. Baski Kontrol

Baski kontrolti baski sonrasinda yapilmasi gereken en Onemli islerden birisidir.
Baskisi biten isin kalitesini siirekli kontrol altinda tutmamz lazim. Basilan isler misteriye
tedim edileceginden kontrolden gecirilmesi gerekir. Musteriye tedim edilmis kota isler
guvensizlik verecektir.

Baski sonrasinda basilan isi kontrol ederken su noktalara dikkat etmeniz
gerekir:

Baski bulanmk olmamali.

Hatlar keskin olmali.

Boyaiyi tutunmali.

Baskida kuiciik gozenekler olmamali.
Renkler birbirine karismamali.
Boyakalinlig1 dengesiz olmamali.
Baskida dagilma olmamali.

Renk farklilasmasi olmamali.

Boya baski yiizeyinde dagilmamali.

VVVVVVVYY

3.2.Klise Temizligi
Baski bittikten sonra makinenin ve tim pargalarin tek tek temizlenmes gerekir.

Temizlenmeyen parcalar daha sonra bilyilk sorunlara yol agabilir. Bu parcalardan birisi de
baski kalibidir. Baskisi biten isin klisesi baski makinesinden sokilir (bk. Resim 3.1).
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Resim 3.1: Baskisi Biten Klise

Sokulen klisenin arsivde muhafaza edilmesi gerekmektedir. Clinkl basilan isin devanmu
gelebilir ve tekrar klise hazirlamak zorunda kalabiliriz. Arsive kaldiracagimiz klisenin iyice
temizlenmesi gerekmektedir. Baskisi biten kaliplardaki mirekkep artiklari, uygun bir
temizleyici ile temizlenir. Su esasli mirekkepler disindaki tum murekkep temizleyicileri
selllozik esad1 tinerlerdir.

Temizleme isini bir bez par¢asina tiner dokip elle yapabilecegimiz gibi otomatik
yikama Unitesinde de yapabiliriz.

Temizleyecegimiz kalibi ve diger parcalar yikama Unitesi icerisine yerlestiririz.
Temizleme islemi, makinenin at, Ust ve yan taraflarindan yiksek basing ile
gerceklestirilmektedir. Bu basing, aymi zamanda yikama haznesini de dondurerek, parcalarin
en iyi sekilde temizlenmesini saglar. (bk. Resim 3.2).

Resim 3.2: Yikama Unitesi
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Temizlenen kalibi daha sonra paslanmadan ve diger dis etkenlerden korumak icin ince
makine yag1 ile yaglariz. Bu yaglama islemi kalibin 6mrini uzatacaktir. Yaglanan kalip
arsiv dolabinda saklanir.

3.3. Pad (Silikon) Temizligi

Bask: bittikten sonra makinenin ve tim parcalarin tek tek temizlenmesi gerekir.
Temizlenmeyen parcalar daha sonra biyik sorunlara yol acabilir. Bu parcalardan birisi de
pad (Silikon-Tampon)’ dir. Baskisi biten isin tamponlar: baski makinesinden sokulur (bk.
Resim 3.3).

Sokulen tampon daha sonra baska baskilarda da kullanilabilir. Bir tamponun édmri 100
000 (yUz bin) baskiya kadar olabilir tamponun durumu baskidan sonra iyi ise mutlaka
temizlenmelidir. Tampon Uzerindeki mirekkep artiklar, uygun bir temizleyici ile temizlenir.
Su esaslt murekkepler digindaki tum murekkep temizleyicileri sellilozik esash tinerlerdir.

Temizleme isini bir bez par¢asina tiner dokip elle yapabilecegimiz gibi otomatik
yikama Unitesinde de yapabiliriz (bk. Resim 3.2).

Resim 49: Tamponlar

Temizlenen tamponlar uygun bir rafta tampona zarar gelmeyecek bir sekilde saklanir.
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3.4. Makine Temizligi

Makine temizligi dikkat edilmesi gereken Onemli noktalardandir. Makinenin her
baskidan sonra temizlenmesi gerekmektedir. Makine temizligi hem saglik agisindan hem de
makinenin 6mrind uzatma agisindan gereklidir.

Baski bittikten sonra makinenin soklebilen parcalar: sokulir.
Bicak

Tampon

Kalip

Kalip haznes

MUrekkep haznes

Poza

VVVYYVYYVY

Bu sokilebilen parcalar, sokildikten sonra bir bez parcasi ve tiner yardinyla iyice
temizlenir veya otomatik temizleme Unitesinde temizlenirler.

Makinenin ana govdesi, parcalarin takildigi kisimlar vb. mekanik kisimlar tinerli bez
yardimiylaiyice temizlenir (bk. Resim 3.4-3.6).

Makinenin eektronik kisimlari tzerinde mirekkep kalintilari veya pidikler varsa
elektronik kisma zarar vermeden ve herhangi bir elektrik kagagina sebep olmadan temizlenir.
Temizleme isleminde kuru bez veya ¢ok az tinerli bir bez ile yapilabilir (bk. Resim 3.5).
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Baski islemi biten bir ¢cok kafali tampon baski makinesini temizleyiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Temizlige hazirlanimz.

» Makineyi durdurunuz.

» Pozay: ¢ikarimz.

» Pozay: temizleyiniz.

» Tamponlar gikarimz.

» Tamponlar temizleyiniz.

» Bicag: cikarimz.

> Is onlugunu giyiniz.

> Elektrigi kesiniz.

» Tinerli bez iletemizleyiniz.

> Tinerli beziletemizleyiniz.
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» Bigagi temizleyiniz.

» Murekkep haznesini gikariniz.

» Mirekkep haznesini temizleyiniz.

» Kadibi ¢ikarimz.

» Kalibi temizleyiniz.
» Kalibt yaglayiniz.

» Tampon baski makinesinin mekanik
kisimlarim temizleyiniz.

» Tampon baski makinesinin elektronik
kisimlarini temizleyiniz.

> Tinerli beziletemizleyiniz.

» Tinerli bez iletemizleyiniz.

» Tinerli bez iletemizleyiniz.
> Ince makine yag: kullammz.

> Tinerli beziletemizleyiniz.

» Kuru bez yada, ¢ok az tinerli bez,
kullaniniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular igin dogru olan sikki isar etleyiniz.

1

Baski sonrasinda basilan isi kontrol ederken asagidakilerden hangisine dikkat etmemiz
gerekir?

a) Boyaiyi tutunmali b) Renkler karismamali

¢) Baski net olmal1 d) Heps

Asagidakilerden hangis ¢ok kafali tampon baski makinesinde basilan bir iste aranan bir
Ozellik degildir?

a) Isler net olmal b) Boyakalinlig: dengeli olmal1

¢) Baski ylzeyi kalin olmal d) Boya baski ylizeyinde dagilmal

Cok kafal1 tampon baski makinelerinde temizlik yaparken asagidaki parcalardan hangis
ana govdeden sokulmemelidir?

a) Elektronik devreler b) Murekkep haznesi

c) Kaip d) Tamponlar

Asagidaki cumlelerde verilen bilgiler dogruise(D)'yi yanhsise (Y )'yi
isaretleyin.

4.

Temizlenen kalibi daha sonra paslanmadan ve diger dis etkenlerden korumak icin ince

makineyagi ileyaglarniz. (D) (Y)

5.

Tampon baski makinelerinde baski sonrasi kalan atiklar yag yardimyla temizlenir. (D)

(Y)



PERFORMANS DEGERL ENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda

olglinuz.

Performans Deger lendirme

Evet

Hayir

Baski kontrol i yapabildiniz mi?

Pozay1 sokip temizleyebildiniz mi?

Tamponlar1 sokip temizleyebildiniz mi?

Bigag: sokup temizleyebildiniz mi?

M Urekkep haznesini soklp temizleyebildiniz mi?

Kalibr sokiip temizleyebildiniz mi?

Kalibr yaglayabildiniz mi?

Tampon baski makinesinin mekanik kisimlarin
temizleyebildiniz mi?

Tampon baski makinesinin elektronik kisimlarim
temizleyebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.




MODUL DEGERLENDIRME

Ogretmeninizden veya kendi imkanlarimiz ile edindiginiz bir baski materyali tizerine
¢ok kafal1 tampon baski makinesinde iki renk veya daha fazlarenk bir isi basimz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
Klise secebildiniz mi?

Klise hazirlayabildiniz mi?

M Urekkep segebildiniz mi?

M Urekkep hazirlayabildiniz mi?

Kalib takabildiniz mi?

Silikon(Tampon) secebildiniz mi?

Tamponlari takabildiniz mi?

Bigag takabildiniz mi?

Poza yapabildiniz mi?

Pozay: ayarlayabildiniz mi?

Murekkebi hazneye katabildiniz mi?

Deneme bir baski yapip pozay: ve silikonlar
ayarlayabildiniz mi?

Kontrol panelini kullanarak baskiya baslayabildiniz mi?
Baski kontrol i yapabildiniz mi?

Baski sirsinda baski materyali beslemesi yapabildiniz
mi?

Baski sonrasinda basilan isleri kurutabildiniz mi?
Baski sonrasinda makineyi durdurabildiniz mi?
Parcalar tekrar sokebildiniz mi?

Parcalari temizleyebildiniz mi?

Makineyi temizleyebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yukaridaki sorulara cevaplarimiz olumsuz ise ilgili bilgi konularini ve uygulamalar
tekrarlayinz.

Cevaplariniz olumlu ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faaliyeti 1
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2. a
3. a
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Ogrenme Faaliyeti 2
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Ogrenme Faaliyeti 3
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