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ACIKLAMALAR

ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL/MESLEK I¢ Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Cift igne Dikisi

Cift igne makinesini dikime hazirlama, kullanma, temizlik ve

BT LUIN AN U bakimu ile ilgili bilgi ve becerileri igeren 6grenim materyalidir.
SURE 40/16
ONKOSUL Makinede Diiz Dikis modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Makinede cift igne dikisi yapmak
Genel Amacg
Uygun ortam saglandiginda, makinede c¢ift igne dikisini
teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Cift igne makinesini kullanim kilavuzuna uygun

olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

2. Cift igne makinesini seri bir sekilde
kullanabileceksiniz.

3. Kullanom  kilavuzu  dogrultusunda  ¢ift igne
makinesinin temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIiM | Ortam: Atélye

ORTAMLARI VE Donanmim: Cift igne makinesi, igne, iplik, par¢a kumas,

DONANIMLARI makas, makine yag1, tornavida, temizlik fircas1 vb.
Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
verilen Olgme araglart ile kazandigimiz bilgi ve becerileri
OLCME VE Olgerek kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla 6gretmen tarafindan hazirlanacak 6l¢me araglari ile
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giintimiizde giyimin ¢esitlilik gostermesi, tiiketiciden gelen kalite talepleri ve
maliyetlerin fiyatlara olan etkileri giyim iretim sektoriinii teknolojiye ayak uydurmaya
zorlamustir.

Yan yana iki sira dikis, saglamlik ve siisleme amaciyla hep kullanilagelmistir. Ancak
iki sira dikis zamani, maliyeti ve kaliteyi ozellikle toplu iiretimlerde ¢ok etkilemistir. Bu
nedenle bu dikisi bir defada yapan 6zel makine gelistirilmistir. Cift igne makineleri
sektordeki diger biitiin makinelerde oldugu gibi teknolojik olarak hep gelistirilmektedir.

Teknolojinin  zamanla yaristigi ¢agimizda hizli galisan otomatlar1 kullanmay1
ogrenmek ve yerinde kullanmak bir zorunluluktur.

Cift igne makineleri ileri dikis tekniklerini uygulamada, isleri kolaylastiran, kaliteyi ve
hiz1 artiran bunun dogal sonucu olarak da maliyetleri diisiren makinelerdir.

Bu modiil, her giin kullandigimiz giysi ve aksesuarlarimizda gérmeye alistigimiz ¢ift
dikigleri yapan ¢ift igne makinesini tanimanizi ve kullanmanizi saglayacak ve bu sektdrde
size ¢aligma olanagi sunacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

CAMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler ve kazandirilan beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, ¢ift igne makinesini teknigine uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Cift igne kullamilan bir isletmeye giderek c¢ift igne makinesinin kullanim seklini
gozlemleyiniz ve Ozellikleri hakkinda kullanicidan bilgi almiz. Elde ettiginiz bilgileri
arkadaslarinizla paylasiniz.

1. CIFT iGNE MAKINESINi DIKIME
HAZIRLAMA

1.1. Cift izne Makinesinin Donanim ve Cahsma Prensibi

1P100 Yeni Teknoloji
Program Paneli

 Tek tugla program dedigmi
 Kalay program imkan

# Snwrsiz program hafizas

« Paneiden hiz ayan

Masura |plik Sarma

Yenl Sistam

Igne Iptal Sistom| Masura fplic Sanosi diog makines kafasinn

st yUzeyinde bulunur. Masura sancs,
masura phainin kolay bir gekilde
cedigtirimesini sadlar. Masura sanasi ayni
zamanda sarma Iglem’ bitticten sonea iplic
miktar agadama forksiyonu ile baraber
infik kesm igemi ign br iph kesme bgagna
zahipti.

Haleadaki programian
bagka makinaya kolayca
aktarma imkant

Ozel Yne iptal sistemi sayesinde daha
dayankli ve gkl Qne bats torku

Yeni Dizayn
Tansiyon Sistemi

Yeni Dizayn
Iplik Yollan

Yen deayn piik
yolan sayesinde her “—
ik gft ne dikgrin, e
aymi gérinime @ .
sahip kolay ipkk
takma &zeligi

Yagd Dolum Yeri

Yaglama dolum yer|
makina kolunda

-~
Bask: Ayag
Bask) ayagine azami |
kakdrma ylkseklgl
13 mm'ye kadar [
yilkseitlis. Bask i
a Otomatik |plik 5 -
ayagnen ast i Ya) Gostergesi
Kkakiima kokany Kesme Mekanizmas:
makinann Qnest lle Maiina, deyanicly, hedi ve Yeni Sistem Sad/Sol Igne ¥a)) gisterges =
birlicte kullinarak givendie pik kesme igemi Iptal Mekanizmas: sayesinde ya) soviyes:
kabn kumaglarn bie yapan yatay tiph iplik s 3 kelay gaziemlenabisr,
makinaya kesme mekanizmasing Elektronik buton sistemi
yerlegtiriimesi sahiptr, Yeni dizayn ipik iotal deelii
kalyyagr. kesme




Makine bas, kol ve boyun bdliimlerinden olugsmaktadir. Makinenin iki ignesi, iki
tansiyonu ve iki ¢aganoz tertibati bulunur. Igne iptalli ¢ift igne dikis makinelerinde igne
iptalini saglayan bir kol bulunur. Alt béliimiinde ise ¢ardak, motor ve pedal bulunmaktadir.
Cift igne dikis makineleri elektronik makineler olduklarindan baski ayagimi kaldirmak igin
dizlik bulunmaz. Bunun yerine pedalin arkasina basarak makinenin baski ayagi kaldirilabilir.
Bazi ¢ift igne dikis makinelerinin st bolimiinde elektronik tertibat da bulunur (kullanimi
icin bk. Ileri Seviye Dikis Teknikleri modiilii). Cift igne dikis makinelerinde DPXS5 igneler
kullanilir. Makine hiz1 3000—4000 devir/dk. dur.

1.2. Cift igne Makinesine Ayak Takma Islemleri

Cift igne makinesine ayak takmak i¢in yapilacak ise uygun ayak se¢mek gerekir. Ayak
takma isleminde takilan baski ayagi vidasin1 makineye uygun olarak sikmak dnemlidir. Cok
gevsek olmasi ayagin diismesine ¢ok siki olmasi da vidanin kirilmasina neden olur.

1.3. Cift Izne Makinesine igne Takma Islemleri

Ise uygun igne secimi bu durumda ¢ok 6nem arz eder. Ciinkii kumasin kallig1 goz
ontine alinarak igne se¢imi yapilmaldir. Ignelerin uzun kanallarmin birbirine bakmasi
onemlidir. Igneleri takarken yonlerinin kaymamasina da dikkat edilmelidir.

1.4. Cift Igne Makinesine iplik Takma Islemleri

Kullanilacak masura yerlestirilerek ipligin makineye baglanmasi saglanir. Sarma
isleminin otomatik olarak yapilmasina ve alt ve Ust gerginlik ayarlarma dikkat edilmelidir.
Ust ipligi takmadan dnce agma-kapama anahtarini kapatiniz.

Makinelerin iist iplik takma gekillerinde makinenin modeline ve tretici firmaya gore
degisiklikler olabilir. Bu durumda makine ile verilen kullanim kilavuzundaki sekillere gore

iplikleri takabilirsiniz.

Iplik numarasii kumas kaliligin1 goz oniinde bulundurarak seginiz.



Islem Basamaklar

Oneriler

Tornavida, baski ayagi ve vidasi, ¢ift igne
dikis makinesini ortamda hazirlayiniz.

A\

Isinize uygun ayag seciniz.

» Cift igne ¢ima ayagi, cift igne gaze
ayagi, teflon kaplamali ayak vb.

Baski ayag1 vidasini tornavida ile aginiz.

>

V|V

Baski ayagin1i  baski  ayagt  miline
yerlestiriniz ve baski ayagi milini indiriniz.

Baski ayagi  vidasim1  tornavida ile
sikistiriniz.

Tornavida, igne ve igne vidasi, ¢ift igne
dikis makinesini ortamda hazirlayiniz.

> Igne numarasim kumas kalinligim
g0z Onilinde bulundurarak seginiz.

Volan1 c¢evirerek, igne milini en yiiksek
pozisyonuna getiriniz.

Igne vidalarim gevsetiniz.

>
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Igneleri uzun kanallar birbirine bakacak
sekilde igne yuvasina takiniz.

> lIgneleri, diiz bir ¢izgi halinde,
gidebilecekleri derinlige kadar igeri

sokunuz.

> Ignelerin  yoniini  kaydirmadan  igne

vidalarim sikiniz.




> Alt Ipligin Masuraya Sarilmasi

pl& mibanmn
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W

> Masuray1 (A), saric1 safti (B) iizerine koyunuz. Ipligi
cardaktan asagi sarkitiniz, daha sonra ¢ardak deliginden
ve tansiyon diskinden geciriniz. Daha sonra ipligi,
birkag kez masuraya sariniz. Sarici-titresim kolunu
asagl dogru bastirmiz. Masura, ipligi otomatik olarak
saracak ve yine otomatik olarak duracaktir.

> Ipligi masuraya iplik
Sarma tertibatini
kullanarak sariniz.

> Iplik diizgiin

sarilamiyorsa viday1 (D),
sola veya saga hareket
ettirerek ayarlayiniz




Masuralarin Takilmasi

» Masuralar1 takmadan Once
acma-kapama  anahtarinm
kapatiniz.

» Alt ve st iplik gerginlik
ayarlarini kontrol ediniz

» Kilavuz ipliginin 50 mm’
den az olmamasina dikkat
ediniz.

» Masura kilidinin (D) kapali
oldugundan emin olunuz.

» Normal ¢ift igne dikis makineleri; igne milini (A), en
yilksek pozisyonuna getiriniz. Masuralar1 (B),
caganozun (C) igerisine yerlestiriniz ve masura
kilidini (D) kapatiniz. Kilavuz ipligi > 50 mm

rF ]

» Masuralar1 takmadan Once
acma-kapama  anahtarim
kapatiniz.

» Alt ve st iplik gerginlik
ayarlarinm kontrol ediniz

» Kilavuz ipliginin 50 mm’
den az olmamasina dikkat
ediniz.

» Masura kilidinin (D) kapali
oldugundan emin olunuz.

» Acili ¢ift igne dikis makineleri; igne milini (C), en
yilksek pozisyonuna getiriniz. Masuralar1 (B),
mekiklerin (A) igerisine yerlestiriniz ve 50 mm’ den
daha uzun miktarda ipligi ¢cekiniz. Daha sonra her iki
mekigi caganozlarin igerisine koyunuz ve masura
kilidini (D) kapatinmz.




> Makineye Ust Ipligin Takilmas:

> Ust ipligi takmadan
once agma-kapama
anahtarini kapatiniz.

» Makinelerin st iplik
takma sekillerinde
makinenin modeline ve
iretici  firmaya gore
degisiklikler  olabilir.
Bu durumda makine ile
verilen kullanim
kilavuzundaki sekillere
gore iplikleri
takabilirsiniz.

> Iplik numarasini kumas

» Makine cardagina iplikleri yerlestiriniz. kalinhigmi goéz Oniinde

bulundurarak seciniz.

» Cardaktan gelen iplikleri ¢ardak kilavuzundan gegiriniz.

> Iplikleri makinenin {izerindeki kilavuzlardan gegiriniz.

> Iplikleri tansiyon
yaylar1 arasindan
gecirdiginizden emin
olunuz.

> Iplikleri tansiyonlardan gegiriniz.

» Tansiyonlardan  gelen iplikleri iplik  vericideki
deliklerden gegiriniz.

> Iplik  vericiden gelen iplikleri makinenin bas
boliimiindeki kilavuzlardan gegirerek igneye dogru
yonlendiriniz.

‘ » Alt  ve st iplik
» Iplikleri ignelere uzun kanal taraflarindan geciriniz. gerginlik ayarlarini
kontrol ediniz.




> Emniyet tirnagini asag1 dogru bastirmiz. Iki igne ipligini
tutunuz ve volani g¢evirerek iki masura ipligini disari
dogru cekiniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

Asagidaki kontrol listesi ile uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismay1
kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendiriniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Makinenizin giinliik temizligini yaptiniz m?

Kumas kalinligini tespit ettiniz mi?

Kumasa uygun igne numarasi tespit ettiniz mi?

Makineye igneyi dogru taktiniz mi?

Kumasa ve igneye uygun iplik sec¢tiniz mi?

Masuralar: diizgiin sardiniz mi?

Makinenin alt ipligini dogru taktiniz mi1?

Makinenin st ipliklerini dogru taktiniz mi?

©| © N o g &M W N =

Dogru arag geregleri segerek yerinde ve dogru kullandiniz mi?

10. Calismanizi planlanan zamanda tamamladiniz mi1?

Toplam

Yapmis oldugunuz calismay1 degerlendiriniz ve bunun sonucuna gore eksikleriniz
varsa uygulamalari tekrarlayiniz.
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Asagida verilen ciimlelerdeki bosluklar1 doldurunuz.

1.  Makinenin iki ignesi, iki tansiyonu ve iki ........... tertibat1 bulunur.
2. lgneleri............... birbirine bakacak sekilde igne yuvasina takilir.
3. lIplik numarasi .......... kalinlig1 goz oniinde bulundurularak segilir.
4,  Altvedst.......... gerginlik ayarlar1 mutlaka kontrol edilmelidir.

5. Baz gift igne dikis makinelerinin .....boliimiinde elektronik tertibat da bulunur.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu ogretim faaliyeti sonunda, uygun ortam saglandiginda, kalite niteliklerine uygun
cift igne dikis makinesini kullanabileceksiniz.

2. CIFT iGNE MAKINESININ KULLANIMI

2.1. Cift izne Makinesinde Dikis Ayar1 Yapma Islemleri
2.1.1. Cift igne Makinesinde Iplik Gerginlik Ayar

Iplik tansiyonu, dikimi yapilacak kumas, kullanilan iplik ve diger faktdrlere gore
ayarlanir.

Pratikte iplik tansiyonu, elde edilen dikise gore ayarlanir. Eger iplik tansiyonu dogru
ise diizgiin bir dikis elde edilecektir (Sekil 2.1. a). Eger dikis Sekil 2.1.b veya 2.1.c’de
gosterildigi gibi kumasin yiiziinde ya da tersinde gergin goriiniiyorsa kumasin biiziismesi ve
ipligin kopmasi gibi durumlar meydana gelecektir

v | )| % Vi
S [ RS AR a
22

‘\-“~ b
¥
FREEEER o

- Lo r ™ L
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Sekil 2.1.

Normal dikisin elde edilebilmesi i¢in igne ipligi tansiyonu ile masura ipliginin
tansiyonunun birbirine uygun ayarlanmas: gerekir. Kumasta biiziilmeler, kivrilmalar veya
iplikte kopmalar olusuyorsa masura ve iist iplik gerginlik ayarlarinda problem var demektir.

> Masura ipligi tansiyonunun ayarlanmasi (Sekil 2.2)

Tansiyonu artirmak i¢in vidayr (A) saatin doniis yoniinde, azaltmak igin saatin
doniisiiniin aksi yoniinde ¢eviriniz.

12



> Ust iplik tansiyon ayarmn yapilmasi (Sekil 2.3.)
Daha sonra, istediginiz sekilde dikis yapabilmek igin igne ipliginin tansiyonunu
ayarlayiniz. Tansiyonu, tansiyon vidasini (B) ¢evirerek ayarlayiniz. Tansiyonu artirmak i¢in

vidayi saatin doniis yoniinde, azaltmak icin saatin doniisiiniin aksi yoniinde ¢eviriniz.

2.1.2. Acih Dikis Ayarlari

1)

Sekil 2.4.

Cift igneli acili beslemeli dikis makinesi, baz1 durumlarda tek igneli dikis makinesi
olarak da kullanilabilir.

13



Agcili dikis kolunu, “L” isaretine getirdiginizde sol taraftaki igne mili duracaktir.
Acili dikis kolunu, “R” isaretine getirdiginizde sag taraftaki igne mili duracaktir

Plakaya (B) bastirdiginizda a¢ili dikis kolu, normal pozisyonuna dénecektir. Her iki
igne de ¢alismaya baglayacaktir.

Sekil 2.5: Cift igne dikis makinesinde sag ve sol igne iptal kolu

Ornek: Dikis agis1 40 derece, dikis uzunlugu 2,9 mm, bu durumda dikis nu. 6’dur.
Sadece tek igne kullaniliyorsa makineyi dakikada 1000 devri gecen hizlarda calistirmayiniz.
Giizel dekoratif dikisler yapabilmek i¢in asagidaki tabloda belirtilen verileri, referans olarak
degerlendiriniz (Standart igne araligi).

y
A 1 :
== =
= -
Hkis mo. &
Act | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° | 100° | 110° | 120° | 130° | 140°
Dikis no
2 / / / / | 46 [ 38 |32 ] 27 ] 22| 18 | 15 | 11
3 / / | 46 [ 3530 ] 25|21 18 | 15 | 12 / /
4 / | 44 34| 28] 23] 19|16 | 13 / / / /
5 48 | 35 | 27 | 22 | 18 | 15 | 13 / / / / /
6 40 | 29 [ 23] 19 |15 ] 13 | / / / / / /
7 37 | 2520 | 16 | / / / / / / / /
8 30 | 22 | 17 | / / / / / / / / /

Tablo 2.1.

14



2.1.3. Dikis Uzunlugu ve ileri Geri Ayar

Dikis uzunlugu, sekilde gosterilen (A) diigme ile kontrol edilir. Diigme iizerinde ne
kadar biiyiik bir deger secilirse, dikis uzunlugu o kadar biiyiik olur. ileri-geri koluna (B)
bastirdiginizda, kumasin hareket yonii terse donecektir. Kolu biraktigimizda yon tekrar
normale donecektir.

2.1.4. Baski Ayag1 Basincinin Ayarlanmasi

Bask1 ayag1 basinci, dikisi yapilacak kumasin cesidine gore ayarlanacaktir. Ornegin
kalin kumaslar i¢in yiiksek basing ayari yapilmalidir. Basing, baski ayagi basing vidasi
dondiiriilerek ayarlanabilir. Basinci artirmak i¢in vidayi, saatin doniis yoniinde, azaltmak i¢in
saatin doniistiniin aksi yoniinde ¢eviriniz.

15



> Dikis Bozukluklari ve Diizeltme Yollar:

Sorun Nedeni Coziim
. T > Igneyi degistiriniz.
Igne bitkiilmilstiir. » Mevcut igneyi, iplige
] uygun bagka bir igne ile
Igne, iplig degildir. Sistirini
» Dikiglerde atlamalar gne, Iplige tygun deglidir d? glstlm}.l Lo
oluyorsa . > Igne _govd_es_lm, igne
Igne hatal takilmustir. soketinin dibine temas
. edecek  sekilde tam
Igne, yerine tam olarak olarak oturtunuz.
yerlestirilmemistir. > lIgneyi tekrar takiniz.
Igne ipliginin tansiyonu ¢ok > Igne_ ipliginin
azdir. tansiyonunu ayarlamak
icin tansiyon somununu,
saatin doniis yOniinde
> Dikisler zayif . , GeVIrInIZ.
Tansiyon yaymin tansiyonu | » Tansiyon yayimin
cok duisiiktiir. tansiyonunu ayarlayiniz.
» Mekigin iplik tansiyonu
— - yayinin vidasin
Masura ipliginin tansiyonu sikistiriniz.
¢ok fazladir.
Ipligin kalitesi diisiiktiir.
] » Mevcut igneyi, kalitesi
Igneden kaynaklaniyordur. yiiksek baska bir igne ile
degistiriniz.
igne bitkiilmiistiir. > Igneyi degistiriniz.
- » Igneyi tekrar takiniz.
» Iplik kopuyor AV
.. » Mevcut igneyi, iplige
Igne hatal takilmustir. uygun baska bir igne ile
degistiriniz.
Igne, iplige uygun degildir. | » Tansiyon somunu
gevsetiniz.

Igne ipliginin tansiyonu ¢ok
fazladir.
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_< UYGULAMA FAALIYETI ’—

Islem Basamaklar Oneriler

A\

Cift igne ile diiz dikis yapma

A\

Makinenizin masuralarina ip sariniz.

» Masuralarmizi  mekiklere  yerlestirerek
mekik  tansiyon ayarlarim = yapiniz.
Mekikleri mekik yuvalarina yerlestiriniz.

» Makinenizin st  ipliklerini  takarak
tansiyon ayarlarini yapiniz.

» Alt iplikleri dikis plakasinin iizerine
cikartarak baski ayaginin arkasina dogru
koyunuz.

S —— ——

1
&
|

ad

«

» 20X30 cm ebatlarinda 3 adet deneme
kumas (amerikan, patiska) parcasi keserek
hazirlayiniz.

» Kumaginizin 20cm’ lik kismini S5cm ara ile
isaretleyiniz.

» Cift igne dikis makinenizi kontrol ediniz
ve ¢aligtiriniz.

» Baski ayagim kaldirarak Kkestiginiz
deneme parcalarindan birini ilk isaretli
yerden makineye yerlestirip baski
ayagim indiriniz.

» Makinede calisirken giivenlik

» Kumasi sonuna kadar dikiniz.
kurallarina uyunuz.

» Parga iistiindeki diger isaretli yerleri de

ayni1 sekilde dikiniz.
» Ayni islemi diger iki parcaya da
uygulaymiz.

» Ciftigne ile koseli dikis yapma
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30X30 cm ebatlarinda 3 adet deneme
kumas (amerikan, patiska) parcasi keserek
hazirlaymiz.

Makinenizin dikis adimi ayarimi 3,5’ a
getiriniz.

> Tablo 2.1’ den bakiniz.

Omek parcanin iizerinde bir baslangic
noktasi belirleyiniz.

Basladiginiz noktadan itibaren 10 cm diiz
olarak dikiniz ve makineyi durdurunuz.

Sol igneyi iptal ediniz.

> Iptal edilecek igneye doniis yoniine
gore karar verilir.

600 lik ag¢1 yaparak sola doniiniiz ve 3
dikis adimi dikiniz.

> Tablo 2.1’ den bakiniz.

Iptal ettiginiz sol igneyi tekrar devreye
sokunuz.

Bir miktar daha dikiniz ve makineyi
durdurunuz.

Sol igneyi iptal ediniz.

» 600 lik ag1 yaparak sola doniiniiz ve 3 dikis

adimi dikiniz.

Iptal ettiginiz sol igneyi tekrar devreye
sokunuz. Bir miktar daha dikiniz.

Yaptigimz  ¢aligmayr diger deneme
pargalarinizda farkli ag1 ve dikis adimi
uzunlugunda tekrarlaymiz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Asagidaki kontrol listesi ile uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismay1
kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendiriniz

Kontrol Listesi Evet Hayir

Masura ipliklerini dogru sardiniz mi?

Masuray1 mekige dogru taktiniz mi?

Mekikleri ¢aganoza dogru yerlestirdiniz mi?

Iplik gerginliklerini dogru ayarladiniz nm?

ST N A

Ornek kumaslar iizerinde diiz ve koseli cift igne dikis
denemeleri yaptiniz mi1?

6. Dikim egzersizlerini istenilen nitelikte tamamladiniz mi?

7. Zaman iyi kullandimiz mi1?

Toplam

Yapmis oldugunuz calismay1 degerlendiriniz ve bunun sonucuna gore eksikleriniz
varsa uygulamalari tekrarlayiiz.
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Asagida verilen climlelerdeki bogluklar1 doldurunuz.

1.Eger iplik tansiyonu dogru ise diizgiin bir ........ elde edilecektir.

2. Tansiyonu artirmak i¢in viday1 saatin ........ yoniinde ¢eviriniz.

3.Sadece tek igne kullaniliyorsa makineyi dakikada ......... gecen hizlarda
calistirmayimniz.

4. 1leri-geri koluna bastirdiginizda, kumasin hareket yonii ......... donecektir.

5. Kalin kumaslari¢in ..................... ayar1 yapilmalidir.
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OGRENME FAALIYETi- 3

( AMAC )

Bu ogretim faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda ¢ift igne makinesinin
temizlik ve bakimini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

3. CIFT IGNE MAKINESININ TEMIZLIK VE
BAKIMI

3.1. Cift igne Makinesinin Giinliik Temizlik Islemleri

Cift igne makinesi gibi yiiksek devirlerde uzun siire durmadan kullanilan makinelerin
her giin basinda temizlik ve bakiminin yapilmasi gerekir. Ortamda olusan toz makinenin
tablasina, transport dislilerine, mekik yuvalarina vb. yapisir. Dikilecek kumasin
kirlenmemesi ve makinenin daha diizenli ¢alisabilmesi i¢in tozlanan béliimlerin her giin ise
baslamadan temizlenmesi gerekir. Makinenin hareketli kisimlarina yagdanlikla 1-2 damla
yag damlatilarak ise baslamak uygundur.

3.2. Cift Igne Makinesinin Yaglama Sistemi

Yag miktari, yag haznesindeki gosterge gizgilerine gore ayarlanmalidir. “H” isareti,
maksimum yag miktarin1 gosterir. Makineyi bir siire ¢alistirdiktan sonra yag miktar1 kontrol
edilir. Eger yag miktar1, “L” seviyesinin altinda ise yag seviyesi “H” ¢izgisine ulasincaya
dek yag ilave edilir. Uzun siireli kullanimlardan sonra makine yag1 islevini yitireceginden
dolay1 makine yag1 seviyesi diismesi bile degistirilmelidir. Modele ve {iretici firmaya gore
makinelerin yaglama sistemlerinde farklilik olabilir. (litfen 18 nu’ lu makine yag
kullaniniz).
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3.3. Cift Igne Makinesinde Basit Ariza Giderme islemleri

Ariza

Nedeni

Coziimii

=

Igne biikiilmiistiir.

o

Igneyi degistiriniz.

ST et 2. Igne govdesini, igne soketinin alt
g 2 Ligne iplige uygun degildir. k%smlgna temas ecigecek sekilde
Igne athyorsa | 3. Igne tam yerine K
oturmamuistir. @a_ I.IEIZ' .
4. Igne hatali takilmistir. 3 H?l ‘gnenin uzun kanallarlnm. .
birbirine baktigini kontrol ediniz.
Dikis kumasin | 1. Igne ipligi tansiyonu ¢ok
altinda veya azdir. 1. Alt ve iist iplik tansiyonlarini
iistiinde bozuk | 2. Masura ipligi tansiyonu ayarlayiniz.
olusuyorsa cok azdir.
1. Ipligin kalitesi diisiiktiir. 1. Yiiksek kaliteli iplik kullaniniz.
2. Igne biikiilmiistiir. 2. Iplige uygun igne takimz.
3. Igne hatal takilmistir. 3. Iplik tansiyonu vidasini
4. 1igne, iplige gore incedir. gevsetecek sekilde ceviriniz.
5. Igne ipligi tansiyonu ¢ok 4. Disklerin arasindaki tozu
fazladir. temizleyiniz.
iplik 6. Diskler arasina toz 5. Masura kapasitesinin %801
kopuyorsa girmistir. oraninda iplik sarmiz.
7. Masura ipliginin sarimi 6. Tozu temizleyiniz ve gerekirse,
hatalidir. yay1 degistiriniz.
8. Toznedeniyle mekik yayr | 7. Masurayi tekrar monte ediniz.
deforme olmustur veya Igneyi degistiriniz.
buikiilmustiir. 8. lIgneyi, dikis gereksinimlerine
9. Masura hatali takilmstir. gore degistirip tekrar takiniz.
1. Iplik, kumasa gore c¢ok | 1. Uygun igne ve iplik takimz.
kalmdur. 2. lIplik tansiyonu somunu ve
Kumasta . e . . .
biiziisme 2. MaS}lra ve igne ipligi tansiyon  yayr ile  gerekli
oluyorsa tansiyonlar1 ¢ok fazladir. ayarlamalan yapimiz.
3. Basing ayarlama vidasi ¢ok | 3. Basing ayarlama vidasini
sikidir. gevsetiniz.
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_< UYGULAMA FAALIYETI >—

Islem Basamaklar: Oneriler
» Cift igne makinesinin ginliik | » UNUTMAYINIZ! Toz makinelere zarar verir.
temizligini yapiniz. Tozdan korunmak i¢in gerekli 6nlemleri aliniz.

» Makinenizi yaglayiniz ve yag

R S » Calisma ortaminizi temiz tutunuz.
seviyesini kontrol ediniz.

» Uzun siireli kullammlarda veya ara vermelerde
» Dikis denemesi yapiniz. makinenin yagim kontrol edip, makinenin yagini
degistiriniz.

> Cift igne makinesinde
goriilebilecek basit arizalarin | » Uygun ve dogru arag¢ gerec kullaniniz.
kontrollerini yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Asagidaki kontrol listesi ile uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi
kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendiriniz

Kontrol Listesi Evet Hayir

» Cift igne makinesinin giinliikk temizligini tam ve dogru yaptiniz mi?

» Cift igne makinesini dogru ve hatasiz olarak yagladiniz mi?

» Cift igne makinesinin basit arizalarin1 hatasiz olarak giderebiliyor
musunuz?

» Caligmalarmizda uygun ve dogru caligma arag ve gereclerini
sectiniz mi?

» Caligma araglarim1 dogru ve dikkatli kullandiniz m?

» Gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz mi?
Toplam Puan

Yapmis oldugunuz calismay1 degerlendiriniz ve bunun sonucuna gore eksikleriniz
varsa uygulamalari tekrarlayiniz.
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Asagida verilen ciimlelerdeki bosluklar1 doldurunuz.
Lo , yag haznesindeki gosterge cizgilerine gore ayarlanmalidir.

2. Yag miktar, ........ seviyesinin altinda ise yag seviyesi ........... cizgisine
ulagincaya dek yag ilave edilir.

3.Igne athyorsa, ............ tam oturmamustir.
3. iplik kopuyorsa igne ipligi ............. cok fazladir.

5. Kumasta biiziisme oluyorsa basin¢ ayarlama .......... gevsetiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiildeki 6grenme faaliyetlerini basar1 ile tamamladiysaniz bir sonraki modiile
gegmek icin 0gretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

1 Caganoz

2 Uzun kanallar
3 Kumas

4 iplik

5 Ust

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

1 dikis

2 doniis

3 1000 devri

4 terse

5 yiiksek basing

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

1 yag miktari
2 L-H

2 Igne

3 tansiyonu

4 vidasini
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KAYNAKCA

TYPICAL, GC6220 Cift igneli Diiz Dikis Makinesi.

TYPICAL, TW2-B872-B875 Yiiksek Devirli, Biiyiik Caganozlu, Cift igneli,
Beslemeli Dikis Makinesi Kullanma Kilavuzu.

TYPICAL, TW2-B872-B875 Yiiksek Devirli, Biiyiik Caganozlu, Cift igneli,
Beslemeli Acih Dikis Makinesi Kullanma Kilavuzu.
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