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A¢IKLAMALAR 
 

KOD 581MSP055 

ALAN  Ķnĸaat Teknolojisi 

DAL/MESLEK  ¢elik Yapē Teknik Ressamlēĵē 

MOD¦L¦N ADI ¢elik ¢izimler 

MOD¦L¦N TANIMI 

Bu mod¿l elik profiller ve levhalar, birleĸim gereleri, 

basit kesitli elik konstr¿ksiyon ve birleĸim detaylarēile 

ilgili bilgi, beceri, tavēr ve tutumlarēn kazandērēldēĵē 

ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE 40/24 (40/24 uygulama tekrarē yapmalē) 

¥N KOķUL Bu mod¿l¿n ºn koĸulu yoktur. 

YETERLĶK Basit elik yapē elemanlarēnē izmek  

MOD¦L¦N AMACI 

Genel Ama 
Gerekli ortam saĵlandēĵēnda izim kurallarēna uygun 

olarak elik proje temel izimlerini yapabileceksiniz. 

Ama 
1. ¢elik profil ve levha izimlerini doĵru olarak 

yapabileceksiniz. 

2. ¢elik birleĸim gereleri izimlerini doĵru olarak 

yapabileceksiniz.  

3. Basit kesitli elik konstr¿ksiyon ve birleĸim detayē 
izimlerini doĵru olarak yapabileceksiniz. 

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLA RI 

Ortam: Teknik resim atºlyesi 

Donanēm: Planlar ve izim aralarē 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra 

verilen ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda  ºlme aracē  (oktan semeli 

test, doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) 

kullanarak mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve 

becerileri ºlerek sizi deĵerlendirecektir. 
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GĶRĶķ 
 

 

Sevgili ¥ĵrenci, 
 

Deĵiĸimin en b¿y¿k olgusu, ona ayak uydurmak ve geliĸtirmektir. Geliĸim ierisinde 

yapēlan buluĸlar, ¿retim sistemleri, insanlara b¿y¿k kolaylēklar saĵlar. Teknolojinin hēzla 

geliĸmesi ile oluĸan yeni yaklaĸēmlarē, sistemleri ºĵrenmek ve takip etmek olmasa 

olmazlarēmēzdan olmalēdēr. 
 

¢elik izimler; elik yapē proje izimleri, ayrēntēlē detay izimleri ve tasarēm yapma 

gibi yeterliklere hazērlēk amacē taĸēmaktadēr. Burada kazanēlacak bilgi ve becerilerin, tutum 

ve davranēĸlarēn, eksiksiz olarak yerine getirilmesi ve uygulanmasē elik yapēlarēn izimi ve 

imalatēnda hatasēz ¿retim iin temel etkendir. 
 

Bu mod¿l sizlere elik yapē projelerinin, birleĸtirme gerelerinin, elik yapē 

elemanlarēnēn, gerelerinin ve elik kafes kiriĸ tip detay izimlerinin standart ve 

yºnetmeliklere uygun olarak izim tekniĵini kullanarak ºlekli izebilme, beceri ve mesleki 

alēĸkanlēklarē kazandērmak amacē ile hazērlanmēĸtēr.  
 

Bu mod¿l sonunda, elik profillerin, levhalarēn, elik yapē elemanlarēnēn basit kesitleri 

ve elik kafes kiriĸlerin tip birleĸim detaylarēnē izmeyi ºĵreneceksiniz. 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ-1 
 

 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler doĵrultusunda ve uygun ortam saĵlandēĵēnda elik 

standart, ºzel ¿retim, kapalē ve aēk profil izimleri ile elik levha izimlerini doĵru olarak 

yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

 

ü ¢elik yapēlarēn iziminde kullanēlan ºlek eĸitlerini araĸtērēnēz ve sēnēf 

ortamēnda arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

1. ¢ELĶK PROFĶL VE LEVHA ¢ĶZĶMLERĶ 
 

1.1. ¢eliĵin Yapēsē ve ¢elik Mamulleri 
 

1.1.1. ¢eliĵin Yapēsē 
 

¢elik malzeme, tabiatta bulunan demir cevherinden, birtakēm iĸlemler sonucu, hadde 

veya dºk¿m mamul¿ olarak elde edilir. 
 

Demir cevherinde C (karbon), Mn (manganez), P (fosfor), Si (silis), S (k¿k¿rt) gibi 

maddeler karēĸēk olarak bulunur. Karēĸēmda bulunan zararlē maddelerin belirli bir y¿zdeye 

kadar uzaklaĸtērēlmalarē ve bazē maddelerin de ilave edilmesi gerekir. Fazla karbon, k¿k¿rt, 

fosfor, arsen, bakēr, silisyum, azot vb. maddelerin uzaklaĸtērēlmasē; krom, manganez, 

silisyum, molibden gibi maddelerin ilave edilmesi gerekir.  
 

Bu maddeler: 
 

ü Krom : Mukavemeti artērēr. 

ü Manganez : Mukavemeti artērēr, sēcakta iĸlenmesini kolaylaĸtērēr. 

ü Silisyum : Mukavemeti artērēr. 

ü Molibden : Bilhassa y¿ksek sēcaklēklarda eliĵin mukavemetini artērēr. 

ü Karbon : ¢eliĵin mukavemeti ¿zerindeki etkisi ok b¿y¿kt¿r. 

ü Fosfor : ¢eliĵin ok gevrek olmasēna ve abuk kērēlmasēna yol aar. Bu da 

zararlē bir etkendir. 

ü K¿k¿rt : ¢eliĵin y¿ksek sēcaklēkta gevremesine ve kērēlmasēna neden olur. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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1.1.2. Standart Profiller 
 

Hadde eliĵinden yapēlan standart profiller; tek baĸlarēna, perinli, cēvatalē ve kaynaklē 

baĵlantēlarla birleĸtirilerek yapē elemanē olarak kullanēlabilmektedir. Boylarē 6ï10 m 

arasēnda deĵiĸen standart profiller baĸlēk ve gºvde denilen iki kēsēmdan oluĸur ve kesit 

ĸekillerine gºre isim alēr. 
 

1.1.2.1. I Profilleri 
 

ü Normal I profili  
 

Bu profiller cm olarak y¿kseklikleri ile belirtilir. ¥rneĵin 22 cm y¿ksekliĵi I eliĵi, I 

22 iĸareti ile belirtilir. I eliklerinin h y¿ksekliĵi 8ï60 cm, baĸlēklarēnēn eĵimi % 14'e eĸittir. 

Bu nedenle bulonla birleĸimde kama biiminde pul kullanēlmasē gerekir. Dºĸeme kiriĸi 

olarak kullanēldēklarē takdirde az bel verirler. Bu kiriĸlerde kuvvetler, gºvde d¿zlemi iinde 

kiriĸ eksenini dik olarak etkiler. 
 

ü Geniĸ baĸlē I profili 
 

Geniĸ baĸlēklē ve baĸlēk y¿zeyleri birbirine paralel olan IP elikleri de cm olarak 

y¿kseklikleri ile belirtilir. ¥rneĵin; IP 22 gibi. Baĸlēk i y¿zeyleri eĵimli olabilir (h=10ï18 

cm'ye kadar eĵim % 9). Baĸlēk y¿zeyleri birbirine paralel olan IP eliklerinin hē y¿kseklikleri 

10-100 cmôdir. Bu profiller mesnetlerde (dayanaklarda) amaca uygun olarak kullanēldēĵē gibi 

sēnērlanmēĸ yapēm y¿ksekliĵi h©linde esas kiriĸ olarak da kullanēlēr. Baĸlēklarēnda perinleme 

ve vidalama kolaydēr. 
 

ü Geniĸ ve paralel baĸlēklē I profili 
 

Gºvdenin alt ve ¿st¿ndeki baĸlēklar d¿zd¿r. Gºvde y¿kseklikleri 300 mm'ye kadar 

olanlarēn geniĸlikleri y¿ksekliklerine eĸit olur. Gºvde kalēnlēĵē 100ï210 mm arasēnda olan bu 

profillere H profili denir.  
 

Bu profillerin pek ok eĸitleri vardēr. ¥rnek olarak I profili; IPE, IPEo, IPEv, IPB, 

IPBl, IPBv vb. profiller bulunmaktadēr. Ayrēca I profilleri olarak Avrupa HE, HL, HD, HP, 

ve IPN profilleri ile Ķngiliz UB, UC ve Amerikan W profilleri de bulunmaktadēr (Euronorm 

Avrupa kesit I profilleri). 

 

ķekil 1.1: I profilleri 
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1.1.2.2. U Profili 
 

Y¿ksekliĵi 30ï400 mm, baĸlēk geniĸliĵi 33~110 mm ve gºvde kalēnlēĵē 50~140 mm, 

baĸlēk eĵimi %5~% 8 arasēnda deĵiĸir. Yapē elemanlarēnēn oluĸturulmasēnda tek olarak veya 

iki U profili gºvdelerden veya baĸlēklardan birleĸtirilerek kullanēlēr.  Ķĸareti yanēna cm 

olarak y¿ksekliĵinin yazēlmasē suretiyle belirtilir (DIN 1026) (ķekil 1.2). 

 

ķekil 1.2: U profilleri 

1.1.2.3. L Profili 
 

Kºĸebent veya korniyer profilidir. Kesit boyutlarē 20x30x3 mm ile 100x200x16 mm 

arasēnda deĵiĸir. 
 

ü Eĸit kollu L profili (korniyer) 
 

Kol geniĸlikleri 20~200 mm'dir. L iĸareti yanēna mm olarak kol y¿ksekliĵi X kol 

geniĸliĵi X kol kalēnlēĵē Lē xh x dj yazēlarak gºsterilir. ¥rneĵin; L 80x80x10 gibi. 

Kuvvettaĸēyan perinler iin minimum L 50x50x5 gereklidir. Ekonomik bakēmdan b¿y¿k kol 

kalēnlēklarēndan m¿mk¿n olduĵunca kaēnēlmalēdēr. Eĸit kollu L elikleri; ek yerlerinde, dolu 

gºvdeli kiriĸlerin baĸlēklarēnda; kafes kiriĸ ubuklarēnda vb. yerlerde kullanēlēr.  
 

ü Eĸit kollu olmayan L profili (korniyer)  
 

Bunlar da L iĸareti yanēna mm olarak kol y¿ksekliĵi X kol geniĸliĵi X kol kalēnlēĵē h 

xb x dj yazēlarak gºsterilir. ¥rneĵin; L 100x50x8 gibi. Kol geniĸlikleri 30x20 veya 40x20 

mm'den 150x 100 veya 200x 100 mm'ye kadar deĵiĸir (ķekil 1.3). 
 

 

ķekil 1.3: L profilleri 
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1.1.2.4. T Profili 
 

ü Y¿ksek gºvdeli T profili 
 

Y¿kseklik ile ayak geniĸliĵi birbirine eĸit olup 2-14 cmôdir. Bu profiller, ƍ iĸareti 

yanēna y¿ksekliĵin yani geniĸliĵin cm olarak yazēlmasē ile gºsterilir. ¥rneĵin, ƍ 5 gibi. Ayak 

y¿zeylerinin eĵimi % 2'dir. Camlē ºrt¿ dºĸemelerine ara demiri olarak ve kaynaklē elik 

yapēlarda kullanēlēr.  
 

ü Geniĸ ayaklē T profili 
 

Y¿kseklik ayak geniĸliĵinin yarēsēna eĸittir. Ayak geniĸlikleri 2~ 14 cmôdir. Bu 

profiller, ƍ iĸareti yanēna cm olarak ayak geniĸliĵi X y¿kseklik yazēlarak gºsterilir. ¥rneĵin, 

ƍ 12x6 gibi. Ayak ¿st y¿zeyinin eĵimi % 2, gºvdenin iki yanal y¿zeyinin eĵimi % 4ôt¿r. 
 

1.1.2.5. Z Profili 
 

Yapē elemanē olarak az kullanēlan bu profillerin y¿kseklikleri 30~200 mm, geniĸlikleri 

30~80 mm ve gºvde kalēnlēklarē 4-10 mm arasēnda deĵiĸir.  
 

1.1.3. ¥zel ¦retim Profilleri 
 

Standart profiller dēĸēnda, uygulama projesinin gerektirdiĵi ĸekillerde profiller 

haddeden ekilerek veya b¿k¿lerek yapēlabilir. Profil kesitleri elik boyunca aynē veya farklē 

olacak ĸekilde yapēlabilir. Hafiflik iin I profilinin gºvdesi boyunca zikzaklē olarak 

kesilmesiyle elde edilen iki paranēn kaydērēlēp ek para kullanēlarak kaynak ile yeniden 

birleĸtirilmesi sonucu petek kiriĸler elde edilebilir (ķekil 1.4). 

 

ķekil 1.4: ¥zel ¿retim profiller (petek kiriĸler) 

1.1.4. Kapalē Yapē Profilleri (Borular) 
 

Mat ve D.K.P. elik bantlardan yapēlan kapalē profiller daire, kare ve dikdºrtgen 

kesitinde yapēlēr. Profil borular eĸitli ve standart boyutlarda bulunur. Bu profiller y¿k 

taĸēyēcē eleman olarak genellikle kolonlarda, mobilya ve kaplama iĸlerinde, ayrēca T, Z ve L 

kesitinde olanlar elik kapē ve pencere doĵramalarēnēn yapēmēnda kullanēlēr (ķekil 1.5). 
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ķekil 1.5: Kapalē yapē profilleri 

1.1.5. Aēk Yapē Profilleri 
 

¢elik yapē elemanlarē iin ºzel olarak istek ¿zerine yapēlēr. Y¿k taĸēyēcē olmaktan ok 

kaplama, doĵrama ve elik konstr¿ksiyon iĸlerinde kullanēlēr. Mat ve D.K.P. elik borular 

profilin aēnēm ºl¿s¿ kadar geniĸlikte kesilir, b¿k¿lerek istenilen profil elde edilir. Bu 

malzemelere b¿kme profiller de denir (ķekil 1.6). 

 

ķekil 1.6: Aēk yapē profilleri 
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1.1.6. Lamalar 
 

1.1.6.1. Dar Lama ¢elikleri 
 

Geniĸlikleri 500 mmôye kadar, kalēnlēklarē ise 8 mmôye kadar olan ĸerit biimindeki 

lama eliklerine ince lama eliĵi adē verilir. 
 

1.1.6.2. Normal Lama ¢elikleri 
 

Geniĸlikleri 12~ 1500 mm ve kalēnlēklarē 5~60 mm olan dikdºrtgen kesitli lama 

elikleri 30 m uzunluĵa kadar ¿retilebilmektedir. 
 

1.1.6.3. Geniĸ Lama ¢elikleri 
 

Bu lama eliklerinin kenarlarē keskin olup dikdºrtgen ĸeklindeki kesitlerinin geniĸliĵi 

152~ 1 000 mm ve kalēnlēklarē 5~60 mm arasēndadēr. Bu lama elikleri baĸlēk levhasē olarak 

kullanēlēr. D¿ĵ¿m levhasē olarak kullanēlmalarē uygun deĵildir (ķekil 1.7). 

 

ķekil 1.7: Lama elikleri 

1.2. ¢elik Profil ¢izimleri 
 

¢elik konstr¿ksiyon projelerinde sēka kullanēlan profiller ve izimleri ºnemli yer 

tutmaktadēr. ¥ncelikle kesiti izilecek olan profil kesitine karar verilir. ¢izimlerde genellikle 

1 / 1, 1 / 2, 1 / 5 ve 1 / 10 ºlekleri kullanēlēr. ¥rnek olarak biz IPE serisi profile ait bir izim 

yapalēm (ķekil 1.8).  
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ķekil 1.8: IPE Serisi profiller 

IPE profiller baĸlēklarē d¿z olan yapē profilleridir ve piyasada genellikle St.44 

eliĵinden imal edilmiĸ olanlarē bulunmaktadēr. T¿rkiyeôde genellikle St.37 cinsi profil 

¿retilmektedir. IPE serisi profil tablosu aĸaĵēda gºsterilmiĸtir. 
 
Avrupa kesit                             

I -profiller                              

IPE 100 ï 600                             
Euronorm 19-57                             

IPE A 100 ï 600                             

IPE O 180 ï 600                             
IPE 750                             

KESĶT ¥L¢¦LER 
KESĶT 

TASARIM ¥L¢¦LERĶ Y¦ZEY ALANI 
ALANI  

  G h b tw tf r A hi d Ï  Min  pmax AL AG 
  kg/m  mm mm mm mm mm cm2 mm mm  Mm mm m2/m  m2/t 

IPE 180 18,8 180 91 5,3 8,0 9 23,95 164,0 146,0 M10 48 48 0,698 37,13 

IPE O 180 21,3 182 92 6,0 9,0 9 27,10 164,0 146,0 M10 50 50 0,705 33,12 

IPE A 200 18,4 197 100 4,5 7,0 12 23,47 183,0 159,0 M10 54 58 0,764 41,49 

IPE 200 22,4 200 100 5,6 8,5 12 28,48 183,0 159,0 M10 54 58 0,768 34,36 

IPE O 200 25,1 202 102 6,2 9,5 12 31,96 183,0 159,0 M10 56 60 0,779 31,05 

IPE A 220 22,2 217 110 5,0 7,7 12 28,26 201,6 177,6 M12 60 62 0,843 38,02 

IPE 220 26,2 220 110 5,9 9,2 12 33,37 201,6 177,6 M12 60 62 0,848 32,36 

IPE O 220 29,4 222 112 6,6 10,2 12 37,39 201,6 177,6 M10 58 66 0,858 29,24 

IPE A 240 26,2 237 120 5,2 8,3 15 33,31 220,4 190,4 M12 64 68 0,918 35,10 

IPE 240 30,7 240 120 6,2 9,8 15 39,12 220,4 190,4 M12 66 68 0,922 30,02 

IPE O 240 34,3 242 122 7,0 10,8 15 43,71 220,4 190,4 M12 66 70 0,932 27,17 

Tablo 1.1: IPE serisi profil tablosu 
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¥rneĵimizde IPE 200 kesitini ele alacaĵēz. Profilin genel kesiti ķekil 1.9ôdaki gibidir. 

 

ķekil 1.9: ¢izilecek IPE 200 profili 

 

Profilin B ile gºsterilen ve tf kalēnlēĵēnda olan kēsmēna profilin baĸlēĵē adēnē veriyoruz. 

Aynē ĸekilde baĸlēklara dik olarak konumlanmēĸ ve tw kalēnlēĵēndaki kēsmē da gºvde olarak 

adlandērēyoruz. 
 

Profili izebilmek iin ķekil 1.9ôda da gºr¿ld¿ĵ¿ gibi bazē parametrelere ihtiya 

vardēr. 
 

B: Kesitin geniĸliĵi 

H: Kesitin y¿ksekliĵi 

tf: Baĸlēk kalēnlēĵē 

tw: Gºvde kalēnlēĵē   

r:  Gºvdenin baĸlēĵa birleĸtiĵi kēsēmdaki eyrek dairenin yarēapē 
 

Bir profil  izimine baĸlayabilmek iin profilin kesit geometrisini bilmemiz 

gerekmektedir. Bu deĵerler genellikle elik profil ¿reticileri ya da elik profil ithal eden 

firmalar tarafēndan elik projesi izen b¿rolara sunulmaktadēr. IPE 200 serisi profil 

tablosunda deĵerleri Tablo 1.1ôdeki IPE serisi profil tablosundan alēnmēĸ, bu deĵerler Tablo  

1.2ôde gºsterilmiĸtir. 
 

KESĶT ¥L¢¦LER 
KESĶT 

TASARIM ¥L¢¦LERĶ Y¦ZEY ALANI 
ALANI  

  

  

IPE 200 

G h b tw tf r A hi d Ï  min  pmax AL AG 

kg/m  mm mm mm mm mm cm2 mm mm  mm mm m2/m  m2/t 

22,4 200 100 5,6 8,5 12 28,48 183,0 159,0 M10 54 58 0,768 34,36 

Tablo 1.2: IPE 200 serisi profil tablosu deĵerleri 

Bu tabloya gºre; 

B: 100 mm ,  H: 200 mm, 

tf: 8,5 mm, tw: 5,6 mm, 

r: 12 mmôdir. 
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¢izim yapabilmenin birka yolu vardēr. Bunlardan biri direkt k©ĵēt ¿zerine elle izim 

yapmaktēr. Bunun iin de cetvel kalem ve pergel gibi aralara ihtiya duyulmaktadēr. Fakat 

g¿n¿m¿zde artēk projelerin neredeyse hepsi bilgisayar ortamēnda CAD programlarēyla 

izilmektedir.  
 

Profil tablodan alēnan deĵerlerle r yarēapē kullanēlmadan izilir daha sonra da daire 

cetveli veya pergel (CAD ortamēnda fillet komutu) kullanēlarak baĸlēk ve gºvdenin birleĸtiĵi 

noktalar yuvarlatēlēr. Tablodan alēnan deĵerler ķekil 1.10ôda gºsterilmiĸtir. 
 

 

ķekil 1.10: Tablodan alēnan deĵerler 

El ile izimde kurĸun kalemle ¿st baĸlēk ve gºvde iin paralel izgiler izilerek sēnērlar 

belirlenir. Profil baĸlēĵē ile gºvdenin kesiĸtikleri i kºĸelerden (r) kadar uzaklēktan pergel ile 

daireler ya da daire paralarē izilir. Bu daireler profil izgilerine teĵettir (ķekil 1.11). 
 

 

ķekil 1.11: Kurĸun kalem ile profil ve daire izimleri 
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Ķyi bakēldēĵēnda IPE profilimizi oluĸturan hatlar gºze arpmaktadēr. Artēk rapido 

kalem ile kesiti tamamlamak kalmēĸtēr. Uygun izgiler birleĸtirildiĵinde IPE profil kesitimiz 

hazērdēr (ķekil 1.12). 

 

ķekil 1.12: I Profilinin inilenmesi 

1.3. ¢elik Profillerin ¥l¿lendirilmesi 
 

 

ķekil 1.13: I profilinin ºl¿lendirilmesi ve izimi bitmiĸ profil 
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Aynē mantēkla diĵer yapē profilleri de izilebilmektedir.  
 

Uygulama: 
 

Aĸaĵēda verilen deĵerler ēĸēĵēnda; 

UPN 200 serisi U profilini iziniz (ķekil 1.14, Tablo 1.3, 4, 5). 
 

 

ķekil 1.14: UPN serisi profiler 
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Avrupa kesit                           

U- profiller                              
DIN 1026-1, 2000,                         

NF A 45-202 (1983)                   

                              

KESĶT ¥L¢¦LER 
KESĶT 

TASARIM ¥L¢¦LERĶ Y¦ZEY ALANI 
ALANI  

  G h b tw tf r1 r2 A d Ï emin emax AL AG 

  kg/m  mm mm mm mm mm mm cm2 mm   mm mm m2/m  m2/t 

UPN 100 10,6 100 50 6 8,5 8,5 4,5 13,5 64 - - - 0,372 35,1 

UPN 120 13,4 120 55 7 9 9 4,5 17,0 82 - - - 0,434 32,52 

UPN 140 16,0 140 60 7 10 10 5 20,4 98 M12 33 37 0,489 30,54 

UPN 160 18,8 160 65 7,5 10,5 10,5 5,5 24,0 115 M12 34 42 0,546 28,98 

UPN 180 22,0 180 70 8 11 11 5,5 28,0 133 M16 38 41 0,611 27,8 

UPN 200 25,3 200 75 8,5 11,5 11,5 6 32,2 151 M16 39 46 0,661 26,15 

UPN 220 29,4 220 80 9 12,5 12,5 6,5 37,4 167 M16 40 51 0,718 24,46 

UPN 240 33,2 240 85 9,5 13 13 6,5 42,3 184 M20 46 50 0,775 23,34 

UPN 260 37,9 260 90 10 14 14 7 48,3 200 M22 50 52 0,834 22 

UPN 280 41,8 280 95 10 15 15 7,5 53,3 216 M22 52 57 0,89 21,27 

UPN 300 46,2 300 100 10 16 16 8 58,8 232 M24 55 59 0,95 20,58 

UPN 320 59,5 320 100 14 17,5 17,5 8,75 75,8 246 M22 58 62 0,982 16,5 

UPN 350 60,6 350 100 14 16 16 8 77,3 282 M22 56 62 1,047 17,25 

UPN 380 63,1 380 102 13,5 16 16 8 80,4 313 M24 59 60 1,11 17,59 

UPN 400 71,8 400 110 14 18 18 9 91,5 324 M27 61 62 1,182 16,46 

Tablo 1.3: UPN serisi profil tablosu 

 
Avrupa kesit                           

U- profiller                              

DIN 1026-1, 2000,                         
NF A 45-202 (1983)                   

                              

KESĶT 
STATĶK DEĴERLER 

KUVVETLĶ EKSEN y-y ZAYIF EKSEN z-z   

  G Iy Wel.y Wpl.y iy Avz Iz Wel.z Wpl.z  iz ss It Iwx10-3 ys ym 

  kg/m cm4 cm3 cm3 cm cm2 cm4 cm3 cm3 cm mm cm4 cm6 cm cm 

UPN 100 10,6 206 41,2 49 3,91 6,46 29,3 8,49 16,2 1,47 20,3 2,81 0,41 1,55 2,93 

UPN 120 13,4 364 60,7 72,6 4,62 8,8 43,2 11,1 21,2 1,59 22,2 4,15 0,9 1,6 3,03 

UPN 140 16,0 605 86,4 103 5,45 10,41 62,7 14,8 28,3 1,75 23,9 5,68 1,8 1,75 3,37 

UPN 160 18,8 925 116 138 6,21 12,6 85,3 18,3 35,2 1,89 25,3 7,39 3,26 1,84 3,56 

UPN 180 22,0 1350 150 179 6,95 15,09 114 22,4 42,9 2,02 26,7 9,55 5,57 1,92 3,75 

UPN 200 25,3 1910 191 228 7,7 17,71 148 27 51,8 2,14 28,1 11,9 9,07 2,01 3,94 

UPN 220 29,4 2690 245 292 8,48 20,62 197 33,6 64,1 2,3 30,3 16 14,6 2,14 4,2 

UPN 240 33,2 3600 300 358 9,22 23,71 248 39,6 75,7 2,42 31,7 19,7 22,1 2,23 4,39 

UPN 260 37,9 4820 371 442 9,99 27,12 317 47,7 91,6 2,56 33,9 25,5 33,3 2,36 4,66 

UPN 280 41,8 6280 448 532 10,9 29,28 399 57,2 109 2,74 35,6 31 48,5 2,53 5,02 

UPN 300 46,2 8030 535 632 11,7 31,77 495 67,8 130 2,9 37,3 37,4 69,1 2,7 5,41 

UPN 320 59,5 10870 679 826 12,1 47,11 597 80,6 152 2,81 43 66,7 96,1 2,6 4,82 

UPN 350 60,6 12840 734 918 12,9 50,84 570 75 143 2,72 40,7 61,2 114 2,4 4,45 

UPN 380 63,1 15760 829 1014 14 53,23 615 78,7 148 2,77 40,3 59,1 146 2,38 4,58 

UPN 400 71,8 20350 1020 1240 14,9 58,55 846 102 190 3,04 44 81,6 221 2,65 5,11 

Tablo 1.4: UPN serisi profil3 tablosu statik deĵerler 

 

KESĶT ¥L¢¦LER 
KESĶT 

ALANI  
TASARIM ¥L¢¦LERĶ Y¦ZEY ALANI 

UPN 

UPN 
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 G h b tw Tf r1 R2 A d Ï emin emax AL AG 

 kg/m  mm mm mm Mm mm mm cm2 mm  mm mm m2/m  m2/t 

UPN 200 25,3 200 75 8,5 11,5 11,5 6 32,2 151 M16 39 46 0,661 26,15 

Tablo 1.5: UPN 200 serisi profil tablosunda deĵerleri 

1.4. ¢elik Levhalar 
 

¢eĸitli kalēnlēk ve boyutlarda bulunur, levha olarak ve ayrēca diĵer profillerin elde 

edilmesinde kullanēlēr. Presler altēnda istenilen d¿zg¿nl¿ĵe getirilebilir ve ĸekillendirilebilir. 

Sac levhalar y¿zey ĸekillerine gºre d¿z, baklavalē veya ēkēntēlē, oluklu, silindirik veya 

kubbeli levhalar olmak ¿zere dºrt gruba ayrēlēr.  
 

1.4.1. D¿z Levhalar 
 

¢elik yapē elemanlarēnda birleĸtirme, kaplama ve ¿st iĸlemlerinde kullanēlan sac 

levhalar, kalēnlēklarēna gºre ince, orta ve kalēn olmak ¿zere ¿ kēsma ayrēlēr. Ķnce sac 

levhalarēn kalēnlēklarē 3 mmôden az, orta sac levhalar 3~5 mm kalēnlēĵēnda ve kalēn levhalar 

5~60 mm kalēnlēĵēndadēr (ķekil 1.15). 

 

ķekil 1.15: D¿z sac levhalar (ince, orta ve kalēn) 

1.4.2. Silindirik ve Kubbeli Levhalar 
 

D¿z veya galvanizli sac kullanēlēr. Kullanēm yerlerine gºre gºr¿n¿ĸlerini 

gºrselleĸtirmek veya gerilimlerini artērmak amacēyla orta kēsēmlarē silindir veya kubbe 

ĸeklinde eĵimli yapēlēr(ķekil 1.16). 
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ķekil 1.16: Silindirik veya kubbeli levhalar  

1.4.3. Baklavalē veya ¢ēkēntēlē Levhalar 
 

Bir y¿zeyi d¿z, diĵer y¿zeyinde 1,5~2,5 mm y¿ksekliĵinde kabarēklēklar bulunan, orta 

ve kalēn sac levhalardēr. ¦zerinde bulunan ēkēntēlar kaymayē ºnlediĵinden elik kºpr¿lerde, 

merdiven basamaklarēnda veya kaldērēmlarda kullanēlēr (ķekil 1.17). 

 

ķekil 1.17: Baklavalē ve ēkēntēlē levhalar 

1.4.4. Oluklu Levhalar 
 

Ķnce sacdan ve oĵunlukla ince galvanize edilmiĸ olarak kullanēlan dalgalē sac 

levhalardēr. Dalga y¿ksekliĵinin geniĸliĵine oranē bakēmēndan ¿e ayrēlēr. Dalga geniĸliĵi 

y¿ksekliĵinin iki katēna eĸit olanlara normal levha denir. Dalga geniĸliĵi y¿ksekliĵinin iki 

katēndan fazla olanlar yasē oluklu olup atē oluklu levhasē adē verilir. Dalga geniĸliĵi 

y¿ksekliĵinin iki katēndan az olan levhaya kiriĸ oluklu levha denir (ķekil 1.18). 
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ķekil 1.18: Oluklu levhalar 

1.5. ¢elik Levha ¢izimleri 
 

¢elik konstr¿ksiyon projelerinde kullanēlan levhalar ve izimleri ºnemli yer 

tutmaktadēr. ¥ncelikle kesiti izilecek olan levha kesitine karar verilir. ¥rnek olarak 

galvanizli d¿z levhaya ait bir izim yapalēm (Tablo 1.6). 
 

¥l¿ler 
(m) 

Uzunluk mm (standart) 2400, 3000 ve istenilen boylarda 

Standart levha geniĸliĵi 1000, 1200, 1500 mm 
  

Levha Kalēnlēĵē 

(mm) 
0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55 0,60 0,65 0,70 0,75 0,80 0,85 0,90 0,95 1,00 1,20 1,50 2,00 

Aĵērlēk (kg/mĮ) 2,48 2,71 3,10 3,42 3,81 4,21 4,60 4,99 5,38 5,78 6,17 6,56 6,95 7,33 7,74 9,70 12,05 15,97 

Tablo 1.6: Levha tablosu 

 

Levha izimi iin 2 mm kalēnlēĵēnda 1000 mm geniĸliĵinde ve 800 mm y¿ksekliĵinde 

bir levha izelim. 
 

Kurĸun kalem ile 1000 mm geniĸliĵinde ve 800 mm y¿ksekliĵinde bir dikdºrtgen 

izilir. Levhada birbirini kesen izgiler uzatēlēr (ķekil 1.19). 
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ķekil 1.19: Levhaya ait kurĸun kalem izimleri 

Uzatēlan bu yardēmcē izimler ile 2 mmôlik kesit izilir (ķekil 1.20). 

 

ķekil 1.20: Kurĸun kalem ile izimin tamamlanmasē 

Tamamlanan kurĸun kalem iĸlerinden sonra izimin rapido kalem ile izilmesi 

gerekmektedir (ķekil 1.21). 
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ķekil 1.21: ķeklin rapido kalem ile izilmesi 

1.6. ¢elik Levhalarēn ¥l¿lendirilmesi 
 

ķekli bitmiĸ olan levha ºl¿lendirilir. Ķki ºl¿ izgisi arasēnda yazē yazmaya m¿sait 

alan yoksa ºl¿ izgisi bir kenarēndan uzatēlarak rakamlar yazēlēr. Burada 2 mmôlik profil 

kalēnlēĵē iin yeterli yazē boĸluĵu olmadēĵēndan ºl¿ yazēsē ºl¿ izgisinin yanēna yazēlmēĸtēr 

(ķekil 1.22). 

 

ķekil 1.22: Levhanēn ºl¿lendirilmesi 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Aĸaĵēdaki ĸekilde verilen elik levha izimini yapēnēz. 

 

 

Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü Uygulamaya baĸlamadan ºnce gerekli 
olan kalem ve k©ĵētlarē hazērlayēnēz. 

ü ¢izim iin gerekli aralarē hazērlayēnēz. 

ü Profilin eksenini iziniz. 

ü ¢izim ºleĵini tespit ediniz. 

ü Tablodan (r) deĵerleri (gºvdenin baĸlēĵa 
birleĸtiĵi kēsēmdaki eyrek dairenin 

yarēapē) alarak IPE 200 profilinin 

gºvde ve baĸ kēsmēnēn birleĸim yerinde 

iziniz. 

ü Profilin ºl¿lendirmesini yapēnēz. 

ü Levhayē ºl¿lendirirken kesit kalēnlēĵē 

ºl¿s¿n¿, ºl¿ izgisinin yanēna yazēnēz. 

ü Gerekli g¿venlik ºnlemlerini alēnēz. 

ü ¢izim ara ve gerelerinizin temiz 
olmasēna ºnem gºsteriniz. 

ü ¥l¿leri tam ve eksiksiz yapēnēz. 

ü Uygun ºlek belirleyiniz. 

ü  

  

UYGULAMA  FAALĶYETĶ 
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayēr kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 
 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri Evet Hayēr 
Uygulamaya baĸlamadan ºnce gerekli olan kalem ve k©ĵētlarē 

hazērladēnēz mē? 
  

¢izim iin gerekli aralarē hazērladēnēz mē?   
Profilin eksenini izdiniz mi?   
¢izim ºleĵini tespit etiniz mi   
Tablodan (r) deĵerleri (gºvdenin baĸlēĵa birleĸtiĵi kēsēmdaki 

eyrek dairenin yarēapē) alarak IPE 200 profilinin gºvde ve baĸ 

kēsmēnēn birleĸim yerinde izdiniz mi? 

  

Profilin ºl¿lendirmesini yaptēnēz mē?   
Levhayē ºl¿lendirirken kesit kalēnlēĵē ºl¿s¿n¿, ºl¿ izgisinin 

yanēna yazdēnēz mē? 
  

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò iseñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru seeneĵi iĸaretleyiniz. 
 

1. Aĸaĵēdakilerden hangisi elik elemanlarēn izim ºleĵi deĵildir? 

A) 1/1 

B) 1/2 

C) 1/5 

D) 1/15 
 

2. Ķki ºl¿ izgisi arasēnda yazē yazmaya m¿sait bir alan yoksa ne yapēlēr? 

A) Ķlgili ºl¿ izgisi bir kenara uzatēlarak bu izginin ¿zerine yazēlēr. 

B) ¥l¿ yazēlmaz. 

C) ¥l¿, ºl¿ izgisini yanēna izilen daire iine yazēlēr. 

D) ¥l¿, ºl¿ izgisinin ¿zerine kērmēzē kalemle yazēlēr. 
 

3. Aĸaĵēdaki ifadelerden hangisi elik yapē elemanlarēnēn izim yºntemlerinden biri 

deĵildir? 

A) Bilgisayar programē ile izim 

B) Kurĸun kalem, cetvel, gºnye, pergel vb. teknik resim aletleriyle izim 

C) Rapido kalemlerle, cetvel, gºnye, pergel vb. teknik resin aletleriyle izim 

D) Kērmēzē kalem kullanarak serbest elle izim  
 

4. Aĸaĵēdakilerden hangisi standart profil deĵildir? 

A) I Profili  

B) U Profili  

C) L Profili 

D) K Profili  
 

 

DEĴERLENDĶRME  
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ-2 
 

 

 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler doĵrultusunda elik birleĸim gereleri ve sembol 

izimlerini kurallarēna uygun olarak yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

 

ü Bulon, perin ve kaynak ile ilgili tablolar var mē? ¢evrede bulunan elik 

yapēlarēn projeleri hakkēnda ºĵretmeninizin rehberliĵinde bilgi toplayarak sēnēf 

ortamēnda bunu gºrsel olarak paylaĸēnēz. 

 

2. ¢ELĶK BĶRLEķĶM GERE¢LERĶ ¢ĶZĶMĶ 
 

2.1. ¢elik Birleĸim Gereleri 
 

¢elik yapēlar, profillerin ve levhalarēn birleĸtirme elemanlarē ile birleĸtirilmesi 

sonucunda elde edilir. Birleĸtirilen elemanlarēn zarar vermeden sºk¿l¿p sºk¿lememe 

durumuna gºre ayrēlabilir. ¢ºz¿lebilen birleĸim aralarē bulonlardēr. ¢ºz¿lemeyen 

birleĸtirme aralarē ise perin ve kaynaktēr. 
 

2.1.1. Bulon (Cēvata) 
 

Bulon (cēvata) silindirik gºvdeli, altē kºĸeli baĸlēklē, ucunda spiral diĸ aēlmēĸ kēsmē 

bulunan bir birleĸim aracēdēr. Deliĵine konduktan sonra diĸ aēlmēĸ ucuna, altēna pul 

(rondela) konmak suretiyle somunu takēlēr (ķekil 2.1, ķekil 2.2). 
 

 

ķekil 2.1: Bulon, somun ve pul 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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ķeki 2.2: Bulon, somun, pul ve sēkēĸan levhalar 

2.1.2. Perin 
 

Perin; yuvarlak elikten presleme suretiyle elde edilen, delik evresinde ezilme ve 

gºvdesinde makaslama etkisiyle y¿k taĸēyan birleĸtirme aracēdēr. Bir daha ºz¿lemeyecek 

olan birleĸtirmelerde kullanēlēr. Yerine konmamēĸ perinler, bir baĸ ve gºvdeden meydana 

gelir. Esas perin apē yerine konmuĸ ve dºv¿lm¿ĸ olanēdēr. ¢¿nk¿ yerine konmamēĸ perin 

apē, yerine konmuĸ perin apēndan 1 mm k¿¿kt¿r. Yerine yerleĸtirilen perinin 

dºv¿ld¿kten sonra deliĵi tamamen doldurmalēdēr. Bu nedenle yerine konmamēĸ bir perin 

uzunluĵunu yerine konduktan ve dºv¿ld¿kten sonra hem deliĵi dolduracak ve hem de bir baĸ 

oluĸturacak uzunlukta seilmelidir. 
 

Perin ¿retiminde, ana malzemeye gºre daha yumuĸak kalitede elik kullanēlēr. 

St.37eliĵi ile yapēlan yapēlarda kullanēlacak perin St.34, St.52 eliĵi ile yapēlan yapēlarda 

ise, St.44 eliĵi tercih edilir. Kopma uzamalarē % 30ôa yakēndēr (ķekil 2.3). 
 

 

ķekil 2.3: Yerine konmamēĸ perin 
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Biimlerine gºre perin eĸitleri: 
 

ü Yuvarlak baĸlē perinler (ķekil 2.4) 

ü D¿z baĸlē (gºmme) perinler (ķekil 2.5) 

   

ķekil 2.4: Yuvarlak baĸlē perin  ķekil 2.5: D¿z baĸlē perin 

Her iki perin eĸidi de baĸlarēnēn ĸekline ve aplarēna gºre isimlendirilir. ¢elik 

yapēlarda en ok yuvarlak baĸlē perinler kullanēlēr. 

 

ķekil 2.6: Yuvarlak baĸlē perinle levhalarē birleĸtirme detayē 

 

ķekil 2.7: Gºmme baĸlē perinle levhalarē birleĸtirme detayē 

2.1.3. Kaynak 
 

Aynē veya benzer alaĸēmlē metallerin ēsē tesiri altēnda birbirlerine birleĸtirilmesi iĸlemi 

olan kaynak, yapēlarda bu y¿zyēlēn baĸēndan itibaren kullanēlmaya baĸlanmēĸtēr. Ķlk defa 

y¿ksek yapēlarda, sonra gemi inĸaatēnda, daha sonra da kºpr¿ yapēmēnda kullanēlan kaynak, 

bug¿n b¿t¿n elik inĸaat ve imalat sanayinin baĸlēca birleĸtirme aracē durumuna gelmiĸtir. 

Kaynak yaparken metaller ergime derecesine kadar ēsētēlarak plastik kēvama getirilir. Kaynak 

yapma metotlarē ergitme ve basēn kaynaĵē diye ikiye ayrēlēr.  
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2.1.3.1. Kaynak Dikiĸleri 
 

Ergitme kaynaĵē metotlarēyla ekilen kaynak dikiĸleri k¿t kaynak dikiĸleri ve kºĸe 

kaynak dikiĸleri olmak ¿zere baĸlēca iki eĸittir. 
 

ü K¿t kaynak dikiĸleri 
 

Aynē d¿zlemde bulunan iki levhanēn, yan yana getirilerek aralarēna ekilen kaynak 

dikiĸine denir (Tablo 2.1). 
 

Kaynak dikiĸi 

ismi 
I Dikiĸi V Dikiĸi Y Dikiĸi X Dikiĸi U Dikiĸi 

Levha 

kenarlarē 

ĸekli 
     

Kaynak 

iĸareti 
     

Levha t 

kalēnlēĵē 
Ò 5 3~20 8~20 18~40 >16 

Tablo 2.1: K¿t kaynak dikiĸleri (ºl¿ler mm) 

 

ü Kºĸe kaynak dikiĸleri 
 

Ķki elik elemanēn birbirine dik veya en az 60Á teĸkil eden y¿zeyleri arasēndaki 

kºĸelere ekilen kaynak dikiĸine denir (ķekil 2.8). 

 

ķekil 2.8: Kºĸe kaynak dikiĸleri 

Y¿ksek yapēlarda a=3 mm, kºpr¿lerde ise a=3,5 mm alēnēr. Her iki yapē eĸidinde de 

max a=0,7. mint olur. Burada mint kaynaklanan iki paradan daha ince olanēn kalēnlēĵēdēr. 
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ķekil 2.9: Alēn dikiĸi ve yan dikiĸ 

Kºĸe kaynak dikiĸi, doĵrultusu kuvvet doĵrultusuna paralel ise yan dikiĸ, dik ise alēn 

dikiĸi adēnē alēr (ķekil 2.9). 
 

2.1.4. ¢elik Birleĸim Gerelerinin Projede Gºsteriliĸi 
 

ü Perinlerin projede gºsteriliĸi 
 

d(mm) 11 13(Ȧ) 15 17(Ȧ) 19 21(Ȧ) 23(Ȧ) 25(Ȧ) 28 31 34 37 

Ķĸaret             
 

(Ȧ) En ok kullanēlan perinler 

Tablo 2.2: Perinlerin projede gºsteriliĸi 

 

 
Bakēlan taraftaki baĸ gºmme 

 
Arka taraftaki baĸ gºmme 

 
Her iki baĸ gºmme 

 
Perin ĸantiyede vurulacak 

 
Delik ĸantiyede aēlacak 

Tablo 2.3: Perinlerin ºzellikleri iin kullanēlan iĸaretler 

ü Bulonlarēn projede gºsteriliĸi 
 

Bulon M10 M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 

DIN 407ôye gºre iĸareti 
          

Delik ¢apē (D) mm 11 13 17 21 23 25 28 31 34 37 

Kaba bulon gºvde apē d 

(mm) 
10 12 16 20 22 24 27 30 33 36 

Uygun bulon gºvde apē d 

(mm) 
11 13 17 21 23 25 28 31 34 37 

¢ekirdek alanē (cmĮ) 0,509 0,743 1.41 2.20 2.76 3.17 4.19 5.09 6.36 7.45 

Tablo 2.4: Bulonlarēn projede gºsteriliĸi aplarē ve ekirdek alanlarē 
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Perin ve bulonlarēn birleĸimindeki tertibinde bazē kurallara uyulmasē zorunluluĵu 

vardēr. Bu zorunluluklar Tablo 2.5ôte gºsterilmiĸtir.  

 

Uzaklēk 
Binalar Ķin Kºpr¿ler Ķin 

Min. Max. Min. Max. 

e 
Perinlerde 3d 8d, 15t 3d 6d, 12t 

Bulonlarda 3,5d 8d, 15t 3,5d 6d, 12t 

1e   2d 3d, 6t 2d 3d, 6t 

2e   1,5d 3d, 6t 1,5d 3d, 6t 

Tablo 2.5: Perin ve bulon aralēklarē, kenar uzaklēklarē 

d Birleĸim aracē apē 

t Birleĸimdeki en ince kalēnlēk 

e Aralēk 

1e  Kuvvet doĵrultusunda kenar uzaklēk 

2e  Kuvvete dik doĵrultuda kenar uzaklēk 

 

ü Kaynaklarēn projede gºsteriliĸi 
 

Kaynak 

dikiĸ ismi 
I Dikiĸi V Dikiĸi Y Dikiĸi X Dikiĸi U Dikiĸi 

Kaynak iĸareti 

(DIN 1912) 
     

Tablo 2.6: Kaynaklarēn projede gºsteriliĸi 
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ķekil 2.10: Kaynak sembol¿ 

 

D¿z dikiĸ Kemerli dikiĸ ¢ukur dikiĸ 

Gºr¿n¿r y¿zeyde 

 

Gºr¿n¿r y¿zeyde 

 

Gºr¿n¿r y¿zeyde 

 

 
Gºr¿nmez y¿zeyde 

 
Gºr¿nmez y¿zeyde 

 
Gºr¿nmez y¿zeyde 

Tablo 2.7: Kaynak dikiĸi sembolleri 

 

Montaj ºncesi kaynak 

 

B¿t¿n evresinde kaynak 

 

 

B¿t¿n evresinde kaynak 

 

Ķlgili yerde kaynak 

 

Tablo 2.8: Kaynak yapēlacak yerin gºsterilmesi 

 

 

ķekil 2.11: Kaynaklarēn ºl¿lendirilmesi 
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ķekil 12: Kaynak kesitlerinin ºl¿lendirilmesi 

 

ķekil 2.13: Kaynaklē birleĸimlerin projede gºsterilmesi 

2.2. ¢elik Baĵ Levhasē ¢izimleri 
 

Bu tip baĵlantēda, kolon profilleri dikdºrtgen ĸeklinde kesilmiĸ elik levhalar ile 

birbirine baĵlanēr. Baĵ levhalarē her bir profile en az iki perin, iki bulon veya evre dikiĸ 

kaynaĵē ile tespit edilmelidir.  
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Baĵ levhalarēnēn kalēnlēĵē en az 8 mm olmalēdēr. Levhanēn geniĸliĵi kolonu meydana 

getiren profilerin y¿ksekliĵinin 0,8~1,0 katē alēnēr ancak bu geniĸlik 15 cmôden az olamaz. 

Birleĸik kesitli bir kolonda en az 3 adet baĵ levhasē bulunmalēdēr. Baĵ levhalarē, 

olabildiĵince kolonu eĸit paralara ayērmalēdēr.  

 

ķekil 2.14: Perinli baĵ levhalarē 

Ķki [profili ile teĸkil edilmiĸ basēn ubuĵunda profiller, ubuk boyunca 1saralēklē baĵ 

levhalarē ve perinle baĵlanmēĸtēr (ķekil 2.14). 
 

KESĶT ¥L¢¦LER 
KESĶT 

ALANI  
TASARIM ¥L¢¦LERĶ Y¦ZEY ALANI 

 G h b tw tf r1 r2 A d Ï emin emax AL AG 

 kg/m  mm mm Mm mm mm mm cm
2
 mm  mm mm m

2
/m  m

2
/t 

UPN 260 37,9 260 90 10 14 14 7 48,3 200 M22 50 52 0,834 22 

Tablo 2.9: UPN 260 serisi profile ait deĵerler (Tablo 1.3ôten alēnmēĸtēr.) 
  
































































































