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ACIKLAMALAR

KOD 814EH0014

ALAN Konaklama Ve Seyahat Hizmetleri
DAL/MESLEK Kat Elemanhg

MODUL UN ADI Camagir lar1 Utiileme

MODULUN TANIMI

Camasirhanede, camasirlar Utulemeileilgili yapilan islemleri
tespit etme ve islemlerin sorunsuz olarak yurattlmesi ileilgili
bilgi ve becerileri kapsayan 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Camasirlar yikama moduil inii almis ol mak
YETERLIK Camasirlar Utiilemek.

MODULUN AMACI

Gendl Amac:
Bu modul ilegerekli ortam saglandiginda camasirhanede
teknige uygun olarak gamasirlar: Uttleyebileceksiniz.

Amaclar

» Camasirhanede teknige uygun olarak uttleme araglarin
hazirlayabileceksiniz.

» Camasirhanede teknige uygun olarak camasirlar
utuleyebileceksiniz.

» Camasirhanede teknige uygun olarak camasirlar:
katlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Sinif isletme,atdlye,ev
Donanim:Pres Gti,el Gtusi,silindir ve manken td, Ut

DONANIMLARI masas;,DVD,VCD
» Maodulde yer dan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglariyla kazandigimz bilgileri 0lgerek
OLCME VE kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME » Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme

araclar ile modulde kazandigimz bilgi ve beceriler
degerlendirilecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Konaklama tesiderinde kalan konuklarin beklentilerini yerine getirmek ancak
kusursuz bir hizmetle saglanabilir. Tesisin tim bdlumleri kendisine disen gorevi tam
anlamyla yerine getirdigi zaman tesis biitiin olarak kusursuz hizmet verir.

Kat hizmetlerinin 6nemli Unitelerinden bir tanesinin de camasirhane oldugunu
biliyorsunuz. Temiz carsaflar ,guzel kokan havlular,lekesiz masa ortlleri camasirhane
personelinin isini ¢ok iyi yapmasiyla baglantilidir.Y ikanan ¢camagirlar ne kadar temiz olursa
olsun ,eger Utl islemi yapilmamis ise glzel gérinmeyecektir;ayrica hijyen agisindan
konaklama tesislerinde Utl isleminin yeri oldukca 6nemlidir.

Camasirhanede yapilan Utileme islemlerinin hem gorsel agidan, hem de hijyen
acisindan 6neminin bilinmesi bu alanda ¢alisacak personel icin 6nemlidir. Sizlerin bilingli
yetisen birer turizmci olarak, bu konuda Uzerinize digen gorevi en iyi sekilde yerine
getireceginiz suphesiz bir gergektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( amac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda camasirhanede teknige uygun olarak ttileme araclarini hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Camasirhanelerde kullamlan Gtileme araglarim arastinnniz. .Bu araglarin 6zellikleri
calistirma ve kullanma kuralari hakkinda bilgi alimz.Elde ettiginiz bilgileri sinifta
arkadaglarinizla paylasinz.

1.UTULEME ARACLARINI HAZIRLAMA

1.1. Ut Cesitleri ve Ozellikleri

Uti; elbise,yatak takim,gesitli giyim esyalarinin burusukluklarin gidermek ve diizgiin
durmalalarini saglamak icin kullanilir.

1.1.1. Elektrikli EI Utusl

El Gtlleri, ev ve sanayi tipi olmak Uzere iki cesittir. Camasirhanelerde sanayi tipi, €
uttst kullamlir. Bu Gtdlerin 1st kontrol ve buhar sistemi vardir.Buhari merkezi buhardan
alir,ancak  kendisine ait buhar sistemi olan sanayi Utuleri de bulunmaktadir.Gerektigi
durumlarda bu sistem de kullanilabilir. Taban yapisi paslanmaz celikten yapilmistir ancak
istenildigi zaman altina teflon takilabilir. Ozel donammli {itii masas: lzerinde kullanilir
(Resm1.1).

Ut Masasinin Ozellikleri: Vakum ve 1sitma sistemi varcir. Vakum sistemi masa
Uzerine vyerlestirilen camasirin  asagiya kaymasini engeller ve (tllenen camasirin
sogutulmasim saglar;itl masasimn altinda bulunan pedal sistemi ile istenildigi zaman
rahatlikla calistirilabilir.Ayrica masa Uizerinde buhardan olusan terlemeyi 6nlemek igin masa
adtinda ayarlanabilir 1sitma sistemi vardir.Bu sistem masa Uzerinde bulunan kece,
kaplamanin dmrind uzatir.



Resim 1.1: Sanayi tipi el Gtlsi
1.1.2. Pres Ut

Pantolon ,gomlek gibi esyalarin Utilenmesinde kolaylik saglayan bir Utileme
aracichr.iki cesit pres (itii vardhr:

> Bu dtinin 0Ost kismunda kege ve bez kaplamasi yoktur, metalden
yapimistir. Utlinin - alt bolimi buhar ,ist bolimii sicaklik verir.lslak camasirlarin
kurutulmas: ve (Gtulenmesi icin kullamhr.lsis otomatik olarak ayarlamr.ipekli
kumaglar,dus perdesi gibi esyalar icin kullanilir.Basing ayari ve alt kismunin vakumlama
Ozelligi vardir (Resm 1.2).

> Bu Gttndn her iki parcasi da bezle kaplidir ve her iki parcadan da buhar verir.
Pantolon,gdmlek gibi camasirlar icin kullamlir.Camasirin yerlestirildigi masa, digerleriy
le ayn Ozelliktedir (Resim 1.3).

Resim 1.2: Metal presiti Resim 1.3: Bez kaph pres ti



1.1.3.Manken Ut

Insan viicuduna benzeyen bu Utiiler ceket, pantolon, Uniforma gibi zor ttilenen
esyaar icin kolaylik saglar. Merkezi buhar sistemi ve hava ile calisir.Calisma program
Uttlenecek camasira gore kullanan kisi tarafindan yapilir (Resim 1.5).

Resim 1.4 Silindir Gt Resim 1.5 Manken Gt

1.1.4. Silindir Uti

Carsaf, pegete,masa Ortlsli gibi diz camagsirlarin kurutulmas: ve Utllenmesi icin
kullanlir.Degisik blyuklikte ve modelde gesitleri vardir.isletmenin camasir kapasitesine
gore modeli belirlenir.Yeni teknolgji ile Uretilen silindir Utller ,Gtdleme isleminin yamnda
otomatik olarak katlama yapmaktadir.Calistirilmasinda merkezi buhar sistemi ve hava
kullanilir(Resim 1.4 ).

1.2. Araclarin Utliye Hazirlanmasi

Utiileme araglar Utli islemine baslamadan kontrol edilmelidir.
1.2.1. Elektrik Kontroltu

Salter acilarak elektrik kontrolU yapilir.
1.2.2.Buhar Kontrol

Camasirhanede bulunan tim Gtd  c¢esitleri merkezi buharla calisir.Calismaya
baslamadan buhar kontrol i yapilmalidir (Resim 1.6.).



Resim 1.6:.Buhar dagitim sistemi Resim 1.7:Pres (it basing veist ayar  Uniteleri

1.2.3.ls Kontroll

Utlilenecek camasirin 6zelligine gore 1s1 ayar: yapilir ve Utiiniin istenen 1siya gelmesi
beklenilir.(Resim 1.7 )

1.2.4.0t0 Ylizey Kontrolii

Utl tabaninda ,(ittl masas: Uizerinde leke yapici maddenin olup,olmadig: kontrol edilir
ve ylzeylere uygun gunltk bakimlar: yapilir.

1.2.5. Kumanda Kontrolu

Tom Gth  cesitlerinde yapilacak isleme gore 1si,zaman,basing gibi islemler
proglamlanarak kontrol edilir (Resim 1.8).

Resim 1.8: Kumanda panosu

1.2.6.Silindir Utudeserit ve katlama aparati1 kontroll

Silindir Gth Uzerinde bulunan tasiyici seritlerde kopma olup olmadigi kontrol edilir.
Eger kopma varsa yenisi ile degistirilir. Seritlerin ginlik bakimi yapilir. Katlama seritleri
kontrol edilir ve katlama yapilacak camasira gore programlanir (Resim 1.13).



1.3.Araclarin Kullaniminda Dikkat Edilecek Kurallar

> Araglarda meydana gelen arizalar giderilmeye caligilmamalidir, teknik servis
cagirimalidir.

> Araclarin kullanma talimatlarina uyularak ¢alisiimalidhr.

> El GtUlerinde kullanilan Utl masalarinin 1s1 ayarlar dikatli ayarlanmalidir; fazla
151 masanin kege kaplamasinin yanmasina neden olabilir.

> Silindir Gtiiye camasir verildikten sonra eller, geri cekilmelidir. Utiiniin koruma
perdesi yoksa eller, silindir arasina sikisabilir.

> Silindir Gtlye yanlis verilmis camasirt geri amak icin ugrasiimamalicir; hem
makinenin hem de kullanan kisinin zarar gdrmesine neden olabilir.

> Pres (tllerde eller masa Uzerinden cekildikten sonra kapatiimalidir. Bu tip
uttlerde dalginligi 6nlemek igin presi kapatmada cift buton kullaniir. Butonlarin bir
tanes istenilirse iptal edilebilir. Kullanan kisinin her iki butonuda kullanarak pres
kapatmasi dalginlik sonucu olabilecek kazalar1 engeller (Resm 1.9).

Resim 1.9: PresUtu kapatma teknigi

1.4.Araclarin Gunltuk Bakim Teknikleri

> El Gtdlerinin herguin calismaya baslamadan 6nce kaydirici parafin ile temizlenir.
Parafin, Gt tabanina strdildr, bir stire bekletildikten sonra silinir.Bu islem, (itl tabaninda
olusan lekeleri temizler,itinin daha kaygan olmasini saglar.Periyodik olarak yetkili
servis tarafindan Gttlerin teknik bakimlar: yapilir.

> Pres Utdlerin gunlUk olarak tozu alinir,gevresi temizlenir.Kullamm yogunluguna
gore araliklarla bezleri ve kegeleri degistirilir.Periyodik olarak yetkili servis tarafindan
teknik bakimlar: yapilir.

> Manken Gtllerin bakimlar: periyodik olarak yetkili servis tarafindan yapilir.

> Silindir Otdlerin de, Gtileme islemine baglamadan dnce gunlik bakimlar:
yapilir. Tasiyict seritler kontrol edilir, kopan varsa degistirilir. Silindirden camagirlarin
rahat kaymasi icin ginltk olarak silindirlere kaydirici parafin sirdlir. Ozel bez tGzerine
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surtlen parafin silindirden yavas olarak gecirilir (Resim 1.11 ).Arkasindan kuru bez
gecirilerek silindir Gzerindeki parafin artiklar: temizlenir. Y ogun kullamldig: giinlerde bu
islem iki kez yapilabilir. Ayrica haftada bir kez pas ¢oziicl parafin kullanilir(Resim 1.10
). Bu islem (itiide olusan lekeleri ve biriken pidikleri temizler. Ozel bez (izerine pas
¢0Oziict parafin sirdltr ve dustk hizda silindire verilir, 3-5 dakika bekletilir. Daha sonra
6zel, zimpara seklindeki bez Uttiden gecirilir(Resim 1.12 ).Son olarak kaydirici parafin
surtlerek bakimi tamamlamir. Diger teknik bakimlar: yetkili servis tarafindan periyodik
olarak on bes guinde bir yaplir.

i -&.
Resim 1.10: Kaydiria ve pas ¢odziici parafin Resim 1.11: Kaydiric parafin siirme bezi

—‘_

Resim 1.12: Pas ¢6z6cl parafin zimpar asu Resim 1.13: Silindir GtU tasiyic séritleri

Al

Resim 1.14: Omuz,yakave mansét'iin pres uti



(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki bilgilerin dogru veya yanlis oldugunu kontrol edip yanlissa (Y) dogruysa
(D) yaziniz.

1- () Sanayi tipi @ Gtllerinde buhar merkezi sistemden gelir.

2- (1)Ut masasinin vakum sistemi itiiniin daha kolay kaymasini saglar.

3- ( )Utu masasinin 1sitma sistemi masa tizerinde bulunan kege kaplamanin émrindi
uzatir.

4- () Bez kaplamasiz pres ttller ve pantolon gdmlek tustinde kullanilir.

5- () Manken Utller carsaf Utistini kolaylagtirir.

6- () Utli masasinin 1s1 ayar yiiksek olursa kege yanar.

7- () El Utdlerinin taban aliminyum kaplidir.

8- () Prestlleri kapamak icin ¢ift buton kullanilir.

9- () Silindir Utllerde pas ¢ozlcl parafin her gtin kullanlir.

10- () Utilleme araclarinda meydana gelen arizalan (itii yapan personel gidermelidir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda; camasirhanede teknige uygun olarak camasirlar Gtlleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bulundugunuz boélgedeki camagirhanelerde farkli esyalarin Gtileme tekniklerini
arastirimz.Utlleme sirasinda uyulacak kurallar ogreniniz.Elde ettiginiz bilgileri sinifta
arkadaglarinizla paylasinz.

2. CAMASIRLARI UTULEME

2.1. Ut Yapmanin Onemi

Utli yapmanin yararlar: ;

> Utult camasir ,goze hos gorundr.

> Camasir daha geg kirlenir.

> Camasirlardaki  mikroplart  6ldirdr, camasirin dezenfekte olmasini saglar.
Konaklama tesislerinde hijyen agisindan oldukca 6nem tasr.

> Utili camasir daha az yer kaplar.

2.2. Camasirlari Utllye Hazirlama K urallar:

» Carsaflar: Yikama isleminden sonra makinelerde sikilan carsaflar kurutma islemi
yapilmadan Uttleme yapulir.

> Havlular: Kurutma makinderinde kurutulduktan sonra bekletilmeden katlama
makinalarina gonderilir.

> Masa Ortisil, Pegete: Yikanmis camasirlara skma islemi yapilir. Sikma
isleminde sikisan gamasirlarin agiimast igin kurutma makinalarinda 5- 8 dakika
kurutulur. Daha sonra Gtlleme islemi yapilir.

> Dus Perdéleri: Stkmaisleminden sonra kurutulmadan Gttleme yapilir.
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> GoOmlek, Ceket, Uniforma: Utii isleminin daha kolay yapilmasi icin manken
Uttlerde, buhar sistemiyle kirisikliklar agtirilir

2.3. Utllleme Sirasinda Dikkat Edilecek Kurallar

2.3.1.Guvenlik Onlemlerini Alma

> Uttleme araglar kullanilirken kullanma talimatlarina uyulmalidhr.

»  Anzalar giderilmeye calisiimamali, teknik servise bildirilmelidir.

»  Silindir ve pres (tllere ellerin sikkismamast igin  kuralarina uygun
kullani malidir.

2.3.2. Mesleki Hastaliklar1 Onleyici Tedbirler

Calisma sirasinda kullanilan araglar mumkin oldugu kadar boy uzunluguna uygun
ayarlanmalidir;aksi halde viicut yanlis pozisyonda calisacaktir ve bu durum zaman icerisinde
rahatsizliklara neden olacaktir.Calisma sirasinda dik olmaya 6zen gosterilmelidir (Resim 2.1

).

Resim 2.1: Dogru calisma pozisyonu

Utl isleminde buhar ¢ok kullamldigr icin astim gibi rahatsizliklara neden olabilir.
Ayrica kullamlan kimyasallarda solunum yollarina zarar verebilir .Bu tir rahatsizliklar
engellemek icin caligma sirasinda maske kullanmaya 6nem verilmelidir.

2.4. Utlileme Teknikleri

2.4.1. GOmlek

Uttleme islemine yakadan baslanir. Kumas 6zelligine uygun ayarlanmis tl, buharla
birlikte dnce yakanin arka tarafi daha sonra 6n tarafi yakamn bir ucundan gergin tutularak,
Uzerinde gezdirilir (Resm 2.2).
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Resim 2.2: Yaka utust

Omuz ve sirt kismi (it masasimin 6n kosesine diizgin yerlestirilir ve dikis yerleri de
dikkate alinarak Gttlenir. Tim Utlleme islemlerinde, buhar verilir ve Gt masasinin vakum
sistemi kullamlir. Daha once de bahsedildigi gibi bu system, gamasirin masa Uzerinden
kaymasini engeller ve tl isleminden sonra gamasirin sogumasim saglar. Sicak gamasir,
kolay kirisir ve Uttiniin bozulmasina neden olur (Resim 2.3 ).

‘- 14k :
Resim 2.3:0muz ve airt Gtsi Resim 2.4: Gémleek 6n ylz Utlsi
Gomlegin on taraflar sirayla Gtllenir. Burada bulunan digme ve ilik yerleri dnce

tersten Utdlenmelidir(Ressm 2.4 ). Dugme Uzerlerinde Uth kullanilmamalidir ¢lnkd bu,
dugmenin bozulmasina neden olabilir.Dikis yerleri unutulmamalidir (Resm 2.5).

3\

Resim 2.5: Gomlek dikisleri Gt islemi

R esim 2.6: Manset Utlsl

12



Resim 2.7: Utii masas kol iitiileme par casi(Apar at)

Ut masasinin kol Utilleme pargasina kol yerlestirilir.(Resim 2.6 —2.7 ) Once manset
bolumi icten ve distan gergin bir sekilde Gtllenir, daha sonra kol dizgln bir sekilde
Uttlenir.Islem bittikten sonra gdmlek askiya asilir (Resm 2.9).

Utiileme isleminde pres iitii kullanilacaksa islem sirasi aym sekilde yapilir(Resim 2.8
).Pres Gith altinda bulunan pedallar kullamlarak vakumlama yapilir ve buhar verilir. Butonlar
kullanilarak Gtindn kapanmasi saglanir. Yaka , manset ve omuz kisimlar: 6zel diizenlenmis
prederde de Uttlenebilir.(Resim 2.10)

13



s Ed
emleri

A g
Resim 2.9: Utuilenmis gémleklerin Resim 2.10: Omuz,manset Gtusi

depolanmasi

2.4.2. Pantolon

Pantolon ttileme islemine kemerden baslanir. Kemerin i¢c kisimlart ve dikisler gergin
tutularak Gtllenir(Resim 2.11 ).Cepler ters gevrilir ve diizgin bir sekilde Uttlenir.Bu islemler
yapilirken buhar ve vakum kullanilir (Resim 2.12) .

&
"Reeim 2.11: PanToIon kemer Gtasu

Resim 2.12: Pantolon cep tiisi

14



Tersten tum dikisler Gtllendikten sonra pantolon cevrilir ve cep kisimlar
Uttlenir(Resim 13).Daha sonra paca kisimlar: Gtllenir. Pacalarda eski Utli izi var ise bu iz
kaybedilmeden Gtllenir, eger Utl izi kaybolmus ise pacalardaki dikisler karsilikli gelecek
sekilde yerlestirilerek Utli izi yeniden bulunur(Resim 2.14 ).Kontrol edilerek tileme islemi
bitirilir ve pantolon askiya asilir (Resim 2.15).

Resim 2.15: Pantolonun askly Imas

2.4.3. Ceket, Uniforma

Bu tir camagirlar, manken Utiide daha kisa siirede ve daha diizgin Gtilenir. Manken
Utinin ayarlart yapildiktan sonra dtileme islemine baglamr. Ceket manken (tl Uzerine
yerlestirilir (Resim 2.16).Ceketin digmeleri kapatilarak on etek uglarindan diizgiin ve gergin
durmasin saglayacak mandal seklinde agir metal takilir (Resim 2.17).
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Resim 2 16: Ceketin manken Gtlye Resim 2.17: Ceket onindn kapatilmast
yerlestirilmesi

Kollar igin hazirlanmis 6zel aparatlar kol igine diizglin sekilde yerlestirilir .Manken
UtinUn yaninda bulunan aparata kol mandal ile tutturulur ve kolun gergin durmas: saglanr
(Resim 2.18 ).Utii programu yapildiktan sonra hava ve buhar vermek icin pedal kullanlir
(Ressim 2.19-2.20).

Resim 2.18: Kol aparatlar{hln yerlestirilmesi
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Resim 2.19: Manken Ut kumanda Unitesi th 2.20: Manken Gttt buhar pedah

Manken (tl, Uzerinde bulunan ceketi hava yardimiyla gerginlestirir ve buhar
yardimiyla kirigikliklarim acar. Buhar verme isleminden sonra ceketin kirismamasi icin
cikariimadan sogutmaislemi yapilmalidir.Sogutma isleminden sonra kollara takilan aparatlar
dikkatli bir sekilde cikarilir .Bu yontemle ceket Uttstinin bozulmasi Onlenir.Ceket Utliden
diizgin bir sekilde ¢ikarilarak askiya asilir.

Manken Utller genellikle zor Gtllenen giysiler icin kullanilir.
2.4.4. Yatak Takimlari

Carséflar, silindir itilerde ttdlenir. Utilleme programi yapilan silindir Gtiiye carsaf iki
kisi tarafindan verilir. Utiniin katlama o6zelligi yok ise iki kisi karsida katlama islemini
yapar. Silindir (tinin hiz ayarn camasira gore ayarlanir. Utliden cikan camasir tam
kurumamus ise silindir donils iz disurdlur. Utinin basarili olmast icin carsaflar tiye
dizgin verilmelidir.Silindir Gtllerde saatte ortalama 400-450 adet carsaf UtlsU yapilabilir
(Resim 2.21).

Yastik kiliflarinin Gtileme sekli carsaf ile aym Ozelliktedir. Yastik kiliflarinin
boyutlar: kiiglik oldugu icin ayni anda 2 veya 3 yastik kilifi silindir Gtlye verilebilir (Resim
2.22).

)
Resim 2.21: Carsafin silindir itiye  Resim 2.22:Yastik kilifimin silindir Uttye verilmes
verilmes
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2.4.5. Masa Ortlileri

Basing, sicaklik ve hiz ayar: yapilarak (it kullamma hazirlanir. Ortiller diizgiin olarak
uttye verilir. Katlama program varsa Ortllye uygun program yapilir ve katlanmis olarak
ainan camasirlar yerlestirilir.

2.4.6. Peceteler
Utiileme tekni gi masa ortilleri ile aymdir; ancak pegetelerin katlama programi yoktur.

2.5. Camasirlarin KontrolU

Camasirlar Gtlleme isleminden dnce ve Gtlleme isleminden sonra kontrol edilmelidir.
Lekeli,yirtik, sokuk camasirlar ayrilarak gerekli islemlerin yapilmas: saglanmalidir.Kontrol
edilmeyen camasirlarda olan leke veya yirtiklar konuklarin sikayetlerine neden olacaktir
.Bu tir olumsuzluklar tesis hizmet kalitesini olumsuz etkileyecektir.
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@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

»  Kumas cesitlerini tanyimz.

» Kumas 6zelligine gore Utl islemine
hazirlayimz.

> Uttleme aracin belirleyiniz.

» Camasirlarin Utuleme yontemlerini

» Camagirlan Utllemeye hazir hale ogreniniz.
getiriniz. > Uniformaniz: giyiniz.
> Utleme araglarin: belirleyiniz. > s glvenligi onlemlerinizi alimz.
> Camagirlar teknigine uygun olarak > Araclarin kullanimina 6zen
utdleyiniz. gosteriniz.
» Kontrol ediniz. » Béirlediginiz ttileme yontemini

dogru uygulayinz.

» Ergonomi kurallarina uygun
calisimz.

» Dikkatli olunuz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama fadliyetinde yapnus oldugunuz calismay: kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

Utiilenecek camasirin 6zelligini 6grendiniz mi ?

Kullanacaginiz Gt ¢esidini belirlediniz mi ?

Uniformamzi giydiniz mi ?

Guvenlik 6nlemlerinizi adiniz mt ?

Utiniin 1s1 ayarimi yaptiniz mi ?

Camasirin Uttleme teknigini 0grendiniz mi ?

Calismalarinizin Ut islem sirasim dogru uyguladiniz i ?

Uttlleme aracin tekni gine uygun kullandimz mi ?

Calisma alanimizin genel kontrol Gindi yaptiniz nmi ?

Elde etti giniz sonuclarla hedefledi giniz amaca ulagabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme  sonunda  eksiklikleriniz  varsa  fadliyetin  ilgili  kismin
tekrarlayiniz.faaliyeti basar ile tamamladiysaniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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(OLGME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki bilgilerin dogru veya yanlisligim kontrol ederek dogruysa (D) yanlissa (Y)
yazinz.

1.( ) Ut gamasir daha geg kirlenir.

2.( ) Havlular Uttlenerek kurutulur.

3.( ) Masaortuleri 5 dakika kurutma makinesinde bekletildikten sonra Gttlenir.

4.( ) Utii buharimin zararim énlemek icin maske kullanilir.

5-( ) Gomlek Gtisiine omuzdan baglanir.

6.( ) Vakum sistemi gcamasirin masa tizerinden kaymasint engeller.

7.( ) Pantolon (itUstine pacal ardan baslanir.

8.( ) Manken (itllerde (itllenen camagirlar sogutulmadan alinmamalidir.

9.( ) Camasirlarin ariza kontrol inden yikama gérevlileri sorumludur.

10.( ) Silindir Utdnuin iz ayar: proglanamaz.

Cevaplariniz cevap anahtari ile karsilastiriniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( avac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, camasirhanede teknige uygun olarak camasirlar: katlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bulundugunuz bdlgedeki camasirhanelerde camasir katlama tekniklerini arastiriniz.
Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3. CAMASIRLARI KATLAMA

3.1. Katlamanin Tanmm ve Onemi

Katlama yikanmis ve Gtilenmis camasirlarin dolaplarda 6zelligini kaybetmeden daha
dizenli durmast icin yapilan sekil verme islemidir. Kullams amacina goére katlanan
camasirlar kullammda kolaylik saglar. Konaklama isletmelerinde katlama yontemleri, bu
acidan dahafazla 6nem tasimaktadir.

3.2. Camasirlarin Katlama Teknikleri ve Nedenleri

3.2.1. Carsaf

Yeni teknoloji ile calisan silindir Gtllerde carsaflar Utdleme isleminden sonra
teknigine gore katlama islemini otomatik olarak yapmaktadir. Utiiniin bu 6zelligi zaman ve
enerji acisindan calisanlara kolaylik saglamaktadir.Silindir Utli calismaya baslamadan dnce
katlama program: yapilir ve tilenen carsaflar katlanmis olarak tttiden alinir (Resim 3.1).

\ \'
" \;.\

o |

Resim 3.1: Silindir Gt katlama tinitesi
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Camagir katlama 6zelligi olmayan silindir Uttlerde katlama islemi personel tarafindan
yapilir(Resim 3.2 ).Utliniin camasir ¢ikis bolumiinde iki kisi olmalicir ve Gtiilenmis camasir
hemen katlanmalidir. Bekletilen camasirin (tuisil kolay bozulur. Carsaf, ilk olarak boyuna
ikiye katlanir (Resim 3.3 ). Daha sonra tekrar ikiye katlanr (Resim 3.4).

Resim 3.3: Carsaf ikiye katlanir Resim 3.4: Carsaf tekrar ikiye\}a'tlanlr

Carsafin agik uclar1 (kenarlari )ice gelecek sekilde ikiye ve tekrar ikiye katlanir(Resim
35).

Bu sekilde katlanan carsaflar oda gorevlilerinin calismasinda kolaylik saglayacaktir.
Yatak yapiminda, carsafin yataga dizenlenmesinde katlama teknigine gore carsaf acilir ve
kat izleri yatagin dizgin yapilmasinda yol gosterir(Yatak yapimi icgin ,oda dizenleme
modul tine bakimz).
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Resim 3.5: Carsaf boyuna ikiye katlamr Resim 3.6: Katlanmus car saflar

3.2.2. Yastik Kilifi

Silindir Utllerde yastik katlama otomatik olarak yapilmaz . Utliden cikan yastik kilifi
enine ikiye katlanir. Kat izlerinin carsaf ile ayni yonde olmasi gérinim agisindan énemlidir.

Resim 3.7: Yastik kilifi katlama teknigi

3.2.3. Havlu

Camasirhanelerde haviu katlama islemi  ¢ogunlukla otomatik havliu katlama
makinelerinde yapilmaktadir. Bu yontemle, zaman ve enerji kaybi agisindan onemli tasarruf
saglanmaktadir.(Resm 3.8)Kurutulmus havlular istenilen katlama program: yapilmis
makinelere dizgin bir sekilde verilir. Havlu, kisa sirede makine tarafindan katlanr. Bu

yontemle kisa stirede ¢ok sayida havlu katlama islemi yapilir.

Resim 3. 8: Havlu katlama makinas
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Otomatik katlama sistemi olmayan isletmelerde katlama islemi elde yapilmaktadir.
Buyik havlu katlamada islem sirasi;haviu ilk olarak enine ikiye katlandiktan sonar, tekrar
ikiye katlanir.Acik uclar iceride kalacak sekilde enine Uge katlanr (Resim 3.9).

Resim 3.9: Buyik havlu katlama yéntemi

Kucuk el havlulari, 6nce enine ikiye, sonra tekrar enine ikiye katlamr. Havlu katlama
teknigi havlunun ebatlarina gére tesider arasinda farklilik gosterebilir.

Oda gorevlileri tesis tarafindan belirlenen havlu diizenleme sekline gore, havlulari oda
icinde yerlestirirler (Resim 3.10).

Resim 3.10: Havlularin oda i(;indédi]zenlenm&ei
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3.2.4. Masa Ortiileri

Silindir Gttlerin katlama 6zelligi varsa uygun program yapilarak ttiden katlanarak
alinir.

Katlamaislemi elde yapilacak dikdortgen masa ortisi katlama teknigi :

Masa 6rtiisi énce boyuna ikiye, tekrar boyuna ikiye katlanir. Acik uclar disa gelecek
sekilde enine Uge katlanir.(Resim 3.11).

Kare masa ortlleri once ikiye, tekrar ikiye katlamir. Kare ve dikdortgen masa
ortulerinin disinda banketlerde ve agik bufelerde kullanilan ortuler de vardir. Ebatlar: diger
masa Ortilerinden daha bilytk oldugu icin Gtllenerek genellikle askilara asilarak depolanir.

9' {il;

| !

Resim 3.11: Dikddrgen masa Orttisi katlama teknigi
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3.2.5. Gomlek

| § L aanl

4

k

Gomlek katlama islemleri

>

Resim 3.12:
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Resim 3.13: Katlanmg gémlek

Seyahat donemlerinde askiya asilma olanagi olmayan gomlekler teknige uygun
katlamirsa 6zelligi bozulmadan kulanilabilir. Katlama islemine digmelerin kapatiimas: ile
baslanmir. Gomlegin diugmeleri asagi gelecek sekilde masa Uzerine dizgin bir sekilde
yerlestirilir. Geriye dogru gomlegin 6n tek parcas: katlanir ve kol dizgiin olarak Uzerine
katlamr Aymi islem diger 6n parga ve kol icin yapilir. Etek kismindan geriye dogru
mansetleri ile birlikte katlamr ve geri kalan kismi omuza kadar gelecek sekilde katlanr
(Resim 3.12).Islem tamamlandiktan sonra gémlek diizgiin bir sekilde gevrilir (Resim 3.13).

3.2.6. Ceket

Uniiforma, ceket gibi esyalarin katlama teknigi genellikle aymichr. Ceketin astar: disar
gelecek sekilde ters cevrilerek geriye dogru katlanr (Resim 3.14 ).

Resim 3.14 :Ceket katlamas 1. asama

Ortadan ikiye katlanarak ceket katlamaislemi tamamlanir.(Resim 3.15)
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Resim 3.15: Ceket katlamaa 2. asama

3.3. Camasirlarin Depolara Gonderilmesi

Katlanmis veya askiya alinmig camasirlar depolarda 6zelligi bozulmadan saklanir.
(CGamasirlar: depolama moduiliinde bu konu daha ayrintili anlatilacaktir (Ressim16-17-18-19

)

Resim 16: Havlularin depolanmasi Resim 17: Masa ¢rtulerinin depolanmast
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Resim18: Gomleklerin depolanmast Resim 19: Carsaflarin depolanmasi
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Katlanacak trtn gesidini tespit
ediniz.

» Cesidine uygun katlama teknigini
belirleyiniz.

» Beélirlenen teknigi uygulayinz.

» Katlanmis camasirlar ilgili

birimlere gbnderiniz.

Katlama yapilacak Urln ¢esitlerini
belirleyiniz.

Katlama tekniklerini 6greniniz.
Teknige gore katlama iglemini
dogru uygulayimz.

Islemlerinizi kontrol ediniz.
Camagirlar dogru sekilde depolara
gbnderiniz.

Planl1 ve organize olunuz.

Zaman iyi kullamniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz.

KONTROL LISTESI
DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayrr

Katlanacak camasir gesitlerini 6grendiniz mi ?

Katlamayontemlerini 6grendiniz mi ?

Camasir 6zelligine gore katlamaislemini yaptiniz mi?

Katlamaislem sirasini dogru uyguladimz mi ?

Makinelerde katlama islemlerini 6grendiniz mi?

Makineye katlanacak ¢camasirin 6zelligine gére uygun programi
yaptimz mi?

Y apilan islemin dogrulugunu kontrol ettiniz mi ?

Calisma sirasinda ergonomi kurallarim dogru uyguladimz mi?

Camagirlart kurallara uygun sekilde depolara gdnderdiniz mi?

Elde ettiginiz sonuclarla hedefledi giniz amaca ulasabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirmeniz sonunda varsa eksikleriniz faaliyetin ilgili kismuni tekrarlayiniz.
Faaliyeti basar1 ile tamamladiysanmz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

1.Y1kanms ve Gttlenmis camasirlarin depolarda 6zelligini kaybetmeden durmast icin
yapilanisleme ...................o denir.

2.( )Carsafin katlama teknigi yatak yapiminda kolaylik saglar.
3.( )Carsaf katlamaislem sirasi:
A).Boyunaikiye katlanir
B) Tekrar ikiye katlanir
C) Acik uclar disar gelecek sekilde enine ikiye katlanir.
D) Eninetekrar ikiye katlanr.
4. ( )Yastik kiliflart dorde katlanr.
5. ( )Klc¢uk havlular enineikiye ve tekrar ikiye katlanir.
6 ( )Dikdortgen masa ortisii katlamasinda 6rtli kenarlar dista kalacak sekilde katlanir.
7. ( )Ceket tersi cevrilerek katlanir.

8. ( )Gomlek katlamada dugmeler kapatilmaz.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- 1 CEVAP ANAHTARI

Slo|jo|~Njo|u|swn|e
<|<|o|<|o|<|<|o|<|o

OGRENME FAALIYETI- 2 CEVAP ANAHTARI

Slo|o|Nlo|ju|sw|Nk
<|<|0|<|0|<|0|0|<|0

OGRENME FAALIYETI- 3CEVAP ANAHTARI

1 katlama
2 D
3 Y
4 Y
5 D
6 D
7 D
8 Y




_( MODUL DEGERLENDIRME )_

Modildeki 6grenme fadiyetlerini basari tamamladiysanmz 6gretmeninizle iletisim
kurarak diger module geginiz.
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