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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB396

ALAN El Sanatlar1 Teknolgjis
DAL/MESLEK El Dokuma

MODULUN ADI Cipit Dokumaya Hazir ik

MODULUN TANIMI

Ogrencilere; Uriine uygun tezgah segcme, arag ve gereg temin
etme ve ¢ozgu hazirlama konularimn dgrenilmesini saglayan
O0grenme materyalidir.

SURE 40/32+

ON KOSUL Bez Ayagi Dokuma modul inii almis ol mak

YETERLILIK Cipit Dokumaya Hazirlik Y apmak
Genel Amag
Bu modul ile uygun ortam ve arag-gereg saglandiginda Uriine
uygun olarak cipit dokuma tezgadhimin yardimci arag-gerecini
secip cOzguyl tezgéha aktararak dokumaya hazir hale
getirebileceksiniz.

MODULUN AMACI Amagclar
1. Urine uygun olarak mekikli dokuma tezgahi
secebileceksiniz.
2. Tezgédha wuygun vyardimci  arag-gerec  tespiti
yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak ¢ozgii hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik, temiz ve genis atdlye ortam
Donanim: Tezgéh, ¢dzgu ipleri, ¢cdzgl sehpasi, gorsel basili
kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kégit, boya kaemi,

DONANIMLARI kalem
Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglari ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modul sonunda 6lgme araci (test, coktan secmeli,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis vb.) kullanarak modill uygulamaar: ile

kazandigimz  bilgi  ve  becerileri

degerlendirecektir.

Olcerek gz




Sevgili Ogrenci,

Bu modul sonunda, edineceginiz bilgi ve beceriler ile el sanatlari alamnda gipit
dokuma yapmak icin gerekli olan hazirliklart ve arag-geregleri tammaniz sizler igin gok
yararl olacaktir.

Dokumacilik, sadece insanlarin dogal cevreye uyum zorlugundan kaynaklanan bir
meslek degildir. Dokumacilik drdnleri, aym zamanda, insanlarin kiltir ve yasam
standartlarim yansitan birer sanat eseridir.

Cipit dokuma mekikli dokumalarin, geleneksel farklt bir gesidi olup bez ayag: teknigi
ile dokunur. Bu dokuma halk arasinda gulfalik denilen (yer tezgéhi) tezgahlarda uygulanir.
Geleneksel e dokumalarinin (kilim) modern hayata gegirilmesi, ip ve kumag artiklarinin
degerlendirilmesi agisindan da ayr1 bir 6nem tasir.

Bu modil e dokuma alaninda yapilacak calismalari, istenilen kalite ve ozelliklere
sahip olarak gelecek yillara tasimak icin hazirlanmistir. Bunun igin ¢ipit dokumada nasil bir
hazirlik yapilacagini, sirayla hangi islem basamaklarinin olacagini, hangi arag-gereglerin
tamnmast gerektigini, bunlarin  6zelliklerini, anlamlarim ve ne ise yaradiklarim
Ogreneceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu fadliyette, verilecek bilgi ve kazandirilacak beceriler kapsaminda, aydinlik, temiz
ve genis bir atdlye ortamindaki Urine uygun tezgéh cesitlerini 6grenecek ve
kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan mekikli e dokumalarda kullanilan tezgéh cesitlerini
inceleyiniz.

Mekikli el dokumatezgéhlarimn kullamm alanlarin inceleyiniz.

Incel ediginiz tezgahlarda ne tiir dokumalar yapiliyor, arastirimz.

Cipit dokuma konusunda sanal ortamda ve basili kaynaklardan kaynak
taramasi yapinmz.

Y 6resel dokumalarinizin neler oldugunu arastirimz.

1. CIPIT DOKUMADA KULLANILAN
TEZGAHLAR

YV VVV V

1.1. Kontromaj i Tezgahlar

Kontromgl1 tezgéhlar kendi araarinda kamgisiz ve kamgili tezgéhlar olmak lzere
ikiye ayrilirlar.

1.1.1. Kamasiz Tezgahlar

Kamcisiz tezgahlar cerceve sayilarinin arttirilip eksiltiimesine ve gercevelerin hareket
dizeninin e ve ayakla yapilmasina gére farkli yapilarda olabilir. En az iki cerceveye sahip
olmasi gereken kamcisiz tezgéhlarda cerceve sayilan farklilik gosterebilir. Her bir
gercevenin hareketi bir ayaga (pedaa) baglidir.

1.1.2. Kamah Tezgahlar

Kamgili tezgéhin diger tezgahlardan en 6nemli farkliligr, mekigin € ile degil de
kamcinin  ¢ekilmesi suretiyle atilmasidir. Bu sistem e dokuma tezgéhlarina hiz
kazandirmigtir. Glculerin tel ve taraklarimn genellikle demir olmasi disinda diger bir 6zelligi
de sokullp takilabilir olmasi, bu nedenle de kolayca bir yerden kaldirilip diger bir yere
kurulabilmesidir. ( Resim 1.1)




Resm 1.1: Kamaih tezgah
1.2. Kontromajli Tezgahlarin Calisma Sistemi

Basit e dokumalar: igin kullamlan 2 ya da 4 cerceveli tezgéhlardir. Asagiya ya da
yukariya hareket eden cercevelerin eski konumlarina gelmesi igin yay veya agirliklardan
yararlamlmaz. Cercevelerin biitin hareketleri, dogrudan dogruya insan guiclyle saglanir.
Tezgéahlara ismini veren de bu prensiptir. Diger sistemlerden farkli olarak cerceveler
dogrudan dogruya pedallara baglanmaz. Cergeveler makaslara baglandiktan sonra,
makaslardan gelen ipler sirayla pedallara baglamr. Cercevelerin bir kisminin pedal ve
makaslar yardim ile asagiya cekilmesi sirasinda, kelebekler sayesinde diger cerceveler
yukariya kaldirilarak tam agizlik agilmasi saglamir. Bir sonraki agizlik igin pedallara
basildiginda cerceveler yer degistirir. Cergevelerin dikey calismasini ve birbirine
takilmamasi icin yan tarafta bulunan kafesten yararlanilir.



Atki atma sisteminin kamgili olarak diizenlenmis olan modelleri de bulunur. Bu tip
kontromajl1 el dokuma tezgéhlarinda tefenin her iki tarafinda daileri geri giden taka adi
verilen mekik vurucular bulunur.

Bu is icin kullarmlan kiicik mekik, icine masura yerlestirilebilecek sekilde yapilmistir.
Iplik ucu, boncuk veya goz denilen mekikcik kenarindaki porselenden disar1 ¢ikarilarak
kenardaki porselenden disar cikarilarak kenardaki ¢ozgu ipliklerinden birine dolanir.

Dokumaci tezgdhin ortasinda durur. Bir eliyle tefeyi diger eliyle de tutamag: tutar
(Resim 1.2).

Resim 1.2: Tefe mekanizmasinin tutulusu

Ayaklara basilarak agizlik olusur. (Resim 1.3)Mekik sag yuvada ise bu yuvanin
tutamaga bagl1 ipi sola dogru hizla ¢ekilerek mekikgik sol yuvaya dogru atilir.

Resim 1.3: Ayak pedallari
5



Tefe hizla dokumaya dogru ¢ekilir ve atki sikistirilir. Tekrar ayaklara basilarak yeni
agizlik olusturulur. Bu defa tutamak saga dogru hizla gekilerek mekikgigin saga dogru
atilmasi saglanarak atki atmaislemi gerceklestirilir. (Resim 1.4)

| S

Resim 1.4: Agizlik igerisinden gecen mekik

Resim 1.5 Cipit dokuma atdlyes
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Resim 1.6 Cipit dokuma tezgahi (halk arasinda gulfalik adiyla taninr)
1.2.1. Kontromajli1 Tezgahin Ana Parcalari ve Gorevleri
Kontromgjl1 tezgéhlar tezgah iskeleti, makaslar, kelebekler, ¢cozgl kdprusi, tefe,
mekik atma tertibati, dokuma koprisii, dokuma levendi, ayaklar (pedallar) ve cerceve
takimindan olusmaktadir.
1.2.1.1. Tezgah iskeleti

Tezgahi meydana getiren parcalarin Uzerinde toplandigi kalin tahtalardan yapilmis
kisimdir.

1.2.1.2. Makadar

Kontromajli el dokuma tezgdhlarim diger tezgahlardan ayiran parcalardan biride
makaslardir. Ust ve alt olmak tizere iki tip makas vardir. Ust makadar yukariya kalkacak
cercevelere hareket verirken, alt makaslar asagiyainecek cercevelere hareket verirler.
1.2.1.3. Kelebekler

Cercevelerin bir kismimin asagiya ¢ekilmes sirasinda diger grup gergeveyi yukariya
kaldiran tertibattir. Hareketlerini alt makaslardan dolayisiyla ayaklardan alir.



1.2.1.4. Cézgii kdpr Uisii

Cozgii levendinden gelen ipliklerin yoniinii degistirip yere parald olarak kumas
levendine sevkini saglar. Kumas, koprisu ile aymi dogrultuda olmalidir. Cerceveler ayni
hizada durdugunda, ¢ozgl ve kumas kopruleri arasindaki ¢ozgu iplikleri yere paralel
olmalidir (Resm 1.7).

Resim 1.7 Cézgu kopr st
1.2.15. Tefe

Uzerindeki tarak yardimiyla, atilan atkiyr dokumayr sikistirir. Mekigin bir yuvadan
digerine gidebilmesini saglamak icin yatak gbrevi yapar. Saginda ve solunda yuvalar
bulunur. Bu yuvalar mekigin tefe tizerinde en son ulasacag: yerdir.

1.2.1.6. Mekik Atma Tertibat1

Mekigin bir yuvadan digerine gidebilmesi icin mekik atma tertibat1 kullanilir. Yuva
icinde hareketli olan takalar, mekigin dizenli olarak gekisini saglar. Bu tertibat kamgili
tezgahlarda bulunur.

1.2.1.7. Dokuma K ¢pr tisl

GoOzgu koprustnun yaptigi gibi, dokumamin yere paraddligini saglar. Ayrica
dokumanin levendine sarilabilmesi icin yoninu degistirir (Resm | .1).

1.2.1.8. Dokuma L evendi

Dokunan kumas: Uzerine sararak toplar. Uzerinde bulunan tarak dislis yardimi ve
tirnak yardimi kumasla birlikte ¢ozguintinde gergin kalmasinm saglar (Resim 1.1).
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1.2.1.9. Ayaklar (Pedallar)

Atk ve ¢ozgui Ipliklerine baglant: (6rgui) yaptirabilmek icin ¢ozgi ipliklerinin tezgah
Uzerinde yukar: asag1 hareket etmesi gerekir. Agizlik olusmalidir. Ayaklar, glictlerden gecen
¢cOzgu ipliklerini gucu cerceveleri ile birlikte Orglye gore hareket ettirerek agizligin
olusmasinm saglar (Resim| .3).

1.2.1.10. Cergeve Takim
Tezgahin en 6nemli parcalarindan birisidir. Uzerinde bulunan giicii telleri yardim ile
¢Ozgu ipliklerine hareket verir. Orgilerin olusmasina birinci dereceden etki eden parcgadir.

Cergeve takimi; cerceve citasi, gergeve baglanti demirleri, giict baslik demirleri, i¢ ve dis
hamutlarla, glicllerden meydana gelir.

1.2.2. Kontromajli Tezgahin Yardima Par calari ve Gérevleri

Kontromgl1 tezgéhlarin yardimci parcalar; capraz citalari, guciler, tarak, ¢ozgl
levendi takinundan olugmaktadir.

1.2.2.1. Capraz Citalari
Cozgu ipliklerinin birbirine karigsmadan, paralel durmasim saglarlar. Kopan ¢ozgu

ipliginin yerinin kolayca bulunmasina yarar. Uygulama sirasinda ipliklerin sirayla
desenlenmesine yardimci olur (Resim 1.8).

Resim 1.8. Capraz citalari
1.2.2.2. Guculer
CoOzgu iplikleri, gucl telleri ortasinda bulunan glicti gozl denilen bosluktan gegirilir.

Boylece ¢ozgu iplikleri, baglt olduklar: gergeve ile birlikte hareket eder. Gend olarak cdlik tel
guict, diz celik giic ve iplik giict olmak tzere (g cesittir (Resim 1.9-1.10).

9



Resim 1.10. iplik giiciileri
1.2.2.3. Tarak

COzgu ipliklerini duzenli araliklarla tutmaya, dokuma yaparken atki ipligini
sikistirmaya, yarayan parcadir. Dokuma genisligini saglar ve mekige yon verir. Taraklarin
numaralandiriimasi 10 cm' deki dis boslugu ile belirlenir. Ornegin 10 cmy’ de 60 dis boslugu
varsa 60 numaratarak olarak tammmlanir. Y amnz ipekle yapilan dokumalardataraklar | cm’ deki
dis bosluguna gore numaralandirilir. Bunun nedeni ipek ipliginin ¢ok ince olmasidr.

Dokuma tezgéhinda takili durumdadir. Cogunlukla ince demir cubuklarin veya tahta
cubuklarin esit araliklarla birbirine parael olarak yerlestirilmesi ile yapilan parcadir. Cozgu
iplikleri bu ince gubuklarin arasindaki bogluklardan gegirilir (Resm..11.12.).

10



Resim 1.12. Ahsap dokuma taragi

1.2.2.4. Cézgu L evendi

Uzerine sarilan ¢ozgii ipliklerini tasir. Cozgl ipliklerinin gergin durmasini, tizerine
takilan agirliklar yardimiyla saglar.

11



((UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklarina gére ¢ipit dokuma tezgéhimi hazirlayiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Yapacaginmz islemicin atolye
ortami hazirlayinmz.

» Cozgulerin guculerden ve taraktan rahat
gecirilebilmesi icin aydinlik genis at6lye ortam
hazirlayinmz:

> Iplik tozlarin teneffiis etmemek icin
havalandirma tertibati olmasina dikkat ediniz.

> Iplik ve kumas kirintilarinin ol usturdugu
pamukguklar: temizlemek icin elektrik stiptrges
bulundurunuz.

» Yapilacak Uriin gerekli tezgéh
parcalarint hazirlayimz

» Tezgahicin gerekli olan ana parcalar (kelebek,
kumas koprusu, tefe, mekik atma tertibati, cerceve
takimu vb.) hazirlayimz:

» Tezgahicin gerekli olan yardimc parcalar
(mekik, glct, ¢ozgu levendi, tarak, citalar: vb.)
hazirlayabilirsiniz:

» Tarak numarasint yapacagimz Urdntn iplik
kalinligina ve sikligina uygun seginiz.

» Secimini yaptigimz tezgahin
temizligi ve bakimim yapimz.

» Tezgah parcalarini tozlu ise siliniz.
» Gerekli pargalarin yaglayimz.
» Kirik veya gikmis parcalar varsa onarinmz.

» Tezgéhin calismaya hazir olup
olmadigin kontrol ediniz.

» Tezgahta calismaicin gerekli olan parcalarin
eksik olup olmadigin: kontrol ediniz:

12




KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olgutleri Evet Hayir

1 | Yapacagimzislemicin atdlye ortam hazirladimz mi?
> Y apilacak Urinicin gerekli tezgah parcalarinit hazirladiniz

mi?
3 Secimini yaptigimz tezgahin temizligi ve bakimin yaptimz

s
4 Tezgahin ¢alismaya hazir olup olmadigin kontrol ettiniz

mi?
5 Hazirlanan ¢alisma ortaminin uygunlugunu arkadaslarinizla

tartisttniz m?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsaniz dgrenme faaliyetlerini tekrar ediniz.
Cevaplarinizin hepsi evet ise bir sonraki faaliyete ¢eginiz

13



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki bosluklara dogru cevaplar
yazarak belirleyiniz.

1. Kontromajl1 dokuma tezgéhinda gercevelerin bir kisminin asagiya gekilmis sirasinda diger
grup cerceveyi yukariyakaldiran tertibata. . ................. denir.

2. Cozgu iplikleriyle atki ipliklerinin baglant: yapabilmes icin, atki ipliginin agizligin icinden
gegmesini saglayan parcaya. ... .......... denir.

3. COzgu levendinden gelen ipliklerin yonuni degistirip yere paralel olarak kumas

levendine sevkini saglayan parcaya. ............. denir.

4. Cozgu ipliklerini, diizenli araliklarla tutmaya, dokuma yaparken atki ipligini sikistirmaya
Yarayan ParGAYa. .. ....vuve et denir

B guculerden gegen ¢ozgui ipliklerini guict cergeveleri ile birlikte 6rguye gore

hareket ettirerek agizligin olusmasinm saglar

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginmz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

14



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, gerekli ortam
saglandiginda, tezgéha ve Uriine uygun olarak arag gereclerin tespitini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cipit dokumada kullanilabilecek atki ve ¢ozgli iplik ¢esitlerini arastirimz.
»  Cevrenizde ve atdlyenizde bulunan dokuma tezgdhi yardimci parcalarin

inceleyiniz.
> Cipit dokumada kullanilan tezgéh parcalar: ile ilgili elektronik ortamdan ve
basil1 kaynaklardan aragtirmayapiniz.
2. ARAC VE GERECLER

2.1. Cipit Dokumada Atki ve Cozgii Iplikleri

Atki iplikleri dokuma islemi sirasinda, ¢ok az bir gerilimle kars1 karsiya kalirlar.
Ayrica tarak disleri ve gucu araiklarindan gegmedigi icin, iplik kalinliklari ve yapilar
degisken olabilir. Gendlikle artik ipliklerden veya kumas kenarlarindan c¢ikan penye iplerle
dokunur. Bu yuzden gogunlukla mukavemeti yiksek ve esnektir. Cipit dokumada kullanilan
atki ipliklerine 6rnek olarak asagidaki iplikleri verebiliriz.

2.1.1. Pamuk ipligi

Pamuk bitkisinin kapstlindeki (koza) tohumlarindan alinan elyaflarin islenmesi ile
elde edilen pamuk iplikleri ¢ok yaygin olarak kullanilir. Pamuk iplerinin daha mukavemetli
olmas: istendiginde stidkostik ile merserizasyon islemi yapilir. Daha ¢ok ¢ozgil ipi olarak
kullanlir (Resim 2.1).

Resim 2.1: Cozgude kullanilan pamuk iplikleri
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Resim 2.2: Atkida kullamlan penyeiplikler
2.1.2. Efekt bukumlt iplikler

Ipliklere farkli bir goriinim kazandirmak amaciyla degisik numara, renk ve sevk
hizlariyla gerceklestirilen bikime efekt bakim denir. Efekt ipliklerde ipliklerin ylzeyleri
diiz olmayip bu buktumler genellikle cesitli kalinlik ve renkte ipliklerden yapilmaktadir. Katl
bukimde aranan iplik mukavemeti, efekt bukimde aranmaz. Efekt bikimin amaci gesitli
renk ve efektlere sahip iplikler elde etmektir. Efekt bukimler yapilis yontemine gore ikiye

ayrilr.
2.1.2.1. DUzgun iplik sevkiyle yapilan efekt bikim

Ayni veya farkli kalinliktaki, ayni veya iki ayri renkte ipliklerin aym miktarda sevk
edilmesyle elde edilirler. Aym numaraya sahip farkl: renklerdeki ipliklerin bukilmesiyle elde
edilen iplere mulineiplikler denir. pliklerin biri direkt iplik, digeri efekt ipliktir. Iplik sevkine
gore efekt iplik, direkt ipligin etrafina dolasir (Sekil 2.1-2.2). Bu yontem ile muline, incili,
capraz, frotte (yiv) ve buklet efektleri gibi efekt gesitleri elde edilebilir.

2.1.2.2 Duzguin olmayan iplik sevkiyle yapilan efekt bikim
Duizgun olmayan iplik sevkiyle yapilan efekt bukim de direkt ve efekt ipliklerin yavas

ve hizl1 sevk edilmesiyle elde edilir. Flame, 6n iplikle yapilan flame, nope ve digim gibi
efektler bu yontemle elde edilir.

2.2. Mekikli Dokuma Tezgah Yardima Araclari

Mekikli dokuma tezgdhi yardimc: araglari mekik, masura, gicl ve tarak tigi ile
ignedir.
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2.2.1. Mekik

Cozgu iplikleriyle atki ipliklerinin baglanti yapabilmesi igin, atki ipliginin agizligin
icinden gecmesini saglayan parcadir (Resim 2.3-2.4).

Resim 2.3: Kamaih tezgah mekigi ve masurasi

.~
TSNS
- =
M
—

Resim 2.4: Mekik cesitleri
2.2.2. Masura
Atki masuralari; gorunus, yapildigi malzeme ve kullanim aanlarina goére

siniflandirilir. Masura sarimi da bobin sarimi kadar énemli bir islemdir. lyi sarilmus bir
masura dokuma randiman: Uizerinde dogrudan dogruya etkili olacaktir (Resm 2.5-2.6).
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Resim 2.5: Masura

Resim 2.6: Sarilmis masuralar

2.2.3. Gucu ve Tarak Tigi

CoOzgu ipliklerinin, desen planina uygun olarak, giicli gozlerinden ve tarak disleri
arasindan gegirilmesini saglayan aettir (Resm 2.7).

Resim 2.7: Guci vetarak tiglari

2.2.4.igne
El dokuma tezgdhinda 6rgi ve mamul sikliginin kontrold icin kullamlan € aetidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Yayg 6zelligine gore tezgahta kullanacaginiz yardimc: malzemeyi kontrol ediniz.

Islem Basamaklari Oneriler

> Onlik giyiniz.

> Yapacagimz yaygimn 0zelligine gore atki
» Yapilacak yaygi 6zelligine gore atki ipi segimi yapiniz.

ipi belirleyiniz » Cozgu ipligini ve kullanacagimz

mal zemeyi g6z 6ninde bulundurunuz;

» Desende renklendirmelere dikkat ediniz.

Tezgahi kontrol ediniz.

Tezgaha uygun mekik secimi yapinz.
Mekige uygun masura segimi yapinz.

» Tezgahta kullanacaginiz yardimci Mekik, masuramn, gicli ve tarak tiginin,
malzemeyi kontrol ediniz ignenin eski veya yipranmis olmamasina
dikkat ediniz,

» Cozgu iplerinin gerginligini, sikiligim ve
duizgunl igiinu kontrol ediniz.

YV VYV

KONTROL LISTESI

Mekikli dokumaya, hazirlik ile ilgili yapnug oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
caismalan tekrar ederek degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya arkadasimizla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

Uygun calisma ortami hazirladiniz mi?

Atk ipi 0zelliklerini incelediniz mi?

Y apilacak yaygiya gore atki ipi segimi yaptiniz nu?

Atk ipini degisik sekillerde hazirladiniz mi?

Dokumaisleminde size yardimci olacak malzemel eri
kontrol ettiniz mi?

a ||l W|N|PF

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz "Evet" ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz. "Hayir" cevabiniz
agirhikta ise tekrar faaliyeti gbzden geciriniz. Kendinizde eksik buldugunuz kisimlar
tamamlayiniz.



(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimlelerdeki bilgiler dogruise (D), yanlis ise (Y) yazimz.

1.( ) Pamuk bitkisinin kapsiilindeki (koza) tohumlarindan ainan dyaflarn, islenmesi ile
elde edilen pamuk iplikleri gok yaygin olarak kullanlir.

2.( ) Ipliklerefarkli bir grinim kazandirmak amactyla degisik numara, renk ve sevk
hizlartyla gergeklestirilen bukime efekt biikiim denir.

3.( ) Mekik ¢bzgu iplikleriyle atk: ipliklerinin baglant: yapabilmes igin, atki ipliginin
ag1zligin iginden gegmesini saglayan pargachr

4.( ) Masurasarnm, bobin sarimu kadar nemli bir islem degildir.
5.( ) Gozguipliklerinin, glicti gozlerinden desen planina uygun olarak gegirilmesini
saglayan deteigne denir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplarimz varsa, 6grenme faaliyetinin ilgili bolumune

donerek kontrol ediniz. Cevaplarimzin hepsi dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine
gecebilirsiniz
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, gerekli
uygun ortam saglandiginda ¢ipit dokumaicin ¢ozgi hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Dokumada kullanilan ¢ozgui ipligi cesitlerini inceleyiniz.
> Cevrenizde bulunan ¢ipit dokumaiicin kullanilan ¢dzgl araclarin: inceleyiniz.
> Gozlemlerinizi ve edindiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

3. COZGU HAZIRLAMA

3.1. C6zgunun Tanmm

Dokuma, iki iplik grubunun doksan derecelik bir aciyla 6rgi ¢esidine gore baglantilar
yapmasichr. Dokuma boyunca uzanan iplik grubuna ¢ozgl denir. Dokumanin en Gnemli
kismuini olusturan ¢dzgu, ol usturulmak istenilen kumasin temel 6zdliklerini Uzerinde tagir.

Dokuma isleminin yapilabilmesi icin ¢Ozginun hazirlanmas: gerekir. Cozgl
ipliklerinin sabit gerilim altinda, birbirine paralel olarak bobinden sagilip dokuma tezgdhinda
dokunabilecek sekilde levende sarilmasi islemine ¢ozgl hazirlama denir.

Cozgu hazirlamada ilk is, ¢Ozgl uzunlugunun tespit edilmesidir. Bu uzunluk
dokunacak yayginin boyu, cekmeler ve kayiplar géz oniine ainarak hesaplanir. Daha sonra
yaygida kullamlacak ¢ozgu iplik adedi ve ¢ozgli deseni belirlenir.

3.2. Cozgu Yapma Nedenleri

CoOzgl yapma nedenleri su sekilde siralanabilir:

»  Cozgu ipliklerini yeterli uzunlukta ve kullanilacak ¢Ozgl tel sayisina gore
dokuma tezg@hina hazir hale getirmek,

»  COzgu iplikleri capraza alinarak ipliklerin birbirine paralel hale gelmesini
saglamak, dolayisiyla dokumaisleminde iplik karigikliklarini 6nlemek,

> Cozgu ipliklerin  esit gerilimde sarilmasim saglayarak yaygr hatalarim
Onlemektir.
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3.3. Cozgu Boyu Hesaplama ve Fire Payi

YV V VY VYV

Cozgu ipi olarak yuln, polyester, pamuktan yapilmis ipler kullamlmalidir.
(Cozgui ipi gesitleri igin bakimz kilim modul )

Cozgu ipinin ¢ift bikimll olmasina 6zen gosterilir. Cunkd karsilasacag gerilim ve
sirttinmel ere kars: mukavemetli olmasi gerekir (Resim 3.1-3.2.).

COzgl ipi hazirlanmas: icin, yapilmas: disinilen dokumamn boyundan biraz
daha fazla uzunlukta ve dokumanin eninden 2 cm kadar fazla genislikte, taragin
icindeki ddlik ve aralik sayis1 kadar iplik hazirlanir.

Cozgu ipliklerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanin enini olusturur, |
cm'deki ¢ozgl iplik sayist ile dokunacak kumasin eninin carpimu toplam
gozillecek ¢ozgl ipligi sayisint verir. Ornek: Toplam ¢ozgi tel sayist = | cm’ deki
¢Ozgi tel sayist x Mamul Eni

Ipliklerin uzunlugu ise boyunu olusturur.

Cozgli ipi hesaplanirken dokumada cekme pay: ilave edilir.

Ipliklerin levende baglanma pay1, dokumanin baslangicta ve bitiste birakilacak
sacak paylart kesm yapilirken dikkate alinmalidir.

CoOzgl ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen
Olcliniin Uzerine sacak pay1 ve fire payi ilave edilir.

Cozgl boyu hesaplanirken Griin boyu (50x100 cm) (m) x 2 + fire pay:r seklinde
hessplama yapilir.

Ornek: Olgii: 50 x 100 cm, 100 x 2 = 200 cm + 200 cm fire pay1 = 400 cm toplam. 50
x 100 cm'’ lik dokumada 200 cm fire pay: verilir.

Resim 3.1: Cozgude kullamlan kalin pamuk ipligi
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Resim 3.2: Cozgude kullamlan ince pamuk ipligi

3.4. Cozgu Hazirlama Teknikleri
El dokumatezgéh: icin genellikle iki yontemle ¢ozgl hazirlanir.
3.4.1. Duvarda Cozgu Hazirlama

El dokuma atdlye aammn simirli oldugu yerlerde kullamilir. Atdlye iginde duvarlara
yerlestiriimis metal veya aga¢ cubuklar yardimyla ¢ozgu aparatinda hazirlamr. COzgu
isleminde bir kisi calisacaksa gubuklar calisacak kisinin daha az yorulacag: sekilde kare,
dikdortgen ya da daire biciminde siralanir. iki ya da daha fazla kisi calisacaksa ve gozginiin
uzun olmasi isteniyorsa cubuklar duvarda ayn eksende olacak sekilde dizilmelidir (Resm 3.2.).

-y
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Resim 3.2
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C0Ozgll hazirlanacak olan ipin ucu, duvarda belirli araliklarla yerlestirilmis olan demir
cubuklardan en at veya en Ustte bulunanlardan bir tanesine baglanir. Ardindan ikinci veya
Uglincl gubuklarda capraz yapilarak diger butin gubuklarin Gzerinden aiir (Resm 3.3).
iplikler istenilen ¢ozgui uzunluguna ulasilincaya kadar qubuklar tizerine gekilmeye devam edilir.

Resm 3.3: Capraza alma

3.4.2. Capraza Alma isleminin Amac

Isin tezgaha baglanmasi aninda ipliklerin sirasimin karismasim énlemek ve iplerin
herhangi bir sebeple kopmasi durumunda kopan ¢6zginun yerinin kolayca bulunmasin
saglamaktir. Ayrica renkli ¢0zgu hazirlama sirasinda ¢ozgu ipliklerinin sayisinin kontrol
edilmesine yardimct olur. Desen islemi sirasinda da sirast gelen ipligin yerini bulmak icin
capraz isleminden faydalanilir. Resim 3,4’ te ¢aprazlanmis ¢ozguler gorulmektedir

Resim 3.4: Capraz ¢ozgiler

COzgunin hazirlanmast dokimanin enine gore gerekli ¢ozgli tel sayisi tamamlamncaya
kadar strdirdlir. Cozgl hazirlamaislemi bittikten sonra capraz degisik renkte ve daha kalin bir
iplikle baglanir. Caprazi baglanan ¢ozgu her iki ucundan takili bulundugu gubuklar yardimiyla
¢6zgl hazirlama aparatindan alinarak ¢dzgl levendi Uzerine gergin bir sekilde sarilir. Levende
sarma islemi gapraza uzak olan ¢ozgu ucundan baslanarak gaprazin, ¢dzgl kdprusiine ulasacag
bir mesafeye gelinceye kadar strdirdlir. Bu asamadan sonra gaprazda bulunan iplikler yerine
cubuklar gegirilerek ¢ozgiiniin ucu kesilir veisin baglanmasina gegilir.
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3.4.3. Dolapta Cozgl Hazirlama

El dokuma atélyelerinde kullamlan bu tip ¢bzgl aparatlariin temel 6zelligi, ¢ozgu
hazirlayan kisinin sabit durarak kendi ekseni etrafinda donen bir dolap Uzerine ¢Ozgu
hazirlamasidir (Resim 3.5).

Resim 3.5

Dolap Uzerinde donebilecegi bir mil ile zemine sabitlenmistir. Genellikle silindir
biciminde olan dolabin bas ve son taraf1 ile bas tarafina yakin kisminda civiler bulunur. Bu
tip ¢ozgl hazirlama aparatlar bir kisinin rahatca calisabilecegi sekilde tasarlanmustr.

Cozgl ipi, dolabin Ustlinde bulunan bir civiye baglanarak ¢apraz iplerinden gegirilir ve
silindir dolap kendi ekseni etrafinda ¢ozgii uzunluguna bagli olarak donduriilir. istenilen
¢Ozgl uzunluguna ulasincaya kadar dondurilen dolap, dtta bulunan bitis civilerinden
belirlenen bir tanesine baglanmir. Daha uzun bir ¢ozgu igin hazirlanmak isteniyorsa attaki
Givinin etrafindan alimip dolap geriye dogru dondurtllr, ¢apraz iplerinden ainarak Ustteki givilere
baglanacak sekilde ¢cozglye devam edilir.

Cozgl hazirlama islemi bittikten sonra ¢ozgllerin ¢aprazi baglanarak karismamalarina

dikkat edilmelidir. Cozguler daha sonra saril1 bulundugu dolaptan uglart makasla kesilerek
alinip is baglamaya sevk edilir (Sekil 3.1).
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Sekil 3.1

3.4.4. Cozgl Hazirlamada Olabilecek Hatalar

C0zgu hazirlamada en 6nemli hata, ¢apraza ama isleminin yanlis yapilmasidir. Bdyle bir
durumda ¢ozgu ipliklerinin birbirleriyle karismasi s6z konusu olabilir. Capraza alma isleminde
dikkate alinacak konular sunlardir:

CGozgu iplikleri levende dimirken capraz taraf tercih edilmemdidir. Capraz ipligi
kisa baglanirsa kenarlardaki iplikler caprazdan cikabilir.

Capraz ipligi zayif olursakopabilir.

Iplik uglar: civilere cok siki baglanmalidir.

Ayrica ¢ozgu degisik renklerde hazirlamyorsa desene dikkat edilmelidir.

Cozgu gerginliklerinin esit olmasina dikkat edilmdidir.

Cozgu tellerinin esit uzunlukta hazirlanmasina dikkat edilmelidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamadar: yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Caligmalar igin aydinlik ve temiz bir
ortam ve gerekli malzemelerinizi hazirlayimz

> Onlugtiniizii giyiniz.

» Yapacaginzisi ve kullanacagimz
malzemeyi g6z 6niinde bulundurunuz.

» Makas, iplik, tezgah, levent, metre,
mekik ve biyuk masa hazirlayiniz.

»  Tezgahun bolUmlerini inceleyiniz

» Levent, cerceve ve gucl, tarak ve
mekigi inceleyiniz, bozuk parcalar: tespit
ediniz.

» Dokumaya baslamadan 6nce tezgéhin
bakim ve onarimin yapiniz.

» Onarim yaparken kazalara kars: dikkatli
olunuz.

> Yapacaginiz Urintin boyutlarin: tespit
ediniz.

> Yapacagimz triin 50 x 100 cm dl¢lilerinde
olabilir.

»  COzgUipi secimi yapiniz.

» COzgu ipi olabilecek nitelikte esnek
olmayan ve cift bikimlGiplik cinsini tercih
ediniz.

»  C0Ozgu boyu hesan yapiniz.

» Co6zgl boyu hesabini yaparken fire payinm
unutmayinmz.

» Cozguipligini hazirlayimz

» Masakenar1 yada cozgl aletini
kullanabilirsiniz.

»  Zaman iyi kullammiz.

» Cok yavas olmak zaman kaybina neden
oldugu gibi, ¢ok hizl1 yapmak islem hatasina
neden olabilir.

» Olusabilecek hatalar: tespit edip
dizdtiniz.

» COzgu ipi kesiminde ve gecirmede
dikkatli olunuz.
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KONTROL LISTESI

Cipit dokumaya hazirlik islemlerinde, ¢6zgu hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz
uygulama fadiyetlerindeki calismalar: tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz
veya arkadasinmizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
Uygun ¢aligma ortam hazirladimz m ?
2 | Cozgu ipi secimi yaptimz mi?
3 | GOzgu say1si hesabr yaptiniz mi?
Fire ve sacak payim ekleyerek ¢ctzgu hesabi
yaptinz mi?
COzgu aetini kullanarak ¢tzgl hazirladimiz mi?
Tezgahin bolimlerini incelediniz mi?

N

Dokumaya baglamadan dnce tezgéhi kontrol
ettiniz mi?

Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

Y aptiginiz ¢alismada hata kontrol U yaptinmz mi?

O N |0

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha

gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamiz 6grenme fadiyetlerini tekrar ediniz.
Cevaplarinizin heps evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimlelerdeki bilgiler dogru ise (D), yanhs ise (Y) yazinmz.
1. ( )Cozgu degisik renklerde hazirlamyorsa atki renk raporuna uyulmalidir edilmelidir.
é. () Cozguipi hesan yapilirken dokumanin cekme payi ilave edilir
3.( ) Isintezgaha baglanmas: amndaipliklerin sirasimn karismasin énleme ve iplerin
herhangi bir sebeple kopmasi durumunda kopan ¢dzginiin yerinin kolay bulunmasi ¢apraza

amaislemiyle saglanir.

4. ( ) Cozguipliklerinin sabit gerilim altinda, birbirine paralel olarak bobinden sagilip
dokuma tezgahinda dokunabilecek sekilde levende sarilmasi islemine ¢ozgll hazirlama denir.

5.( ) Gdzgl hazirlamadan 6nce yapilmasi gereken en énemli is dokumanin eninin
hesaplanmas: gerektigidir.

6. ( ).Mekik ¢cozgl ipliklerinin, desen plamna uygun olarak, giicti gozlerinden ve
tarak disleri arasindan gegirilmesini saglayan aettir

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplarimz varsa, 6grenme faaliyetinin ilgili bolumune

donerek kontrol ediniz. Cevaplarimzin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine
gegehilirsiniz
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MODUL DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

1. Cozgu iplikleriyle atki ipliklerinin baglant: yapabilmesi igin atki ipliginin, agizligin
icinden gecmesini saglayan parcaya..............c.o...... denir.

2. Kontromajl dokuma tezgéhinda gergevelerin bir kisminin asagiya gekilmesi sirasinda
diger grup cerceveyi yukariyakaldiran tertibata...................... denir.

3. Dokumanin enini olusturan iplige...................... denir.

4. Dokumalarin tzerinde dokundugu araglaragend olarak...................... denir.

5.( ) Gozguipliklerinin, sabit gerilim altinda birbirine paralel olarak bobinden sagilip
dokuma tezgéhinda dokunabilecek sekilde levende sarilmasi islemine atki sarma denir.

6. ( ) Cozguiplerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik, dokumamn enini olusturur.

7.( ) ipliklerefarkli bir gorinim kazandirmak amaciyla degisik numara, renk ve sevk
hizlariyla gergeklestirilen bikime efekt bikim denir.

UYGULAMALI TEST

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay yaparak degerlendiriniz:

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek ¢ipit dokuma igin model hazirlayiniz,
cozguleri tezgéha gecirerek dokuyunuz ve bitmis dokumay: tezgéhtan gikararak sacak baglayip
sideyiniz.

Kullanmlacak arag gerecler

> Desen kaynaklar

> Dokumatezgahi ve yardimc araglarn
> Cozguipleri
>

Atkuipleri
Islem Basamaklar: Oneriler

> Onlik giyiniz.

» Caismaortamimzi hazirlayinz. » Genis, aydinlik ve ferah bir atdlye ortam
hazirlayinz.
» Desen arag-gereclerinizi hazirlayinmz.

» Arac-gereclerinizi hazirlayinz. » Dokumatezgadhim hazirlayiniz.
» Atk ve cozgu ipliklerini hazirlayimz.
» Dokumanin boyuna sacak payin vefire

N payin ekleyiniz

> (029U boyunu hesaplayimiz. > Cozgiliplerini tek tarafli kesecekseniz

hesaplanan boyu ikiye katlayimz.
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» Eger ipliginizin fazladan saglamligaihtiyact
varsa hasillayimz.

» Cozgu hazirlayiniz. » COzgu aracinmz yok ise hesapladigimz ¢ozgu
boyuna uygun masa tizeri veya ayaklarini ¢ozgu
hazirlamada kullammniz.

» Cozgu gerginliklerinin esit olmasina dikkat

» Cozgllerin tezgéha aktariniz ediniz.

» Dulzgin ve esit gerilimde olmasina dikkat
ediniz.

» Atkiipini kullamlacak mekige gore
masural ara sarimz.

» Sanim yapilirken esit gerginlikte sarilmasina
dikkat ediniz

» Cozgl uclarim baglayinmz.

» Atk ipini hazirlayimz.

» Kalite kontrol yapimz. » COzgu ipi hatalarim kontrol edip dizeltiniz.

» BUtUn kontrollerimizi yaparak ¢cozgimtizi

> Dokumayahazir hdle getiriniz dokumaya hazir héle getiriniz.

Uygulamal1 testte yaprmis oldugunuz uygulamalart asagidaki  Olgltlere gore
degerlendiriniz.

Aciklama: Bu parca kapsaminda asagidaki listelenen davramislardan kazandiginiz
becerileri evet veya hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme dlgutleri Evet Hayr
Cadismaortamimzi ve arag-gerecinizi hazirladinz mi?

Kullamlacak ¢ozgl ipi secimi yaptimz mi?

C6zgu boyunu hesapladimz mi?

Cozglyl hazirladimz mi?

Dokumada kullarlacak atki ipi segimini yaptiriz mi?
Kdite kontrol yaptimz mi?

Ol [W|IN|F

DEGERLENDIRME
Bu Cipit dokumaya hazirlik modilinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz

"Evet"ler kazandigimz becerileri ortaya koyuyor. "Hayir "larimz igin modult tekrar ediniz.
Tamam evetse bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- I'iN CEVAP ANAHTARI

OGRENME

OGRENME

ANAHTARI

1 Kelebek

2 M ekik

3 Co6zgu koprasi

4 Sablon tezgah

5 Ayaklar
FAALIYETI- 2 ‘NiN CEVAP

1 D

2 D

3 D

4 Y

5 Y
FAALIYETI- 3'UN CEVAP ANAHTARI

1 Y

2 D

3 D

4 D

5 Y

6 Y

MODUL DEGERLENDIRME’ NiN CEVAP ANAHTARI

Mekik

Kelebek

Atkr ipi

Tezgah

Y

D

N O B WN

D
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