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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridhir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmistir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB397

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Cipit Dokuma

MODULUN TANIMI

Bu modul ¢ipit dokumaya baslama, ¢ipit dokuma yapma ve
¢ipit dokumayi bitirme uygulamalarim kapsayan 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32+
ON KOSUL Cipit Dokumaya Hazirlik modul ind almis olmak
YETERLIK Cipit dokuma yapmak
Genel Amag
Bu moddl ile uygun ortam ve arag gereg hazirlandiginda
teknige uygun ¢ipit dokuma yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar

1. Uriine uygun olarak ¢ipit dokumaya baslayabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak ¢ipit dokuma yapabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak ¢ipit dokumay: bitirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye ortamm

Donanmim: Tezgéh, ¢cozgl ipleri, atki ipleri, gorsel basili
kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kagit, boya kalemi,

DONANIMLAR

kalem

Modultn icinde yer aan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
. araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLGCME VE i 3 o L
DECERLENDIiRME Modul sonunda kazandigimz bilgi, becerileri 6lgmek

amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme
araclaryla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrendi,

Yeni tasarimlar her zaman ilgi gekicidir. Cipit dokuma da el dokumaciliginin farkl: bir
tasarim ornegidir.

Teknolojinin  gelismesi bize bazi  kolayliklar saglamakla birlikte, geleneksd
degerlerimizin 6zlemini de hissettirmektedir. Bu nedenle ¢ipit dokuma modern hayatimizda
ayrt bir yer almstir. Bez ayagi tekniginde yapilan bu dokumalar artik iplerin
degerlendirilmesi yonunden de ayrica 6nem tasir.

Bu modulde ¢ipit dokumaya baslamayi, dokumanin nasil yapilcigim Orneklerle
Ogreneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdne uygun olarak dokuma yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Mekikli dokumada kullamlan agizlik gesitlerini arastirimiz.
»  Cevrenizde bulunan ¢ipit dokuma trinlerini arastirinmz.
»  Buldugunuz ¢ipit dokuma Uriinlerin fotograflarim gekip dosyaayiniz.

1. CIPIT DOKUMA YAPMA

1.1. Cipit Dokumaya Baslama
Cipit dokumaya baslamadan dnce tezgahta ¢cozgu ipliklerinin diizenlemesi yapilir.
1.1.1. Agizhgin Tamm

Dokuma tezgahlarinda, atkinin atilmasindan dnce ¢ozgu ipliklerinin iki ayr tabakaya
ayrilarak olusturdugu Uggen kesitli tiinele agizlik denir (Sekil 1.1).

birinct grup giaga
(Ostie)

agizhk

ikincd grup clzgl
(altia)

Sekil 1.1: Agizhk

1.1.2. Agizlik Cesitleri

Agi1zlik cesitleri Uge ayrilmaktadir: Alt Agizlik, Ust Agiziik ve Tam Agizlik



1.1.2.1. Alt Agizhk

Bu tip bir agizligin ¢ozgl ipliklerinin bir kismumin oldugu yerde kalmasi, buna karsilik
diger kismunmin da asagiya inmesi ile elde edilir. Cergcevelerin asagiya cekilmesi ile
olusturulan dt agizlikli sstemlerde asagi inen cercevelerin tekrar eski yerine gelmeleri,
cercevelerin Ustlerine baglanan yaylar araciligiylaolur (Sekil 1.2).

|

Sekil 1.2; Alt agizlik

1.1.2.2. Ust Agizhk

Bu tip bir agizlik, ¢ozgu ipliklerinin bir kisminin oldugu yerde kalmasi diger kisminin
da yukariya kalkmasi ile eldilir. Cergevelerin yukar: ¢ekilmesi ile olusturulan Ust agizlikl
sistemlerde yukar1 kalkan cercevelerin tekrar eski yerlerine gelmeleri ise cercevelerin
altlarina baglanan yaylar araciligiylaolur (Sekil 1.3).

Sekil 1.3: Ust agizhk



1.1.2.3. Tam Agizhk

Bu tip bir agizlik ¢ozgu ipliklerinin bir kismunin asagi inmesi, diger bir kisminin ise
yukart kalkmasiyla elde edilir. Cerceveler eski yerlerine agizlik degistigi zaman
kendiliginden gelir (Sekil 1.4).

Sekil 1.4: Tam agizhk

Resim 1.1: Kamagisiz tezgah (4 gicili)



Resim 1.2: Kamagisiz tezgah (2 gliciilii)

1.1.3. Tefenin Gorevleri

Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiyr dokunan kumas tarafina sikistirir. Mekigin
bir yuvadan digerine gidebilmesini saglamak icin yataklik yapar.

Dokuma tezgdhinin saginda ve solunda yuvalar bulunur. Bu yuvalar mekigin tefe
Uizerinde en son ulasacag yerdir.

1.1.4. Dokuma Sirasinda Olusabilecek Hatalar

VVVVVVVVVVY VVY

Tezgahtan kaynaklanan hatalar (eksik ya dayipranmis parcalar)

Dokumada diizensiz kenarlar (gergin veya gevsek ¢ozgul ve atki ipi) olusmast
Hazirlanan ¢dzgl ipindeki hatalar (¢ozgu ipliklerin cok gergin veya gevsek
baglanmasi)

C6zguinin kopmeast

COzgunln birbirine karismas

Tarek hatas

Herhangi bir agizliktan atkinin atilmanus olmast

Ayni agizliktan iki atki atilmast

Atki atlamasi

Atkidaiplik dizensiZligi

Atk ipligindeki farkliliklar

Cozgu ipliklerinin yanlardan daralmast

Dokuma sirasinda dokuma ytizeyinde ol usabilecek |ekeler

Agizlik acilmas: sirasinda desene uymayan ayak hareketi sonucu olusan hatalar



((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinmz.

cesitlerini arastirimz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Cipit dokumak icin uygun ortam > Atdlyeonligi giyiniz.
saglayinmz. » Aydinlik ortam saglayiniz.
» Mekikli dokumada kullamlan agizlik » Cipit 6rgli uygulamast yapan diger okul,

isletme ve at6lyelerde inceleme yapiniz.

Atki atmaisleminden sonra atki ipligini
sikistirinmz.

Atki ipinin gerginlik ayarina dikkat ediniz

> Atk ipinin cozgii iplikleri arasindaki

duizgunl Ggtind kontrol ediniz.

Atki ipinin agizligin icinden dogru gegip
gecmedigini kontrol ediniz.

Atkiy1 her sikistirmaisleminde tefeye ayni
kuvveti uygulayiniz.

Kumasta siklig1 ya da gevsekligi kontrol
ediniz.

Tarakla atki sikigtirirken ¢dzgu ipinin
kopmasina kars: dikkatli olunuz.

El, ayak ve gbziiniiz(i uyumlu kullammz.

Dokumanin kenar diizgunl Gigiind kontrol
ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki soruyu dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

Cozgu ipliklerinin bir kismunin oldugu yerde kalmasi, buna karsilik diger kisminin
asagiyainmesyle olusan agizlik ¢esidi asagidakilerden hangisidir?

A) Usagzlik
B) Altagizlik
C) Tamagizhk
D) Higbiri

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre

parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimiz.

() Cdzginuin kopmasi dokuma sirasinda ol usabilecek hatal ardandhr.

() Atkiipligindeki diizensizlikler dokuma sirasinda ol usabilecek hatalardandir.

() Kamgisiz tezgah gesitleri Uge ayrilir.
() Cozguiipinin kopmas: dokumada ol usabilecek hatdardan degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayisim belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanhis cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit
yasadiginz sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirillacak beceriler dogrultusunda, temiz ve
aydinlik ortam saglandiginda ¢ipit dokumaya baslayip dokuma yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cipit dokumaya baslama teknikleri ileilgili inceleme yapiniz.

Cevrede var olan dokuma atdlyelerinde ¢ipit dokumateknigini inceleyiniz.
Baslamada kullamlaniplik gesitleri ileilgili arastirmayapinz.

Aragtirchginiz ip ve dokuma Orneklerini simifa getirerek arkadaslarinizlainceleyiniz.

YV V V V

2. CIPIT DOKUMAYA BASLAMA

2.1. Zincir Citi Yapma

Zincir hakaile ¢giti orme aym islevi yapar. Y ¢resel olarak degisik adlar verilebilir. En
yaygin olarak citi érme veya zincir halka olarak adlandirilir. Zincir drme atki iplerinin
¢Ozilmemesi ve baslangi¢ dokumasinin net, diizgiin durmast icin gereklidir.

I |
- | |
|
ﬂ’ |
! & ol P
s M . l".. y ’ 1.;'
B o A P e

Resim 2.1: Zincir Citi Yapma

11



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ipin ucunu isaret, bas parmak ve orta
parmak arasinda tutup icten disa dogru
cevirerek halka yapiniz (Resim 2.2).

» Sol € isaret parmaginizaiplik dolayimz.

Resim 2.2: ipligin ele dolanmasi

> Ipin ucunu dolanan ipin tizerinden
getirip sarkitinz.

» Halkanin icinden sag el isaret parmagi
yardim ile aradaki ipligi halkanin
icerisinden gekerek zincir halkas
olusturunuz (Resim 2.3).

Resim 2.3: ipin halkaiginden gekilmes

» 3-4 cm capinda zincir halka olusturunuz
(Resm 2.4).

Resim 2.4: Zincir halka olustur ma

12




» COzgu iplerinin Uzerine zincir halka
koyarak, ikiser ¢cozgl ipi ayirarak

Uzerine zincir ¢iti yapimz (Resim 2.5).

Resim 2.5: Oriilmiis zincir halkast

» Zincir halkasim ¢ozgu ipliklerini
blizdlrmeden ¢ekiniz.

» Dokumanin sonuna kadar zincir citi
Orme yaparak zincir ¢iti érmeyi
tamamlayiniz.

Resim 2.6: Oriilmiis zincir halkasi

13




2.2. Bez Ayag1 Dokuma Yapma

Cipit dokuma, dokuma orgulerinden bez ayag: tekniginde dokunmaktadir. En eski ve
en ¢ok kullanilan, saglam ve kiguk raporlu bir dokuma orgusudir. Atki ipliklerini ¢ozgu
iplikleri arasindan bir alttan, bir Ustten gegirerek dokuma olusturulur. Desen, yatay iplerle elde
ediliyorsa (atki) atki yUizIU; dikey iplerle elde edilirse (¢ozgul) ¢ozgu yuzl i dokuma adim alir

Sekil 2.1: Bez ayag dokuma Resim 2.7: Dokunmus bez ayagi

2.3. Atka Ipi Hazirlama

Dokumada kullanmlacak penye kumaslar renk uyumuna gore secilir. 3-5 cm’ den
kesilen seritler mekige diizgiin bir sekilde dolanir. ip ucunun verev kesilmesi dokuma
kenarinda potluk olusmamast igin 6nemlidir (Resim?2.8).

Resim 2.8: Penye seritten atki ipi

14



Resim 2.9: Cipit dokuma

Resim 2.10.a: Cipit dokuma yayg or negi

15



Resm 2.10.b

Resim 2.11: Cipit dokuma yayg 6r negi

16



Resim 2.12: Cipit dokuma yayg 6r negi

2.4. Cipit Dokuma Teknigi

Deseniplikleri (atki), modele gore bez ayag: tekniginde 4-5 cm diiz dokunur.

Elimizdeki ipliklerin veya kumas seritlerin renk uyumlar: gz dntine alinarak
farkl1 araliklarda dokunmasina bu sekilde devam edilir (Bkz. Kilim moduld).

Modd aralarinasagak ipler yerlestirmek istiyorsak 5-10 cm uzunlugunda seritler
hélinde ip hazirlanir.

Bu seritler modele gére ¢ozgller arasina hali dokumailmekleri seklinde atilir
(Bkz. Hal1 modul ).

Bez ayagi modele gore 4-5 sira daha dokunur.

Buislemler Sekil 2.10 a daoldugu gibi atki ipleri kabartilarak da (¢ekilerek)
farkl1 desenlerde dokunabilir.

Atki ipleri modele gore tekrarlanarak tarak veya kirkitle sikistirilir.

17



2.5. Cipit Dokuma Y aparken Dikkat Edilecek Noktalar

>

vV V.V V VYV V

Dokumaya baslamadan 6nce artik iplikler ve renklerinin uyumlar: géz éniine
alinarak model olusturulur.

Atki ipleri mekik Uzerine sarilir veya seritler hélinde diizglince kesilir.

Cozgu ipliklerin daralmamasina dikkat edilmelidir.

Dokumada daralma olmamasi igin ayarli demir cubuklarla dokuma kaliba alinir.
Dokuma bitince 5-10 sira bez ayag: dokuma yapilir.

Zincir halkas: 6rilmelidir.

Sacak pay1 hesaplanarak dokuma tamamlanir.

18



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Cipit dokuma yolluk caligsmasi igin asagidaki uygulamalar: yapinmz.

islem Basamaklar

Oneriler

» Calismaortamini hazirlayimz.

» Atdlye Onliguni giyiniz.
» Yapacagimz isi ve kullanacagimz
malzemeyi g6z dniinde bulundurunuz.

» CoOzgu iplerinin gerginligini kontrol
ediniz.

» Cozgu iplerinin gerginligini, dizgunl Gglnd,
sikligim ayarlayiniz.
» Detaylara 6zen gosteriniz.

» Penyeseritleri 3-5 cm genisliginde
» hazirlayimz. Mekige dolayiniz.

» Atk iplerini mekige sararak hazirlayimz.

» Kullamm kolaylig1 bakimindan atki ipini 3-
5 cm genisliginde seritler halinde kesiniz.

» Ekonomik olunuz.

» Titizolunuz.

» Silindir levende bagl1 ¢ozgu iplerinden
20 cm yukar1 ¢ikarak atki ipiyle bez
ayag1 dokumaya baslayiniz.

» Bir dt bir Gst bez ayagi dokuma yapiniz.

» Guciilere bagl1 ayak pedalarina sirayla
basarak ¢ozgu iplerinin bir at bir Gst
ayrnimasint saglayimiz (agizligin
acilmasy).

» 1 cm bez ayagi dokuyunuz.

Resim 2.13: Mekikleip gecirme

» 20 cm bogluk birakarak dokumaya
baslayinmz.

» Her sirada dokumanizi tarak ve kirkitle
sikistirmay1 unutmayiniz.

19




» Yollugu dokuyacaginiz diger ipinizi bir
alt bir Ust tekrar ederek dokumaya
devam ediniz.

» 10 cm dokuyunuz.

Resim 2.14: Cipit dokumada ilk 10 cm’lik
arahk

» Dokumayollugunuza sacak eklemek igin
10 cm boyundafarkl: renkte 20-30 adet
seritler hazirlayinmz.

Resim 2.15: Ayarlh demir cubuk

» Dokumayollugunuzun kenarlardan
daramamasi i¢in dokumaniza enine
ayarlanmus ayarli demir cubugunuzu
yerlestiriniz.

» Hazirladhginz seritlerden bir tanesini
tezgahimizdaki ilk iki ¢ozgu ipine hal
dugimi atarak dugimleyiniz (Trk
digiimu).

» 4 adet cbzgui ipini bos birakimz. Tekrar
iki ¢bzgu ipine aym sekilde diger serit
ipinizi dugimleyiniz.

Resim 2.16: Sagak iplerini gegirme

» Seritiplerinizin renginin diger
yolluk iplerinin rengiyle uyumlu
olmasina dikkat ediniz.

Detaylara 6zen gogteriniz.

20




» Serit sagak ipleri bir sirayerlestirdikten
sonradiger dokuma yolluk rengine
gegerek dokumaya bir alt bir tist devam
ediniz.

Resim 2.17: Tarakla atki iplerini stkistirma
» Dokuma sikliginin aym olmasi igin tarakla
sikistinnz.

» Esit guc uygulayimz.
» Zamant iyi kullaniniz ve sabirli olunuz.

» Yeniipilaves yaparkenipinizi 5cm
fazlakeserek dokumanizin diger sirasina
devam ediniz.

Resim 2.18: Dokumada sacaklar

» Dokumaaralarindamode olusturan
sacaklarinizin rengini zevkinize gore her
sirada degistirebilirsiniz.

» Siraylabu islemlere devam ediniz.

Resim 2.19: Cipit dokuma

» Seritipleriniz bitince boylarin: esit keserek
tekrar hazirlayinmz.

21




» Dokumaya devam ederek ¢ozgli iplerinin
gerginligini ve duzgunltgini
koruyunuz.

Resim 2.20: Demir ayar ¢ubugu

» Demir ayar cubugunu dokumanmz
ilerledikce cikararak tekrar yeni
dokudugunuz yere yakin olacak sekilde
yerlestiriniz.

» Pamuklu dokumaipi ile bez ayag:
dokumayapiniz.

Resim 2.21: M ekik gecirme

» Dokumanin ylziinde ve tersinde
olusabilecek hatalara kars: dikkatli olunuz.

» Yollugunuz istediginiz boya gelince
(1.50.-2.00 m olahilir) baslangicta
yapildigi gibi pamuklu dokumaipiyle 1
cm bez ayagi dokuyarak bitiriniz.

Resim 2.22: Bez ayagin ¢rulmesi

> Planli ve sabirli olunuz.

22




» Tamamladigimz dokuma yollugunuzu 20
cm ilerden diizgiince esit boyda kesiniz.

> Kedtiginizipleri siraylaikiser ikiser iki
defa baglayimz.

Resim 2.23: Sacak paylarin kesme

» Sacak boylarin esit olarak kesiniz.

» Yolugunuzun diger ucunu tezgahtan
ikiser ikiser kesiniz.

Resim 2.24: Kesilmis sagaklar

» Levendi geriye sarararak dokumay:
aciniz.

» Kedtiginiz ikili ipleri siraylaikiser defa
bir dt bir st baglayip dugiim atinmz.

» Bu sekilde bitlin ¢ozgu iplerinizi ikiser

ikiser kesip baglayarak tezgéhtan
cikartimz.

Resim 2.25: Dokumanin acilmasi

» Dokumaya fazlaasilmayinmz.

23




> Dokumakenarlarinin kontrol indi
yapinz.

» Sagak dugimlerini atimiz.

Resim 2.27: DUgim atilmasi

> 1ki ¢ozguiipineiki duglim atimz.

24




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumlelerdeki bosluklara uygun ifadeleri yerlestirerek faaliyete

iliskin bilgilerinizi olgtiniz.

1

2.

Dokumayabaglarken................. iplerinin gerginligi 6nemlidir.
Dokumayabaglarken................. pay1 birakilir.
Bez ayagi dokumadan 6nce.................... yapilir.

Desene ve renk uyumunagoreipler ................... .

Kestiginizikili ipleri siraylabiralt ............... baglayip dugum atiniz.
................ geriye sararak dokumayi aginiz.

Cozgu iplerinizi ikiser ikiser kesip ............. tezgéhtan gikartinmz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile kontrol ediniz. Dogru ve yanlis cevaplarimz

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Cevaplarimiz yanlis ise Ogrenme fadiyetinin ilgili
b6l imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu fadiyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda dokumayi tamamlayip tezgéhtan gikartabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Cipit dokumayi bitirme teknikleri ileilgili kaynaklar:

tarayinz.

Sacak baglamatekniklerini aragtirimz.

Cozgu ipleriyle degisik sagak baglama sekillerini arastirimz. Bulduklarinizi
arkadaslarinizlainceleyiniz.

3.CIPIT DOKUMAYI BITIRME

3.1. Dokumayi Tezgahtan Cikarma

Dokumaya bagslarken oldugu gibi bitiminde de ¢ozgide kullamlan iplikleri 5-10 sira
atki atarak dokuma (bez ayagy) bitirilir. Bir sirazincir halkast (citi) yapilir.

V V. V V V V V V VY

Dokumay: tezgéhtan ¢ikartmadan dnce varsa hatalar tespit edilir.
Giderilmes mimkuin olan hatalar duizdtilir.

Leventler gevsetilir.

Dokuma serbest birakilir.

On ve arka ucundan sacak pay1 birakilarak ¢ozgiiler kesilir.

Y avas ve dikkatli davranarak ¢ozguiler leventlerden bosaltilir.
Arkadaki atki ipi uclart dugim atilir, kesilir ve yok edilir.

Kenar diizgiinl gt kontrol edilir.

Sacak baglama sekilleri uygulanir.
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3.2. Sacak Baglama

Sacak, dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgl iplerinin digiimlenmesi veya baglanmasi ile
elde edilir.

Cozgu ipleri, sagak payr hesaplanarak, attan ve Ustten kesilir. Dokuma tezgéhtan
cikanlir. Aradaki atki ipligi uglart digiimlenerek kesilip temizlenir.

Sacak kullamilacak dokuma cinsine gore yiin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan
ipliklerle hazirlamr. Genellikle dokumanin tezgdhtan c¢iktiktan sonra kalan ¢ozgu ipi
uclarindan oriilerek, baglanarak veya bikulerek yapilir.

Sacaklar Kastamonu diguimi, makrome digumi ile baglamip zenginlestirilir. Yerine
gore dugilimler arasina goz boncugu yerlestirilerek degisik bir glirtinim kazandirilir.

3.2.1. Sacak Baglama Sekilleri

mijw)=iuju]ug

Sekil 3.1: Sacak bukme Sekil 3.2: Sacak baglama

3.2.1.1. Sacak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

»  Dokumatezgahtan gikarldiktan sonraistenilen sacak boyu tespit edilir.
Fazlaliklar makada dizdtilir.

Sacak ipleri esit sayida gruplanr.

Istenilen kalinliktaiplik gruplar: baglamr veya orlr.

Dokumaile uyumlu 6lglide sagak baglama veya drme islemine devam edilir.

YV V V V V

Istese gore baglama sirasinda veya sonrasinda hazir gereclerle veya boncuklarla
sidemeyeilaveler yapilabilir.
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»  Sacak uclarimin bozuk yerleri makadakeslerek duzeltilir.
»  Dokumasidenmis vetemizlenmis olur.

Resim 3.1: Bukilmis sacak

Resim 3.2: Kesilmis sacak
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3.2.2. Cipit Dokumanin Uygulandig Ur iinler

Yaygilar

Paspadar

Koltuk ortlleri
Sandalye minderleri
Cantave heybeler
Seccadeler

VVVVVYYVY

Resim 3.3: Cipit dokuma seccade
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Resim 3.4: Cipit dokuma yolluk

Resim 3.5: Cipit dokuma yaygilari
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Resim 3.6: Yolluk
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Resim 3.7: Yolluk
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Resim 3.8: Yayg
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Resim 3.9: Yolluk



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Sacak bukme ¢alismasi igin asagidaki uygulamalari sirasiyla yapiniz.

islem Basamaklar

Oneriler

» Dokumay: tezgéhtan cikartiniz.

» COzgller gergin sekilde keslirseip
cekecegi icin sacak paylar ¢ok kisa
kalabilir, dikkatli olunuz. Dokumay1
tezgéhtan cikartirken ¢ozgu iplerini diizgiin
kesmeye dikkat ediniz. Arkave 6n
leventlerde kalan cozgliiplerini cikartiniz.

» Cozglipi hatalarim kontrol ediniz.

» Tezgahtan ¢ikan dokumanin birkag giin
bekletilip gekmesini saglayinmiz. Cozgu
iplerinin bollugunu, gerginligini kontrol
ediniz. Bolluk olan ¢ozglleri yavasca
gerdirerek diizdtiniz.

» Tezgahtan gikarciginiz yollugu bir masa
Uzerine alarak sagak iplerini siraylaikili
ayirmz (Resm 3.10).

Resim 3.10: Sagak iplerini ayirrma
» 2veya3td ayirabilirdniz.

> ki sacak ipini aym yonde bikiiniiz (Resim
3.11).

Resim 3.11: Ayrilan tellerin bukilmesi
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» Diger yamindaki iki sagak ipini de ayr
sekilde bikerek yan yanagetiriniz (Resm
312).

» BlUkmeisleminde seri olunuz.

Resim 3.12; Bukulmus sacak ipleri

» BukuUlmis ipleri sikicatutunuz.

» Bukulenikili sagak iplerini sabit tutarak ters

y6ne bikiiniz ( Resm 3.13).

Resim 3.13: Sagak iplerini tersydne bikme

» Birincl sagak calismas: tamamlandiktan
sonraucunabir digiim atiniz (Resm 3.14)

Resim 3.14: Bukim ucuna diugum atma

» Sacak uclarinin acilmamasticin
digimiiniizi skica atinz.
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» Busekildediger sacak iplerini sirayla
blkerek tamamlayirniz.

Resim 3.15: Sacak bukiminin
tamamlanmas

» Yollugunuzun diger ucundaki sacaklar: da
ayn sekilde uygulayarak tamamladiktan

sonra sagaklarin uclarin esit boyda kesip
dizdtiniz.

Resim 3.16: Sacaklarin tamlanmas

» Sacak boylarimin esit uzunluktaolmasina
Ozen gogteriniz.

» Son kontrallerinizi yapip ¢ipit dokuma
yollugunuzu tamamlayiniz.

Resim 3.17: Cipit dokuma yolluk
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanlis olarak hazirlanmugtir. Verilen ifadeye gore parantez

icinedogruise“D”, yanlis ise“Y” yazimz.

1

2.

() Dokumay: bitirirken ¢bzgu iplerinin gerginligi 6nemli degildir.
() Dokumay: bitirirken sacak pay birakilmaz.

() Dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu iplerinin digiimlenmes veya baglanmasi ile
sacak elde edilir.

() Dokumatezgahtan cikarildiktan sonraistenilen sacak boyu tespit edilerek ¢ozgl ipleri
kesilir.

() Bez ayagi dokunurken atki ipligi gergin olarak cekilir.

() Sacak baglamak icin fire pay1 verilmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile kontrol ediniz. Dogru ve yanlis cevaplarimz

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Cevaplarimz yanlis ise 6grenme faaliyetinin ilgili
b6l imiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil sonunda hangi becerileri kazandiginizi belirlemek icin goktan secmeli,

dogru-yanlis ve bosluk doldurma sorular verilmistir. Cevaplayiniz.

1

10.
11

12

Keg gasit agidik vardir?

A 1

B 2

© 3

D) 8

Uzerindeki tarak yarcimiylaatilan atkiyr Skistiran detenead veilir?
A)  Meaik

B) Tde

O  Maraazmadik

D) Ywa

Dokumayr serbest birakmek icin asagidekilerden heangis yapilir?
A)  Atkaihr

B) Tdewuduwr

O Levate gevsdilir

D) Mekikathr

() Cipit dokuma; kumas serit, yin, orlon vb. yumak iplikle bez ayag: tekniginde
dokunarak degisik renk ve modellerde ortaya ¢ikan bir kilim cesididir.

() Desen ciziminde dikey kareler atki ipini, yatay kareler ¢ozgu ipini gosterir.

COzgU ipleriniN @CISING, ... .ocveeeereeieeee e , 6sit araiklarina ve dikkat
edilir.

() Gozguipleri, siraylave hic atlama yapmadan, taragin bir deliginden ve bir
arahigindan tek tek gegirilir.

( ) Leventler, dokumatezgadhinin ana parcaar degil yardimer araglarichr.

Cipit dokumaya baslamadan 6nce, .........ccccovveeeriiieieiees yapilir.

() Cipit dokuma yaparken atki ipleri mekikle sikistirlir.

() Dokumauglar, yasagak baglanarak yadaipuclar: igeri gekilerek temizlenir.

( ) Cozguiplerinin gerginligi tarak yardinyla saglanir.
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarinmizla karsilastirnmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddit ettiginiz sorularla ilgili
konular, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.



UYGULAMALI TEST

Dokuma moduli, faaliyetleri ve arastirma calismalar1 sonunda kazandiginiz bilgilerin
Olcllmes ve degerlendirilmesi igin 6gretmeniniz size 6lgme araci uygul ayacaktir.

»  Yapacagimz Urine uygun, farkli motifleri birlestirerek ve yaraticiligimzi
kullanarak ¢ipit deseni hazirlayinmz.

Uriin 6lglisiine uygun ¢ozgi hazirlayip tezgaha aktarimz.
Farkli ¢ipit modellerini kullanarak dokuma yapinz.

Bez ayagi dokumateknigi ile dokumay yapiniz.
Dokumay: tezgahtan zedelemeden cikartiniz.

Dokuma uclarin sagak baglamateknikleri ile temizleyiniz.

YV V V V V VY

Son kontrolleri yapiniz.

Kullanmlacak ara¢ gerecler:

Desen kaynaklar

Desen gizim arag geregleri (kareli kagit, renkli kalemler, cetvel, makas)
Dokuma tezgéhi ve yardimci araclar

Cozguipleri

Atkiipleri

Sideme arag gerecleri

YV V.V V VYV V

Asagidaki islemleri tamamladigimzda ¢ipit dokuma icin desen hazirlayip ¢ozguleri
tezgaha gecirerek cipit dokuyabilecek ve bitmis dokumay: tezgéhtan cikararak sagcak baglayip

siideyebileceksniz.
Islem Basamaklari Oneriler
> Is onluginuza giyiniz.
> Cdlsma ortaminizi ve ara; > Desen ar& gaa;la| nizi haerIa.ylan.
gereclerinizi hazirlayimz. > Dokumatezgahin ve d aletlerini hazirlayiniz.
» Atk ve cozguipliklerini hazirlayinmz.
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» C0Ozgl boyunu hesaplayiniz.

» Dokumanin boyuna sagak payin ve fire payim
ekleyiniz.

» COzgu iplerini tek tarafl1 kesecekseniz
hesaplanan boyu ikiye katlayinz.

» COzgu hazirlayiniz.

» Cozgu aracimz yoksa hesapladigimz ¢ozgu
boyuna uygun masa lizeri veya ayaklarin
¢6zgU hazirlamada kullanabilirsiniz.

» Cozguleri tezgaha aktarinmz.

» Tezgdhin tarak ve leventlerdeki sayilarinin
esitligini kontrol ediniz.

» Cozgu gerginliklerinin esit olmasina dikkat
ediniz.

» Zincir halkasin (citi) oriintz.

» Zincir halkasini tek siraveyaiki sira

yapabilirsiniz.

» Baslangic dokumasini (bez ayag)
yapiniz.

» Dokumanin boyutlarinagore 5-10 sira1-2 cm
pamuklu dokumaipi ile baslangic dokumasi

yapiniz.

» Modele uygun dokuma yapinz.

» Dokuma eninde darama olmamasi icin atki ipi
gerginligini ayarlayinz.

» Bitis dokumasini (bez ayagi) yapiniz
ve ¢iti orinuz.

» Baslangic dokumasindaki sira say1si kadar bez
ayag1 dokuma ve zincir halkas: yapinz.

» Biten dokumay tezgahtan gikariniz.

» Leventleri cevirerek cozgu ipliklerini
gevsetiniz.

» Sacak paylarini dikkate alarak ¢cozglleri
duizgiince kesip dokumayi cikariniz.

» Dokuma uclarin temizleyiniz.

» Sagak baglama sekillerinden segerek
uygulayinmz.
» Arzuyagore farkli gereclerle siiseme yapiniz.

» Dokuma arkasindaki atki ipi uclarim dokuma
icine yedirerek temizleyiniz.

» Kalitekontrol yapinmz.

» COzgu ipi hatalarim kontrol edip diizeltiniz.
» Atkiipi hatalarint kontrol edip dizdtiniz.

» Desen hatalarinm kontrol ediniz.

» Sagcak baglama ve siisleme eri kontrol ediniz.
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KONROL LISTESI

Ogrenme fadliyetlerinde yapmis oldugunuz  uygulamalar:
basamaklarina gore degerlendiriniz.

asagidaki

MODUL ADI: Cipit Dokuma modiil i

¢ipit dokuma yagpma ve tezgahtan gikarma

MODUL DEGERLENDIRME: Cipit modeli hazirlayip gozgiileri keserek tezgaha aktarma,

becerileri evet veya hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

ACIKLAMA: Bu modiil kapsaminda asagidaki listelenen davranmslardan kazandiginiz

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. Caismaortamimz ve arag gerecinizi hazirladimz mi?

2. Motifleri birlestirerek gipit deseni hazirladimz mi?

3. Cozgi boyunu hesapladimz mi?

4. Cozguyu hazirlacimz mi?

5. Cozglleri tezgaha aktardimz nmi?

6. Baslangic dokumasin yaptiniz mi?

7. Cipit modellerinden bir veya birkagim segerek dokuma yaptimz mi?

8. Biten dokumay: tezgéhtan ¢ikardimz mi?

9. Dokuma uclarinin sagaklarm yaptinz mi?

10. Kdite kontral yaptinmz mi?

DEGERLENDIRME

Bu c¢ipit dokuma modilinde kazandigimz davranmslarda isaretlediginiz "EVET" ler
kazandiginiz becerileri ortaya koyuyor. "HAY IR" lariniz igin modilU tekrar ediniz. Tamami

evetse bir sonraki module geginiz.

islem




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI

G| [W|IN|[F

<|<|0O|0O|®m

OGRENME FAALIYETI-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

¢Ozgu

sagak

zincir gitime

A TWIN|PF

gruplandiriimal
1cir

bir Gst

o | Ol

levent

baglayar ak

OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 C
2 B
3 C
4 D
5 Y
6 Par al_ell_igi ne,
gerginligine
7 D
8 Y
9 Zincir halkasi
10 Y
11 D
12 Y
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