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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB319

ALAN Miizik Aletleri Yapim

DAL/MESLEK Mizraph Halk Miizigi Enstriimanlar1 Yapimi

MODULUN ADI Cogiir Kalip ve Dilimleri

MODULUN TANIMI Cogiir kalip ve dilimleri ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Cogiir Projesi Ve Sablonu modiiliinii basarmis olmak

YETERLIK Cogilir kalip ve dilimlerini hazirlamak

MODULUN AMACI

Genel Amac

Gerekli atolye ortam ve donanimi saglandiginda teknigine

uygun olarak cogiir kalip ve dilimlerini

hazirlayabileceksiniz

Amaclar

1. Teknigine uygun olarak kalip ve takozlar
hazirlayabileceksiniz

2. Teknigine uygun olarak dilimleri hazirlayabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Enstriiman yapim atolyesi

Donanim: Cesitli ¢oglir resim ve gorilintileri, ¢ogiir
kataloglari, teknik resim ¢izim malzemeleri, sablon
malzemeleri, kil testere, dekupaj ve serit testere makinesi,
ege, zimpara

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil igindeki her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen, modiil sonunda dlgme araci (¢oktan segmeli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma vb.) kullanarak modiil
uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lcerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Agac islerinde, cok sayida parganin bir 6rnege gore belirli 6lcii ve bicimde, kolaylik
ve emniyetle iglenebilmesi i¢in yapilan yardimci aygitlara “kalip” denir. Coglir yapiminda
dilimleri hazirlayabilmemiz ve bir araya getirebilmemiz i¢in kaliba ihtiyacimiz vardir.

Agac isleriyle ugrasan sanatkar, seri liretim icinde karsilasacagi problemlere gore en
uygun kalibi kendisi tasarlayip yapabilmelidir. Siiphesiz bu is, her isciye gore degisen bir
gorlis ve tecriilbe meselesi gibi goriiniir. Ama 6nce kalip yapimindaki temel ve miisterek
prensipleri bilmek, sonra da ¢esitli kalip 6rneklerini inceleyerek bu konuda bir bilgi sahibi
olmak miimkiindiir. Unutulmamalidir ki 6rneklerin sayis1 sinirlanamaz fakat prensipler, ayni
konuda her probleme uygulanabilir.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile miizik aletleri alaninda ¢ogir
yapimi i¢in ilk ve en 6nemli adim olan kalip ve dilimlerin hazirlanmasini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
kalip ve takozlar1 hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

YV V V VY

Cogiir ve baglama yapim atdlyelerini geziniz.

Kalip yapim nedenlerini aragtiriniz.

Kalip 6l¢ii ve formlarini aragtiriniz.

Cogiiriin yapim sekli kullanilan agaglari, dl¢iilerini, yapim atolyelerini gezerek

on bilgi edininiz ve bilgilerinizi arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KALIP VE TAKOZLAR

1.1. Kalip Parcalarimin Sablona Gore Kesimi

1.1.1. Kalibin Tanimi

Enstriiman yapiminda, ¢ok sayida parcanin bir 6rnege gore belirli 6l¢li ve bigimde,
kolaylik ve emniyetle islenebilmesi i¢in yapilan yardimci aygitlara “kalip” denir.

1.1.2. Kalip Yapiminda Temel Prensipler

Bir kalibin gorevini tam olarak yapabilmesi i¢in asagida anlatilan nitelikleri {izerinde
bulundurmasi gerekir.

vV V V VYV

Ekonomik olmalidir.

Pratik olmalidir. Is parcalar kaliba en ¢abuk ve kolay sekilde, herhangi bir alet
(¢ekig, tornavida vb.) kullanilmadan baglanip ¢ikarilmalidir.

Hafif olmalidir. Yapilacak isin gerektiginden fazla kalinlikta ve sayida parga
kullanilmamalidir.

Hassas olmalidir. Sert ve asinma direnci yiiksek agaclardan yapilmalidir.
Caligsma sirasinda sitkma diizeni gevsememelidir.

Saglam ve giivenli olmalidir. Akgiirgen, kaym gibi sert, kolay kayabilen ve
esnek agaclar1 kullanmalidir. Degisik kisimlarinin g¢alisma anindaki zorlanma
durumlarini géz oniine alarak gerekli konstriiksiyonlari uygulanmalidir.



> Parcanin elyaf yoniine uyabilmelidir. Fazla egmegli ve elyafin egmecler
tarafindan degisik yonlerde kesildigi pargalarda, islenen ylizeylerin temiz
cikmasi ve karsilik vermemelidir.

1.1.3. Iyi Bir Kalipta Bulunmas1 Gereken Ozellikler

Kullanilacak kalip ekonomik olmalidir.
Yeterince saglam olmalidir.

Pratik olmalidir.

Kullanim kolay olmalidir.

Emniyetli olmalidir.

Hafif olmalidur.

Miimkiinse bir is i¢in yapilmis olmalidir.

VVVYVVY

1.2. Kaliba Dilim Adetlerinin Taksim Edilmesi

Yapilacak kaliba ka¢ adet dilim yapilacagina karar verdikten sonra dilimlerin kaliba
boliistiirme isleri yapilir. Dilim adetleri genelde tek rakamlardan olusmalidir 3-5 vb. En ideal
kalip dilim say1s1 bestir Hazirlanacak kalipta dilim sayis1 bestir.
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Sekil 1.1: Kalip yan ¢izimi



1.3. Parcalarin Izgara Biciminde Montesi

Yapilan kalip parcalarinin kesiminden sonra kalibin montajina gegilir. Kalip
cizimlerine uyarak kalip montaj1 yapilir.
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Sekil 1.3: Kalip iist ¢izimi



1.4. Arka ve On Takoz Malzemesinin Secimi

Cogiirde on ve arka takoz olmak tizere iki takoz bulunur. Her ikisi de sert agaglardan
yapilir. Kaym ve akgiirgen en uygun agaglardir. On ve arka takozlarin damarlar ses
tablosuna dik getirilir.

Takoz malzemesinin teknenin disinda kalan kismiin sapta kullanilanacak
malz

Resim 1.1: Arka ve 6n takoz
1.4.1. Takozlarin Kesimi

Takozlara sablon yardimi ile kalibin formu ¢ikarilir, yerlerine az miktardaki tutkalla
veya arkadan birer vida ile saonradan s6kmek iizere vidalanir.

1.4.2. Takozlarin Montaji

Vidalanan takozlar kaliplarda isartelenen kisimlara taksimatli olarak taginir. Taginmisg
olan taksimatlar artik dilimlerin yapistirlimasina hazir vaziyete getirilmistir.

Montaj yaparken kalipla temas ylizeyinin tam Ortmesine dikkat ediniz. Olmamasi
durumda kalipla sap baglantisi istenen mukavemette olmaz. Ayni zamanda sap atmasina
sebeb olur.

Cogiirin kuvvet karsisinda en fazla etki altinda kaldigi nokta takoz bolgesidir.
Takozun geometrik olarak istenen formda ve yapigmanin iyi olmasi gerekir.



_(UYGULAMA FAALIYETI

> Kalip parcalarim sablona gore kesiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Sablon 6n formunu agaca
aktariniz.
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Sablon konusunda bir 6nceki modiilden (Cogiir
Yapimi i¢in On Hazirlik ) faydalaniniz.

Kalip yapilacak agacin sert agac olmasina dikkat
ediniz (kayin, disbudak, ceviz,kontra malzeme).
Agacin aginmayan uzun siireli agaglar olmasina
dikkat ediniz.

On forum sablonu agaca aktarilirken orta eksenin
yarisinin aktarilmasi yeterlidir, diger yarisi ters
cevrilerek aktarilir.

» Cizilen 6n formun 6nce serit
testere makinesinde sonra planya
makinesinde temizleyiniz.

vV V V V

Diizgiin kesim yapabilmek i¢in siperi kesilecek
parganin Olgiilerini dikkate alarak ayarlayiniz.
Torpli ve zimpara yardimiyla kesilen kalip 6n
formunu temizleyiniz.
Kalip olgiilerine uyunuz, kalip parca genislikleri
2-3 cm olmalidir.
Kesilen 6n kalip pargalarini birbirine yapistirarak
vida ile baglayin aymiz.
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» Orta kalip parcasini ¢ogiir yan
formu sablonuna gore agaca
¢iziniz.

» Cizdiginiz orta kalip pargasinin
seklini kaba ve ince kesim
yaparak makineden ¢ikariniz.

Is kiyafetinizi giyiniz. Is kiyafeti giymek, ise olan
motivasyonunuzu arttiracaktir.

Disiplinli olunuz, dikkatli olunuz ve kurallara
uyunuz. Bu davranis kendinize ve bagkalarina
zarar gelmesini Onleyecektir.

Temizlediginiz kalip orta parcasini 6n form kalip
parcasina baglayimiz.

Arka takoz (sap takozu ) mesafesini dlgerek
birakiniz, bu mesafe genelde 5-6 cm’dir.




» Kalip yan pargalarmin adetini
belirleyiniz.
» Kalip yan pargalarimi kesiniz.

» Yan parcalarinin adeti genelde tek rakamlardan
olusur (3-5 vb.).

» Yan parcalarin kesiminde iist goriiniisten
faydalaniniz.

25cm
25cm
f . .
» Yan parcalari kestikden sonra makinde
A temizleyiniz.
_ » Zamani ve malzemeyi iyi kullaniniz, israfi ve
25em zaman kaybini 6nleyecektir.

» Cevreyi korumaya duyarli olunuz, meslek etigine
uygun davraniniz, biiyiik kazalarin olugsmasini
onler.

> Kaliba dilim adetlerinin taksim edilmesi islemini yapimz.

» Yapilacak kaliba kag adet dilim
konacagini belirleyiniz.

B
B

» Dilimleri montaj yapmadan once 6lgiilerini net
olarak belirleyiniz. (bk. Sekil 1.1)

» Kaba kesimleri yaptikdan sonra tesviye ederek
zimparalayimiz.




>

Parcalari 1zgara biciminde monte ediniz.

» Kalip pargalarim1 6n kalip pargasina
taksim ediniz.

» Yan kalip dilimlerini orta kalip dilimine
ve alt dilime baglayniz.

» Kalip dilimlerinde 6l¢iisiinde ¢ikariniz.

» Kalip dilimlerini birbirine az miktarda
tutkal siirerek vidalayiniz.

» Dilimlerin saglam olmasi i¢in sag ve
soluna ufak takozlar koyunuz.

» Planya makinesinde ve zimpara
makinesinde kalibin temizligini yaparak
ol¢iilerine getiririniz.

» Kalip formunu veriniz.

» Kalib1 kontrol ediniz.
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> Arka ve on takoz malzemesinin secimini yapiniz.

» Arka ve 6n takoz agacini se¢iniz.

» Secilen agaclari kaba dl¢iilerinde keserek
kalip tizerinden 0l¢ii aliniz.

» Takozlari kalip formuna gore ¢iziniz.

» Takozlan serit testere makinesinde kabaca
kesdikten sonra temizleyiniz.

> On takozu baglayiniz.
» Arka takozu baglayiniz.
» Kalib1 kontrol ediniz.

» Sectiginiz agacin sert ve karisik
damarli olmamasina dikkat ediniz.

» Kayin ve akgiirgen en uygun
agaglardir.

» Takozlarin damarlarimin ses tablosuna
dik olmasina dikkat ediniz.

> On takozun kalipdan sonraki
mesafesini birakmay1 unutmayiniz.

» Sap baglama mesafesi genelde  5-6
cm olmalidir.

» Arka takozun kalinligt 1 cm
gegmemelidir.

» Arka takoz yiiksekliginin yerini
belirleyiniz.

11




KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Sablon 6n formunun agaca aktardiniz m1?

2. Cizilen 6n formun 6nce serit testere makinesinde sonra planya
makinesinde temizlediniz mi?

3. Orta kalip parcasini ¢ogiir yan formu sablonuna gore agaca
¢izdiniz mi?

4. Cizdiginiz orta kalip parcasinin seklini kaba ve ince kesim yaparak
makineden ¢ikardiniz mi1?

Kalip yan parcalarinin adetini belirlediniz mi?

Kalip yan parcalarini kestiniz mi?

Yapilacak kaliba kag adet dilim konacagini belirlediniz mi?

Kalip pargalarini 6n kalip pargasina taksim ettiniz mi?

© N,

Yan kalip dilimlerini orta kalip dilimine ve alt dilime bagladiniz
mi?

10.Arka ve 6n takoz agacini segtiniz mi?

11.Secilen agaglar kaba oOlciilerinde keserek kalip iizerinden olgii
aldiniz m1?

12.Takozlar kalip formuna gore ¢izdiniz mi?

13.Takozlar1 serit testere makinesinde kabaca kesdikten sonra
temizlediniz mi?

14.0n takozu bagladiniz n?

15. Arka takozu bagladiniz mi?

16.Kalib1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1. ( ) Agagc isleri makinelerinde ¢ok sayida parganin bir drnege gore belirli 6lgl ve
bicimde, kolaylik ve emniyetle islenebilmesi i¢in yapilan yardimci aygitlara
“kalip” denir.

) Iyi bir kalip pahali ve agir olmalidir.

) Kalip yapilacak agag, yumusak ve hafif olmalidir.

) Kalip parca genislikleri 2—3 cm olmalidir.

) Arka takoz (sap takozu) mesafesi genelde 5-6 cm olmalidir.

) Kalip yan pargalarinin adeti 10—15 olmalidir.

) Kalip dilimleri, az miktarda tutkal siiriilerek birbirine vidalanir.

) Arka ve 0n takoz kavak gibi yumusak agaclardan olmalidir.

© o N o gk~ DD

) Takozlarin damarlarinin ses tablosuna dik olmalidir.

N e e e e e T

-
©

) Sap baglama mesafesi genelde 5-6 cm olmalidir.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
dilimleri hazirlayabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

» Cogiir yapim atolyelerini geziniz.

» Cogiir tekne yapimu i¢in uygun agaglari arastiriniz.

» Dilim hazirlama tekniklerini arastiriniz.

» Arastirma islemleri i¢in internet ortami ve miizik aletlerinin yapildig: atolyeleri
gezmeniz gerekmektedir. Cogiiriin yapim sekli, kullanilan agaglari, dl¢iilerini,
yapim atolyelerini gezerek 6n bilgi edininiz ve bilgilerinizi arkadaslarinizla

paylasiniz.

2. DILIM HAZIRLAMA

Resim 2.1: Cogiir dilimleri

2.1. Dilimlerin 4-5 mm Kahnhg@inda Inceltilmesi

Tekne yapiminda kullanilan yerli agaglar arasinda giirgen (kayin), kestane, dut, kara
agag, ceviz agaci gelmektedir. Yabanci agaclar arasinda vengi, paduk, giil, kelebek ve maun
sikga gortliir.
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Teknede kullanilacak agacin gozenekli, gevrek, en az orta sertlikte, rezonans
yapabilecek nitelikte olmalidir.

Tekne i¢in uygun agac segildikten sonra dilimleri serit testere makinesinde kabaca
kesdikten sonra kalibre zzimpara makinesinde 4-5 mm’ye gelene temizlenmelidir.

Kaliba dilim adetlerinin taksim edilmesi i¢in ne kadar dilim pargasi yapilacag
hesaplanmalidir. Yapilacak dilim sayis1 genelde tek rakamlarda olugmalidir(17-19-21-23-25
vb.) yapilacak tekne 6l¢iistine gore dilim adeti belirlenir.

2.2. Genisliklerinin Kaliba Gore Kesimi

Dilim genislikleri kaliba gore hesaplandiktan sonra tepsi testere makinesinde 6l¢iisiine
getirilir.

Dikkat edilmesi gereken en Onemli nokta dilimlerin arasma filato konup
konmayacagina karar verilmesidir. Filato konacaksa hesaplamalar. Bu sekilde yapilmalidir.

Dilim boylari yan goriiniis 6l¢iisiinden 4-5 cm fazla kesilmelidir.

Yaptiginiz proje kapsaminda tekne dilimlerinin dar olmas1 durumunda yapilacak tekne
formunda form ve ovellligi o kadar iyi olur. Bunun i¢in 28-35 mm arasi genislik uygundur.
Bu yapilacak proje 6zel yapimlar igin elverislidir. Negatif tarafi fazla malzeme gideceginden
daha maliyetlidir.

2.3. Dilimlerin Kalip Formuna Goére Kivrilmasi

Dilimleri 1sitmadan 6nce uygun kap igerisinde tiim yilizeyleri su alana kadar 1slatilir.

Kesilen ¢ogiir dilimleri rezonashi kaliplarda 1sitilarak tekne formunu almasi
saglanmalidir. Cogiir kaliplart genelde metal yiizeyli olup i¢lerinde teller dosenmis ¢ogiir
yan formu seklindedir, elektirik yardimiyla yiizeyin 1sinmasini saglayan bu kaliplar agacin
istenen formu almasini saglar.

Resim 2.2: Cogiir dilimleri egme(1sitma) kalib

15



_(UYGULAMA FAALIYETI

—

Kalip 6lgiistine gore dilim adetlerini
belirleyiniz.

Kalibin iist goriiniisiinii yay bi¢iminde
Olcerek yapilacak dilim adetleri
belirlenir.

Filatolumu filatosuzmu dilim
yapilacagina karar veriniz.

Filatosuz dilim hesaplamasi yapiniz.
Filatolu dilim hesaplamasi1 yapiniz.
Dilim boylarini hesaplayiniz.

VVV 'V
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Dilimlerin hangi agagtan yapilacagina
karar veriniz.

Dilimleri tepsi testere yardimiyla
olctistine getiriniz(bk. Resim 2.1).
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Kalib1 tesviye ettikden sonra 6l¢ii aliniz.
Ust goriiniisten elde edilen dl¢iiyii
yapilacak dilim adetine boliiniiz.

Dikkat edilmesi gereken nokta filatolu
ve filatosuz olmak iizre iki ayr1 dilim
hesaplamasi vardir.

Ornegin, filatosuz dilim hesaplamasi

57 cm olan bir ¢6giir kalibina 19 adet
dilim yapmay1 disiintiyoruz, dilim
genisliklerini ve adetini hesaplayalim.

Kalip en genisligi/dilim adeti = dilim
genisligi

57cm/19=3 cm genisliginde dilmler
yapilacak.

Filatolu dilim hesaplamas:

Filatolarin 2 mm olacagini diisiiniirsek
19-2=17 adet filato

2mm*17 adet dilim=3.4 cm lik bir filato
57-3.4=53.6 cm kalip iist genisligi
53.6/19=2.82 cm dilim genisligi

Cogiir kalib1 yan goriiniisiinii mezura
yardimiyla en {ist mesefasini bastan
sona Ol¢iiniiz.

Orta kalip diliminden 6l¢ii aliniz, bu
size yapilacak dilimlerin boylarini
verecektir.
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» Dilimleri kalip formuna gore kiviriniz

» Dilimlerin yumusak agactan olmasina

» Dikkatli olunuz ve kurallara uyunuz, bu
davranis kendinize ve baskalarina zarar
gelmesini Onleyecektir.

> Is kiyafetinizi giyiniz, is kiyafeti giymek
ise olan motivasyonunuzu arttiracaktir.

» Zamani ve malzemeyi iyi kullaniniz,
israfi ve zaman kaybin1 6nleyecektir.

17




KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Kalip olgiisiine gore dilim adetlerini belirlediniz mi?

2. Kalibin iist goriiniisiinii yay bi¢iminde dlgerek yapilacak dilim
adetlerini belirlediniz mi?

Filatolumu filatosuzmu dilim yapilacagina karar verdiniz mi?

Filatosuz dilim hesaplamas1 yaptiniz mi?

Filatolu dilim hesaplamasi yaptiniz mi1?

Dilim boylarin1 hesapladiniz m?

Dilimlerin hangi agagtan yapilacagina karar verdiniz mi?

Dilimleri tepsi testere yardimiyla 6lgiisiine getirdiniz mi?

olo|N|lo|u|s|w

Dilimleri kalip formuna goére kivirdiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Teknede kullanilacak agacin gozenekli, gevrek, en az orta sertlikte, rezonans
yapabilecek nitelikte olmalidir.

() Filatosuz dilim hesaplama formulii Kalip boyu/dilim adeti = dilim genisligi

() Dilim dlgiilerini hesaplamak igin 6n goriiniisten ol¢ii aliriz.

() Yapilacak dilim sayis1 genelde tek rakamlarda olugmalidir( 17-19-21-23-25 vb.)
() Dilimler sert ve kirilgan agaglardan olmalidir.

() Dilimleri hazirlanan rezonasl siticilarda kiviririz.

N o ok~ w D

() Dilim genisliklerini hesaplamak i¢in kalip yan formundan 6l¢ii aliriz.

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Modiil Degerlendirme”’ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarima ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Kalip ve takozlar1 hazirlama

2. Sablon 6n ve orta kalip formlarini saplonlara gére agaca aktardiniz
mi1?

3. Cizilen 6n formun Once serit testere makinesinde sonra planya
makinesinde temizlediniz mi?

Kalip yan pargalarinin adedini belirleyip kestiniz mi?

Yapilacak kaliba kag adet dilim konacagini belirlediniz mi?

Kalip pargalarin1 6n kalip parcasina taksim ettiniz mi?

No | ok~

Yan kalip dilimlerini orta kalip dilimine ve alt dilime bagladiniz
mi1?

©

Arka ve 6n takoz agacini segip kalib tizerinde 6l¢ii aldiniz mi?

9. Takozlar1 kalip formuna gore ¢izip, keserek temizlediniz mi?

10. On takozu bagladiniz mi1?

11. Arka takozu bagladiniz mi1?

12. Kalib1 kontrol ettiniz mi?

13. Dilimleri hazirlama

14. Kalip dlgiisiine gore dilim adetlerini belirlediniz mi?

15. Kalibin iist goriiniisiinii yay bigiminde Olgerek yapilacak dilim
adetlerini belirlediniz mi?

16. Filatolumu filatosuzmu dilim yapilacagina karar verdiniz mi?
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17. Filatosuz dilim hesaplamasi yaptiniz mi?

18. Filatolu dilim hesaplamasi1 yaptiniz mi1?

19. Dilim boylarini hesapladiniz mi?

20. Dilimlerin hangi agactan yapilacagina karar verdiniz mi?

21. Dilimleri tepsi testere yardimiyla 6l¢iisiine getirdiniz mi?

22. Dilimleri kalip formuna gore kivirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Y anlis
Dogru
Yanlhs
Dogru
Dogru

OO N[O (OB IWIN| -

=
o

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs

N[O AR WIN
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