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ALAN Denizcilik
DAL Balik¢ilik ve Su Uriinleri
MODULUN ADI Yetistiricilikte Mekanizasyon Islemleri
MODULUN SURESI 40/14
Bireye/dgrenciye araglart kullanarak balik boylamay1 ve
PR saymayl, balik nakil araglarini hazirlamayi, yem ¢esitlerini
HIDALILEN bl ve baitk yemleme araclari ile ilgili bilgi ve becerileri
kazandirmaktir.
1. Teknigine uygun olarak boylama, sayma ve isletme
MODULUN OGRENME icl bal_lk nakl_l e}rag:larlyla uygulamalar
yapabileceksiniz.
KAZANIMLARI .
2. Teknigine uygun olarak yemleme araglariyla yemleme
islemlerini yapabileceksiniz.
Ortam: Balik tiretim atolyesi, balik¢ilik laboratuvari ve
EGITIM OGRETIM uygulama havuzlari, tiretim tanklari,
ORTAMLARI VE Donamim: Balik boylama makinalar1, balik sayma
DONANIMLARI ekipmanlari, kepge, plastik kovalar, tasima kaplari,
otomatik yemlikler, isletme ici balik nakil araglari.
OLCME VE faliytinden sonrs verten sl ataglart e Kendinizi
DEGERLENDIRME

degerlendireceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrencimiz,

Teknolojinin gelisimiyle birlikte balik iiretim ciftliklerinde kullanilan mekanizasyon
yontemleri de gelismis, bununla birlikte isletmelerde otomatik makinelerle tam kontrollii
sistemler kurularak isgilik giderleri disiiriilmektedir. Bu kullanilan otomasyon sistemiyle
isletmedeki tiim sistem kontrol altina alinarak iiretimin kalitesinin artmasina kayiplarin
sartlar dahilinde azaldig1 gortilmiistir.

Isletmelerde balik boylamanin ne kadar énemli oldugunu, yapilmamas: durumunda ne
gibi durumlarla karsilasabileceginizi Ogreneceksiniz. Bunun yaninda milyonlarca baligin
iiretildigi isletmelerde kullanilan mekanizasyon aletleri sayesinde balik boylamanin,
saymanin daha kisa zamanda ve daha kolay yapildigini, zamandan tasarruf saglandigini,
is¢ilik giderlerinin azaldigini 6greneceksiniz.

Isletmelerde balik sayisini ve agirhgmi &grendikten sonra iiretim havuzlaria,
tanklarina ne kadar balik stok edeceginizi, isletmenin kapasitesini tayin ettikten sonra
isletmede kullanilacak giinliik yem miktarini tespit ederek yemleme yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( OGRENME KAZANIMI )

Teknigine uygun olarak boylama, sayma ve isletme ic¢i balik nakil araglarryla
uygulamalar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde kiiltir balik¢ilig1 yapilan bir tesise giderek balik boylama isleminin
nasil yapildigini1 6greniniz.

> Isletmelerde balik sayma isleminin nasil yapildigim gozlemleyiniz.

A\

Isletmelerde balik naklinin nasil yapildigini arastiriniz.

> Isletmelerde balik nakil araglarmin neler oldugunu ve tasimasi gerektirdigi
ozelliklerini aragtiriniz.

> Balik yetistiriciligi uygulamalarinda yardimlasma ve igbirligi (birlikte is
yapabilme) konularinda internet ortaminda arastirma yapiniz. Edindiginiz
bilgileri arkadaglarinizla paylasiniz.

> Edindiginiz bilgileri resim ve fotograflarla destekleyerek slayt hazirlayiniz.

> Bilgilerinizi arkadaslarinizla ve 6gretmeninizle paylasiniz.

1. BALIK BOYLAMA VE SAYMA ARACLARI

Baliklarin smiflandirilmasi ve tagmmmalarinda ¢ok miktardaki canli baligin dis
etkilerden etkilenmeden en kisa siirede ve en az kayipla havuz veya kafeslerden alinarak
istenilen bir bagka yere iletilmesi i¢in ¢esitli mekanik ara¢ ve gerecin gelistirilmesine ihtiyag
duyulmustur. Bunlar mekanik aktaricidan, mekanik boylama ve sayma cihazlar ile tagima
ara¢ ve geregleridir.

1.1. Bahk Boylama

Havuz veya kafes igerisinde yetistirilen kiiltiir baliklari, farkli anaglardan saglanan
dollenmis yumurtalardan elde edilen bireylerdir. Bundan dolay1 yetistirilen baliklar kalitsal
farkliliklardan ileri gelen yemi degerlendirebilme, kemik yapisi, dol verimi, yem tiiketimi,
kalitsal hastaliklar, bagisiklik sistemi gibi 6zellikler bakimindan ¢esitlilik mevcuttur. Bu



nedenle yumurtadan ¢ikan larvalar kalitsal farkliliklart nedeniyle ayn1 besleme ve su ortami
kosullarinda bile bir siire sonra farkli boy ve agirlikta olabilir.

Balik yetistiriciliginde boylama, farkli boylardaki baliklarin birbirlerinde ayrilmasi
islemidir. Boylama biiyiitme operasyonunun basinda yapilabildigi gibi tiire ve operasyonun
ozelliklerine de bagl olarak birden ¢ok kez ilerleyen siireler i¢inde de uygulanabilir.

Boylama farkli boylarin ayrilarak boy gruplamasi yapilmasi olarak da tanimlanir. Bu
uygulama elle ya da makine yardimiyla yapilabilir. Kiiciik 6lgekli uygulamalarda elle
yapilirken, endiistriyel boyutta bu islem makineler (boylama makineleri) yardimiyla
yapilmaktadir.

Beslemede esit yem alimi ve homojen gelismeyi saglayabilmek i¢in havuz veya
kafeslerdeki baliklarin zaman zaman boylarina gore siniflandirilmalarinin yapilmasi ve
smiflandirilan baliklarmn farkli ortamlara tasinmasi gerekmektedir.

Balik boylama biiylimeyi 6nemli diizeyde arttirdigi kanitlanirken, bununla birlikte bazi
durumlarda boylamanin baliklar igin stres kaynagi olusturabilecegi ve tiirlerin bu etkiye
farkl diizeylerde tolerans gosterebilecekleri bildirilmektedir.

Yetistiricilikte farkli boy gruplarmin bir arada bulunmasi, biiylik bireylerin kiigiik
bireyler iizerinde bir baski olusturmast ve bunun sonucunda da ozellikle etcil (karnivor)
tirlerde birbirini yemeye (kanibalizme) yol agmasi, esit ve ideal bir yem biiytkligi veya
yem formunun uygulanamamasi, esit ve optimal bir yemleme seviyesi segememe gibi 6nemli
sorunlara sebep olmakta, iireticiyi zor durumda birakmaktadir.

Boylama ozellikle yogun yetistiricilik modellerinde, kafes sitemlerinde ve karnivor
tiirlerin yetistiriciliginde olduk¢a 6nemli bir konumdadir.

Boylamanin 6nemli avantajlarindan biri de standart boydaki bireylere standart yem
formu ve ideal bir yemleme rejimi olanag saglamasidir.

Yetistiricilikte Onemle iizerinde durulan konulardan biri olan yem degerlendirme
konusunda, boylamanin kafes kosullarinda 6nemli diizeyde avantaj sagladigi saptanmustir.

1.2. Balik Boylama Araclar

Balik boylama araglar1 sabit ve ayarlanabilir olmak {iizere iki sekilde bulunmaktadir.
Sabit ayiricilar ile genellikle yavru baliklarin ayrimi isleminde kullanilmaktadir.

1.2.1. Sabit Ayiricilar
Sabit ayiricilar kullanarak, baliklar1 sudan ¢ikarmadan, kanal igerisinde siniflandirmak

miimkiindiir. Bir aliiminyum ¢ergeve icerisine dikey olarak 1,5 cm kalinligindaki aliiminyum
cubuklar esit araliklarla yerlestirilir. Hazirlanan gergeve, siizge¢ kapak gibi kanalin sonuna



yerlestirilir. Ag cekilerek baliklar ileriye siiriiliip, ayiricidan gegmeye zorlanir. Kiigiik
baliklar, yiizerek ayiricidan gecerler, orta bilylikliiktekiler ve biiyiikler ayiricidan
gecemeyeceginden dolay1 geriye doner.

Miktar1 fazla ve boyu kiiciikk olan yavrularim boylanmasinda, sabit siniflandirma
kutularinin kullanilmasi daha pratiktir.

Sekil 1.1: Sabit ayirma kutusu

Yapilacak siniflandirma boyutuna gore, ayirict elekler gesitli araliklarla dizayn edilir.
Ayirma esnasinda, kanal igerisindeki derinlik ve su akisi normal olmalidir. Duruma gore, bir
havuzdaki baliklarin siiflandirilmasi icin birka¢ dakika yeterli olmakla beraber, bu iglem iki
saat kadar da devam edebilmektedir.

1.2.2. Ayarlanabilir Ayiricilar

Ayarlanabilir ayiricilarin temel prensipleri, sabit ayiricilarla ayni olmakla beraber,
dikey ¢ubuklar1 yuvarlak olmayip ovaldir. Bu ¢ubuklar, panjurun yapraklari gibi hareket
eder. Boylece araliklar1 1,6 mm ile 21 mm arasinda ayarlamak ve yavrudan yashya kadar
biitlin baliklar1 siniflandirmak miimkiindiir.

Yilan balig1 elverleri, 1/16 veya 2/16 in¢ (ing=2,54 cm) goz agikligindaki siizgegler
yardimiyla kiivetler icerisinde gruplandirilir.



Sekil 1.2: Ayarlanabilir ayicilar (Leitritz 1969)

Alabaliklar, acik zeminli yerlerde barmmmak istemez. Boylama yapilirken, bu
ozellikten faydalanilir. Aliiminyum ayirici yerlestirilecek olan kismin tabani beyaza boyanir.
Baliklar bu kisimdan miimkiin oldugu kadar ¢abuk sekilde uzaklasacaklarindan, ayirma
islemi daha hizli yapilmis olur.

Az sayidaki baliklarin  smiflandirma isleminde ayarlanabilir ayirict  kutular
kullanilmalidir.

Sekil 1.3: Ayarlanabilir ayirma kutusu (Vollmann-Schipper 1975)



1.2.3. Siniflandirma (Boylama) Masasi

Kiiciik isletmelerde, 6zellikle sazan baliklarinin siniflandirilmasinda ayaklari tizerine
oturtulmus, 0,84x1,4 m yiizeyli, ¢ercevesinde kapanabilir farkli biiyiikliikte agirliklar
bulunan, agirliklar: altina su dolu kovalar yerlestirilebilen 150 cm yiiksekliginde ve susuz
calisan siniflandirma (boylama) masalar1 kullanilmasi tercih edilir.

Sekil 1.4: Sazan simiflandirma masasi (Vollmann-Schipper 1975)

1.2.4. Su Piiskiirtmeli Bahk Boylama Makinasi

Alabaliklari, genellikle ikiden fazla boy siniflandirmasi yapmak i¢in, su piiskiirtme ve
titresimle ayirma sistemi ile donatilmis ikiden fazla tahliye borusu bulunan siniflandirma

makinesi kullanilmas: tercih edilir.

ENINE KESIT BOYUNA KESIT
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Sekil 1.5. Su piiskiirtmeli balik boylama makinesi (A-Bahgin doldurulmasi, B- Su verme sistemi,
C- Ayarh titresimli 1zgara, D- Su piiskiirtme, E- Izgaral bahk sevk sistemi, F- Ust ana 1zgara,
G- Titresimli 1zgara, H- Pompa, |- 1zgara ayarlayicisi, J- Tasnif borusu, K- Tahliye borusu)
(Vollmann-Schipper 1975)



1.3. Balik Sayma Araclari

Balik yetistiriciliginin temel ilkelerinden biri olan kontrol veya denetimin ilk konusu
yetistirilen miktaridir. Ciinkii yetistiricilige baslanirken kullanilacak alan, su miktari, havuz,
tank, kafes sayisi, is¢i sayist ve kullanilacak yem miktar1 dolayisi ile gereksinim duyulacak
yatirim tamamen balik sayisi ile orantili olarak degismektedir.

Bir iiretim sezonunda balik sayisinin dolayisi ile stok miktarinin bilinmesi ile
tiretilecek iiriin, elde edilecek kazang, kar ve zarar gibi birgok bilinmeyeni ortaya
cikartilabilir. Bu nedenle isletmenin {iretime baslarken sayma yapmasi kadar {iretim sezonu
sonunda da bu islemi tekrarlamasi basarinin 6nemli unsurlarindandir.

Sayma araclart ile milyonlarca yavru ve ergin baligin hasat edilip pazarlamasi
sirasinda adet olarak hesabini tutabilmek igin bu araglardan yararlanilabilir. Zira biiyiik
isletmelerde milyonlarca baligin yetistirildigi diistiniiliirse bu araglarin sagladigi kolayliklar
daha iyi anlagilacaktir.

Yavru sayma makinalar1 levrek, ¢ipura, alabalik, salmon ve kalkan yavrularindan 0.2-
30 gramliklarindan 25-30.000 adet/saat kapasiteyle sayilabilmektedir.

Fotograf 1.1: Yavru balik sayma ve boylama kabi

Ayrica hem ergin hem de yavru balik sayma makinalar1 da mevcuttur. Bunlarda 1
gramdan 1.5 kilograma, 2 gramdan 2.5 kilograma, 25 gramdan, 10 kilograma kadar olan
baliklar1 sayabilir ve ayirabilir.

Yavru ve ergin balik sayma makinelerinin disinda bir de yumurta sayma makineleri
mevcuttur. Bunlar da yine yumurta satan veya kulugka tipi isletmelerde balik yumurtasi
sayma cihaz1 sik sik kullanilan araglardir. Yumurta sayma makinelerine 6rnek olusturmasi
icin su rakamlara bakmak gerekir. Yumurta sayma cihaz1 2-13 mm’lik 6zellikle (Salmon ve
Alabalik) yumurtalarindan 100-200.000 adet/saat arasinda sayabilmektedir. Bu makinelerin
kullanimi ile canli ve 6lii yumurtalarin miktar1 6grenilebilmektedir.



Fotograf 1.3: Cesitli balik sayicilar
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Sekil 1.6: Kafes Sistemlerinde kullanilan balik sayma cihazlar:

Genellikle biiyiik isletmelerde ve agik deniz kafeslerinde balik sayisi fazla olan
ciftliklerin tercih ettikleri bir ekipman olan balik sayici tamamen dijital bir makinedir.
Ekipman pompadan gelen boru hattina monte edilir. Baliklar boru hattinda pompalanirken
infra-red 15181 kullanilarak sayilir. Ayrica su igine yerlestirilen ve Ornek programlar
yardimiyla sayim yapan sayaglar da vardir (Resim 1.3 ). Sayma makinesinin ¢ercevesi 3-8 m
derinlige daldirilir ve 1-8 saat igerisinde Kafesteki 300-1000 adet balig1 sayarak kayit eder.
Ozel programlarin yardimiyla ortalama agirlik ve dagilim egrisini verir. Sayma makinesi iki
kafes arasina yerlestirildigi zaman, baliklar bir kafesten digerine yiizerken de sayilabilir.

1.4. Nakil islemlerinde Uygulanan Sakinlestiriciler

Her canli gibi baliklar da insan miidahalesinden son derece rahatsiz olur ve strese
girer.

Baliklarin gerek tasinmasi gerekse sagim icin miidahale edilmesi, sirasinda
birbirlerinden ayrilmasi isleminde stres faktorlerini azaltmak veya ortadan kaldirabilmek igin
bir takim kimyasal maddeler 6rnegin tiretan, MS-222, Quinaldin, Fenoksi etanol gibi
maddeler kullanilmaktadir.

1.5. Isletme i¢i Balik Nakil Araclar

Isletmelerin tasima geregleri ve vasitalar1 ile donatilmasi, o isletmenin biiyiikliigiine,
balik miktarina, ticaret sekline ve yetistirilen tiirlere baglidir. Bunlar, balik nakil araglarinin
diizenlenmesinde g6z oniinde tutulmas1 gereken hususlardir.

Yeterli bilgi ve deneyim olmadiginda, isletmenin tagima gerecleri ve nakil araglar ile
donatilmasinda isletmedeki balik miktar1 goz oniinde tutulur. Balik hasat edildiginde, balik
nakil ara¢ ve gerecleri yeterli ve uygun durumda olmalidir. Nakilde, dayaniksiz genis
kaplarin kullanilmasi, calisma esnasinda genellikle zaman kaybettirir. Ayrica, baliklarin
doldurulmalar1 ve bosaltilmalari sirasinda fazla zarar verebilir.



Tasima geregcleri temin edilirken sunlara dikkat edilmelidir;

> Tasima gerecleri ¢cok genis ve agir olmamali, cidarlar piiriizsiiz ve diiz olmali,

> Kolay temizlenebilmeli ve dezenfekte edilebilmelidir.

> Ayica, sicaklhigi koruyucu ve darbelere dayanikli yapida, baliklarin kolayca
disar1 alinabildigi ve suyun oksijen bakimindan yeterince zenginlestirilebilecegi
derinlikte olmalidir.

> Sicakligr korumak ic¢in tagima kaplari, termos sisteminde oldugu gibi cift
duvarl yapilir.

> Tasima kaplarinin i¢ yiizeyinin tamamen beyaz renge boyanmasi, baliklarin
kontroliinii kolaylastirir. Fakat deri renginin solmasina neden olur. Pek ¢ok
balik tiiriinde renk pigment asyonii ¢cevreye ¢cabuk uyum gosterdiginden, beyaz
kaplardan alinan baliklar uguk renkli olacagindan, kaplarin, baliklarin su
icindeki yasantisina uyan orta yesillikte bir renk ile boyanmasi uygun olur.

> Tasma kabinin kapagi, biiyiik ve kolayca ¢ikarilip alinabilir ya da sokiilebilir ve
siki kapanabilir 6zellikte olmalidir. Suyu bosaltmak icin kabin alt tabanina
bosaltma borusu yerlestirilir.

1.5.1. Tasima Kaplan

Tasima gerecleri yapildiklart malzemelere gore, ahsap, metal ve plastik olmak {izere {ic grupta
toplanur.

1.5.2. Ahsap Tasima Kaplan

Ahsap, ¢ok eskiden beri kullanilan, elde edilmesi ve islenmesi kolay ve iyi bir
izolasyon malzemesidir. Su alarak sismesini ve agirlasmasim dnlemek, su gegirgenligini
azaltmak i¢in siirekli nemli tutma zorunlulugu, demir pargalarinin kolayca kiiflenmesi ve
taban gegmelerinin ¢iiriimesi sakincali yonleridir. Ahsap tasima kaplarinin kullanim siiresi,
10-15 wildir. Biiytik hacimli ve agir olmalari nedeniyle, genellikle isletme ig¢i nakilde
kullanilir.

1.5.3. Metal Tasima Kaplar

Metal tasima kaplari, ahsap tasima kaplarina gore daha gelistirilmis nakil kaplaridir. Biiyiik
araglarla yapilan nakillerde, 6zel vagonlarda ve gemi ile nakilde kullanilmak amaciyla yapilir.

Paslanmay1 6nlemek i¢in koruyucu boya ile boyanir. Astar boya iizerine suya dayamkh 6zel
renkli boya siiriiliir. Fazla agirliktan kurtulmak amaciyla hafif metal kaplar tercih edilmelidir.

Hafif metal kaplarm ytiizeyleri kolayca ¢izilir ve tamirleri zordur. Ayrica iglerine konan su ¢ok
cabuk 1sindigindan, izolasyon gerektirir. Bu da maliyeti artir. Bu nedenlerden dolayi, bolge
kosullarma gbre en ucuz ve uygun malzeme arastirlmalidir.



1.5.4. Plastik Tasima Kaplan

Diinyada, balik naklinde plastik materyalden yararlanilmasi genel bir diisiince haline gelmistir.
Bu gelisme, uygulamada heniiz ilk asamadir. Plastik maddelerin hafif, sekil verilmelerinin kolay, her
bosluga kolayca yerlestirilebilir, fiyatlar1 uygun, yiizeylerinin diizgiin ve balik derisi igin zararsiz,
dayanikl1 ve tamirlerinin kolay olmasi en 6nemli avantajlaridir.

> Plastik varil ve kovalar

Plastik tanklar, variller ve kovalar, balik ciftlikleri i¢erisindeki balik nakilleri i¢in en
yaygin olarak kullanilan ve en uygun oksijensiz tasima geregleridir.

Resim 1.3: Plastik kovalar

Baliklarin sigrama tehlikesinin oldugu durumlarda, uygun bir kapak kullanilmalidir.
Tasima kabinin kapasitesi, 60 litreyi agmamalidir. Aksi halde, balik havuzundan kenara ya
da arabaya tasima ve kaldirmada zorluk yaratir. Iki kisi 50 kg agirlig1 uzun siire tasimak ve
kaldirmak zorunda kalirlarsa olduk¢a yorulurlar. Bu nedenle, vidalanmis veya yapiminda
icerisine metal yerlestirilmis olan tasima saplari olan kaplar kullanir.

Geleneksel olarak kullanilan plastik kovalar, uzun sure dayanikli olmayip, sicaklik
veya soguktan etkilenerek yumusar veya sertlesir. Bu nedenle, kolayca yirtilabilir veya
kirilgan olur.

Biitlin yavru baliklar, bir yazlik sazanlar ve ot sazanlarinin su igerisinde tagmmalar1
gerekir. Bunun i¢in her tasima kabina bir kova su konulmalidir. Bu su baligin ters tarafa itilip
sikistirilmasini, baliga yapismis olan kum ve tas pargaciklarinin mukozay1 zedelemesini ve
bu sekilde olusmas1 muhtemel olan kof mantarlarinin geligsmesi engellenmis olacaktir.

> Anag kepcesi
Yumurta almak iizere yakalanmig baliklarin stok havuzlarindan alinarak sagim yerine

gotiiriilmesinde veya kulugkahanelerde elden gegirme sirasindaki tagimalarda iki tarafi da
acik olan anag kepceleri kullanilir.



Resim 1.4: Anag kepgesi
> Hamak ve tezkereler

Kiiciik isletmelerde, yumurtali sazan baliklarinin havuza aktarilmasi, basit ve sokiiliip
takilabilir hamaklarla yapilir.

Hamak, dort ayak ve iki tasima kolundan olusan, tasima kollari arasinda 1 m.
uzunlugunda bir ara sopasi bulunan, ¢erceveye dayanikli bir yem ¢uvalinin torba seklinde
gevsek dikilmesinden olusan portatif tagima iinitesidir.

Hamaklar, kullanilmadan 6nce suya tutulursa, baliklar ¢uvala yapismaz. Hamaktaki
her balik 1slak bir cuval ile ortiillirse, baliklar yatar konumda kalir ve saga sola sigramaz.

Son zamanlarda, ¢ok kullanigh, metal ¢ergeveli, keten bezinden yapilmig ortiisii olan,
iki boliimlii ve her boliime bir anag balik yerlestirilen hamaklar kullanilmaktadir. Baliklar bu
bolmelerde, sagima veya hipofiz uygulanmasina hazir tutulur.

Sekil 1.7: Hamak ve tezkere (Woynarovich ve Horvath 1980)



1.5.5. Canh Baliklarin Tartilmasinda Kullanilan Gerecler

Her tagima islemi, elde bulunan baliklarin say1 ve agirlik olarak miktarlarimin tespit
edilmesi ile baslar.

Baliklarin tartim igleminde, biiyiik miktarlarda tartima olanak saglayan kantar ve
baskiil kullanilir.

Sazan gibi oksijen yetersizligine dayanikli baliklarin tartilmasinda, darasi belirli olan
delikli kovalar kullanilir.

Sekil 1.8: Oksijen ihtiyaci az olan baliklarin kantar ve baskiille tartilmasi (Vollmann- Schipper
1975).

Tart1 kaplarinda olabilecek ezilmeleri onlemek amaciyla, tarti islemi 25 kg’lik ve
daras1 alinmis kovalarda yapilmalidir.

Tartim isleminden 6nce, 2-3 giin siireyle a¢ birakilmayan baliklarin tartilmasinda, her
50 kg’lik balik agirligi icin 1-2 kg fire diistilmelidir.

1.5.6. Baliklan Yiikleme Arag¢ ve Gerecleri

Baliklan isletme icinde hasat veya herhangi bir yere nakil ederken cesitli yiikleme
araglar1 ve ekipmanlar1 kullanilir.



1.5.7. Hidrolik Yiiklemeli Traktor

Isletmede, hidrolik yiiklemeli bir traktor varsa, kaldirma kolu tasma kosebendi ile 1,5-
2 uzatilip, balik yiiklemeye uygun hale getirilir.

Hidrolik kaldirma kolunun 6n ucuna iki zincir yardimiyla kova asilir. Kaldirma kolu
kovayr balik tutma c¢ukuruna kadar indirir, yukariya kaldirir, arabaya tasir ve bosaltir.
Boylece balik yakalama yeri ile tasima araci arasinda iyi bir iletim saglanir.

Balik yiikleme i¢in, en uygunu, traktére monte edilmis veya oturtulmus hidrolik kepge
kullaniimaktadir.

Hidrolik kepgenin hareketli kolu, ¢elik boru ile 4 m’ye kadar uzatilabilir. Hareketli
kol, her yone donebilir. Hi¢ yer degistirilmeksizin 10 m. ¢apindaki bir yerde g¢aligilmasi
miimkiin olur. Tasima kovasi hidrolik kolun ucuna monte edilmistir.

Yiikleme araci setin hemen kenarinda durur ve baliklar tagma kovalari ile dogrudan
tagima kabina birakilmus olur.

Hidrolik traktoriin tesiste bulundurulmasi, balik yiikleme disinda, kanal agmada, yem
ve giibre yiiklemede ve diger islerde kullanilabileceginden bulundurulmasi yararh olur.

1.5.8. Motorlu Yiikleme Kepceleri

Motorlu kaldirma kepgeleri, havuz kiyisina monte edilebilen, 50 kg kadar balik
alabilecek, sapli ag kepgeleri olan bir veya iki kisi ile ¢aligabilen, genellikle agla ¢evrilmis
baliklarin canli olarak yiiklenmesinde kullanilan ve igten tasarruf saglayan yiikleme aracidir.

Yiikleme kepgeleri, ¢evirme aglarindaki baliklar akintisiz kaplara aktarmak igin ¢ok
uygundur.

Tasima kepgesinin ¢ergevesi piiriizsiiz ve yuvarlak metal ¢cergeveden yapildigi ve sap1
ile ayarlanabildigi i¢in balik agina zarar vermez.

Balik ag1 zaman zaman disar1 cekilerek baliklarin daha yogun tutulmalar yiikleme
kepgesinin daha kolay dolmasini saglar. Bu sekilde agir bir is olan baligi yakalama ve
disariya alma ¢ok kolaylasmis olur.

Ayrica, is¢i taginmasi da saglanir. Motorlu yiikleme kepgeleri, denizde ¢ok miktarda
avlanmis baliklarin dogrudan depolama aglarina konmasi ve iletim aracina kadar taginmasi
islemlerinde de kullanilir.



Sekil 1.9: Motorlu yiikleme kepgesi (Vollmann-Schipper 1975)
1.5.8.1. Egimli Vin¢

Egimli ving, 6-12 m uzunlugunda, ¢ift ray iizerinde hareket eden, makara sistemli,
egik diizlem iizerinde hareket edebilecek sekilde diizenlenmis, delikli hareketli bir kovanin
monte edilebildigi, ¢cok biiylik gollerde ve stok havuzlarindan iletim aracina yiiklemede
tercih edilen bir sistemdir.

Sekil 1.10: Egimli vingle yiikleme (Vollmann-Schipper 1975)



1.5.8.2. Tasiyic1 Kayis

Egim ¢ok fazla degilse ve baliklar bant {izerinde yatiyorsa, hafif ¢ukur bant kayislar yeterlidir.
Balik derin veya ¢ok egimli yerlerden c¢ikartilacaksa, lastik cepli tasiyict kayislarin
kullanilmasi tercih edilmelidir.

Betondan yapilmis stok havuzlarinda bu sistemi uygulamak ¢ok verimlidir. Tasiyict
kayis ig giicli harcamaksizin depodan siirekli balik yiikleyebilir ve 6zellikle siniflandirma
sonrast yiiklemelerde kullanilir.

-» Koruma ag:

ke Yan duvarlar

»Yuruyen band
» Hareketli makar a
C — Ml
> Sasi
L  J—» Koruma kasasi

Sekil 1.11: Tasiyica kayis (Vollmann-Schipper 1975)
1.5.8.3. Hareketli Balik Vinci

Hareketli balik vinci, fazla miktarda baligi ¢abuk ve en az iscilikle yiiklemesine
ragmen, yil boyu ¢alisan tesisler i¢in tercih edilmelidir.

Hareketli balik vinci depo kanalinda raylar {izerinde hareket edebilen bir iskelenin 4,5
m yliksekliginde yiikleme kolu bulunan, ving ilizerindeki otomatik terazi ile balik agirligi
tartilabilen, otomatik agilabilir kapanabilir tasima sepeti olan, zayif akimla ¢alisabilen, fazla
miktarda balig1 yiiklemek i¢in uygun olan bir yiikleme sistemidir.

Yiikleme sisteminin hareketli iskelesi ¢alisirken, kanalda bulunan ve tesisin hareketini
diizenleyen is¢inin kaymamasi i¢in kanala parmaklikli 1zgara yerlestirilmelidir.



Sekil 1.12: Hareketli balik vinci ile yiikleme (Vollmann-Schipper 1975)



Cevrenizde bulunan balik igletmelerine veya okulunuzda bulunan balik {iretim
atolyesine giderek balik boylama ve sayma isleme yapiniz. Saydiginiz baliklari isletme igi
nakil araglar1 kullanarak bir sonraki {iretim evresi i¢in havuzlara tagiymiz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Baliklarin farkli biiylimesine neden olan
etmenleri sdyleyiniz.

» Balik boylama araglarini siniflandiriniz.

» Sectiginiz balik boylama aracini
kullanarak balik boylama yapiniz.

» Boylamasini yaptiginiz baliklari bir

sonraki tiretim evresi tankina nakil ediniz. .
uretim ev Mz Boylama yaparken ¢abuk ve seri hareket

» Havuz, tank vb. iiretim bolimlerinde ediniz.
bulunan baliklart sayim araglari » Baliklarin fazla strese sokulmamasina
kullanarak sayiniz. dikkat ediniz.

» Baliklarin sagim i¢in taginmast » Baliklar1 boylama yaparken fazla
yapilmadan once sakinlestirici kimyasal hirpalanmamasina dikkat ediniz.
maddeler kullaniniz. » Baliklar1 nakil ederken baliklarin fiziksel

olarak zarar gormemesine dikkat ediniz.

» Tagima kaplarimi simiflandiriniz. » Hijyen kurallarina uyunuz

» Balik nakil araglarini hazirlayiniz.

» Tasima kaplarini kullanarak baliklart
tiretimin bir sonraki asamasi veya hasadi
icin tagima yapiniz.

» Hasat edilen baliklarin tartimimi yapiniz.




Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi balik boylamanin faydalarindan biri degildir?
A) Standart ve iiniform bireyler elde edilmesi
B) Optimal bir yemleme rejimi olanagi saglar.
C) Kanibalizme yol agmasini onler.
D) Baliklar i¢in stres kaynagi olugturmast
E) Biiyiik bireylerin kiigiik bireyler tizerinde bir baski olusturmasini 6nler.

2. Asagidakilerden hangisi balik siniflandirma araglarindan biri degildir?
A) Siniflandirma masasi
B) Hareketli balik vinci
C) Ayarlanabilir ayirma kutusu
D) Sabit ayiricilar
E) Su akintili siniflandirma sistemi

3. Asagidakilerden hangisi balik hasat ederken veya isletme iginde nakil ederken
kullanilan mekanik ekipmanlardan biri degildir?
A) Hidrolikli yiiklemeli traktor
B) Motorlu yiikleme kepgeleri
C) Tasiyici kayis
D) Egimli ving
E) Hamak ve tezkereler

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin  tiimii dogru ise bir sonraki oOgrenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( OGRENME KAZANIMI )

Teknigine uygun olarak yemleme araglariyla yemleme islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde kiiltlir balikgilig1 yapilan bir tesise giderek balik yemleri hakkinda
bilgi edininiz.

Balik yemlemenin nasil yapildigini gozlemleyiniz.

Balik yem 6giinleri hakkinda bilgi edininiz.

Baliklara verilecek yem miktarlarinin nasil hesaplandigini 6greniniz.

Balik yemleme araglarinin neler oldugunu 6greniniz.

Edindiginiz bilgileri resim ve fotograflarla destekleyerek slayt hazirlayiniz.

YV V. V V VYV V

Bilgilerinizi arkadaslarinizla ve 6gretmeninizle paylasiniz.

2. BALIK YEMLEME

Balik yetistiriciliginde en o6nemli konu, baliklarin biyolojik ihtiyaglarinin yeterli,
dengeli ve ekonomik bir sekilde saglanmasidir. Bu amagla balik yetistiriciliinde karma
yemler gelistirilmistir. Bu yemler, baliklarin biyolojik gereksinimlerini karsilama ve en
ekonomik sekilde pazarlama donemine getirilmesini saglama gorevlerinin yani sira, baliklar
icin esansiyel yapida olan maddeleri icermesi bakimindan da 6nemli gorev iistlenir. Ayrica,
baliklar insanlar gibi ilaglar1 agizlar ile yutamadiklarindan baz ilaglar toz halinde karma
yemle birlikte baliklara verilir.

Yemler, yapilarindaki besin maddeleri igerikleri ile yetistiriciligi yapilan tiiriin tim
besin ihtiyaglarini karsilayarak, istenilen biiytikliikte, daha kisa siirede, daha saglikli ve daha
ekonomik kosullarda yetistirilmeleri saglanmaktadir.

Yetistirilecek baliga saglanan yeni yasam ortami ve sunulan karma yemlerle ona yeni
aligkanliklar kazandirmak degil, tam tersi, s6z konusu baliga dogal ortamindaki aligkanliklar
taklit ederek basariya ulasmaya c¢aligmaktir. Bu nedenle giiniimiiz teknolojisinde yem yapim
teknigi hizli gelismeler gostermekte ve tiirlerin  dogal ortamlarindaki beslenme
aligkanliklarina cevap verebilecek karma yemlerin iiretilmesine ¢alisilmaktadir.



Biitlin bu arastirma ve gayretlerin nedeni de {iretilen karma yemlerin balik tarafindan
istahla tiiketilmesi, boylece yem kayiplarinin en aza indirilerek, yemin ete doniisiim oraninin
artirtlmaya calisilmasidir.

Yem kayiplarinin minimize edilebilmesi i¢in, iiretilen karma yemler (pelet yemler);

> Suda batabilen,

> Suya yavag batan,

> Yiizebilen veya su igerisinde uzunca bir siire ¢oziinmeden kalabilen yemler
seklinde tiretilmektedir.

> Ayrica glinlimiizde deniz balig1 yetistiriciligindeki taleplerin artmasi ile mikro
kapsiil yem iiretimine gecilmistir.

Resim 2.1: Pelet yem

2.1. Yemleme Miktari

Insanoglunun kontrolii altinda yetistiriciligi yapilan canlilar icerisinde en duyarh
yapida olan hi¢ siiphesiz baliklardir. Bu canlilara gereginden fazla oranda yemleme
yapilmast;

Yem kaybina,

Su kirliligine,

Baliklarda kondisyon bozukluguna,
Cesitli hastaliklara neden olabilmektedir.

YVVVY

Bunun aksi olarak, yemleme oraninin diisiik veya c¢ok diisiik tutulmasi ise, iiretimde
yavaglamaya ve yine bazi beslenme yetmezIligi (metabolik hastaliklar) gibi sonuglara sebep
olmaktadir. Bu nedenle baliklarda dogru yemleme oraninin saglanmasi zorunlu ve basart i¢in
son derece dnemlidir.

Baliklarda besleme periyodu boyunca yemleme orani sabit tutulmayip, baligin yasina
ve su kosullarina bagli olarak degisim gostermesi gerekir.

Ornegin, bir havuzda 20 gr canli agirhiga sahip 20.000 adet balik bulunuyorsa ve bu
baliklara canli agirliklarinin %10 oraninda bir yemleme orani uygulaniyor ise, bu havuzdaki

baliklara giinliik verilecek yem miktar1 su sekilde hesaplanabilir.

20.000 X 20 X 10/ 100 = 4000 gr = 4 Kg.



Gilinlik olarak baliklara verilmesi gereken yem miktari, balik biiylidiikce
azaltilmalidir. Bunun nedeni baliklar biiyiidiikce metabolik faaliyetlerinin azalmaya
baslamasindandir.

2.2. Yemleme Yontemleri

Su iirlinlerinin entansif iiretim calismalarinda ilk basamagi besleme ve yemleme
calismalar1 olusturmaktadir. Yemlemenin de en yaygin sekli serbest yemleme adini
verdigimiz "elle besleme" iglemidir.

2.2.1. Serbest Yemleme

Ozellikle diisiik iiretim kapasitesine sahip kiigiik aile isletmelerinin tercih ettigi
yemleme sistemidir. Ciinkii bu tip isletmelerdeki havuz, tank ya da ag kafesler hem kiigiik
ebatli hem de sayica azdir. Dolayisiyla bu tip isletmelerde uygulanan serbest yemleme
yontemi, otomasyon kullanimina oranla daha ekonomiktir. Bu yontemde baliklar elle doyana
kadar beslenir.

Serbest yemleme yonteminin larva besiciliginde bazi avantaj ve dezavantajlar vardir.
Oncelikle larval beslemede tanklardaki balik ve yem miktarinin kolayca denetlenmesini ve
kanibalizm (birbirini yeme) gibi yetistiricilikte basar1 oranina dogrudan etki eden olaylarin
Oniine gecebilme gibi avantaji yani sira, saptanan yemleme oranlarinin degistirilmesine ve
dolayisiyla yem kaybina yol agmasi gibi de dezavantajlar1 bulunmaktadir.

Serbest yemlemede yem, elle veya yem kiirekleri ile havuzlara serpilerek yapilir.
Biiyiikliigii bir hektar veya daha biiyilik yliz 6l¢iime sahip isletmelerde yemleme sandallarla
yapilirken, kiigiik isletmelerde yemleme sehpalar1 da kullanilabilmektedir.

2.2.2. Mekanik Balik Yemleme Araclar:

Yemlemede insan giicii yerine (elle yemleme) mekanik bir giiciin kullanilmasi
islemidir. Bu nedenle ilk akla gelen aletler de otomatik yemliklerdir. Bu tip yemlikler pasif
yapidaki cihazlar ve aktif yapidaki cihazlar olmak {izere ikiye ayrilir.

2.2.3. Pasif Yapidaki Yemlikler

Hareketli ve ergin baliklarin dokunmasi ile yem dagitabilen yemlikler pasif yemlikler
olarak adlandirilmaktadir. Bu tip araglarda yemlik, hareketli bir yap1 igermez. Bu nedenle
hareket sadece baligin yem alma davranigina baglidir.

Herhangi bir enerji kaynagi gerektirmemesi, bazi isletmelerde kullanimini ekonomik
hale getirmistir. Bu grupta yer alan araglar yemleme tavalari, yem 1zgaralar ve sarkagh
yemliklerdir.



»  Yemleme Tavalar ve Izgaralar

Yemleme tava ve 1zgaralar1 otomatik yemliklerin ilk 6rnekleridir. Yemleme tavalari
oOzellikle toprak havuzlarda yetistiriciligi yapilan sazan, yayin gibi baliklarin besiciliginde
yaygin olarak kullanilmaktadir.

Yemleme 1zgaralan &zellikle Japonya gibi yogun yilan balig yetistiriciligi yapilan
iilkelerde kullanilmaktadir. Bu tip yemlikler genellikle macun kivamindaki yas yemlerin
baliklara verilmesi i¢in tercih edilmektedir. Izgaralar su yiizeyinin birka¢ santimetre altinda
yer alarak, 1zgara tizerine konulan macun kivamindaki top haline getirilmis yem, sudaki
baliklarin koku alma duyularini harekete gegirir.

L

Sekil 2.1: Izgara sekilli yemlik
> Sarkach Yemlikler

Balik yetistiriciliginde karma yem teknolojisi ile birlikte pelet yem yapimindaki
gelismeler degisik model ve galisma prensibine sahip yemlik iiretimini de beraberinde
getirmistir.

Genellikle pelet yemler tatli sularda 20-30 dakikada tamamen dagilir. Bu siirede balik
havuzuna atilan yemlerin baliklar tarafindan tiiketilmesi gerekmektedir. Aksi halde yem
kayb1 artacagi gibi su, organik kirlilikle kars1 karstya kalacaktir. Iste bu nedenle yem kaybini
azaltmak ve organik kirliligi minimum diizeyde tutabilmek amaciyla sarkagli yemlikler
gelistirilmistir.

Yemleme tavalarina gore daha pratik bir model olan bu yemleme araglari, su tizerinde
calisma prensibine sahipken yemleme tavalart ve 1zgaralari su altinda ¢alisma prensibine
sahiptir.

Sarkacli yemlikler temel olarak; bir yem deposu, su igerisine uzanan 25-35 cm kadar
uzunlukta bir ucu topuzlu sarkag ile doz ayarlama g¢ubugundan ibarettir. Havuzdaki
baliklarin topuzlu sarkact dokunmalart ile depodaki yemin bir kismi, doz ayarlama kiiresinin
sola veya saga dogru hareketi sonucu havuzlara dokiiliir.



Doz ayarlama kiiresinin yemin dokiilmesine izin verecegi miktar, sarkaca bagli vida
yardimu ile degistirilebilir. Su tizerinde yer alan yem deposu, hareketli bir kol tizerinde
sabitlenir. Bu tip yemlikleri kullanan isletmelerdeki baliklarin gelismesi daha hizli olmakta
yani yemin ete ¢evrim oramni yiiksektir. Ancak yem tiiketimi ve kayiplar oldukc¢a fazladir.
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Sekil 2.2: Sarkach yemlik

Sarkagli yemlikler basit yapili oluslar1 ve gerektiginde isletme icerisinde de imal
edilebilmeleri nedeni ile tireticilerce tercih edilmektedir. Yiizer kafeslerde genis kullanim
alan1 mevcuttur. Cok kiigiik yavru baliklarin su igerisindeki sarkaci hareket ettirebilecek
yeterli gliglerinin olmamas1 nedeniyle kii¢iik baliklarda kullanimi pek tavsiye edilmez.

2.2.3.1. Aktif Yapidaki Yemlikler

Bu tip yemliklerin 6zelligi ¢ok kiigiik boydaki baliklar ile satis boyundaki baliklarda
kullanilabilmesidir. Bu tip yemlikler temelde iki boliimden olugmaktadir. Bunlar, yem
haznesi, mekanik veya elektronik yem dagitma diizenegidir.

Aktif yapidaki mekanik veya elektronik yemliklerin en 6nemli 6zellikleri, baliklara
istenilen miktarda yemi istenilen siire boyunca verebilmesidir. Bu nedenle aktif yapidaki
yemliklerde iireticiler suyun sicakligina, baligin yogunluguna, yasina ve tiirline bagli olarak
onceden hazirlayabilecekleri yemleme orani ve siiresi ile ilgili yemleme programini verimli
sekilde uygulayabilirler.



> Banth Yemlikler

Bu tip yemlikler 6zellikle larvalarin canli yemden ilk toz yeme gectigi donemde
kullanilmaktadir. Teknik olarak yem deposunun altinda rulo halinde doéner bant ile bant
sarim iinitesine hareket veren disli sistemlerden olugsmaktadir.

Sekil 2.3: Banth yemlik

Bu tip bir yemligin elektrik enerjisine gerek duymamasi, aletin her ortamda
kullanilmasini miimkiin kilmaktadir. Rulo bandi harekete geciren sarim initesi lizerindeki
saat zemberegi kurularak, bandin yemi tagimasi saglanir. Zemberege bagh dislilerde bandin
stiratini ve hareket siirelerini ayarlamasi nedeniyle bu aleti olduk¢a kullanigh hale
getirmektedir.

> Doner Vidah Yemlikler

Yem haznesindeki yemin havuzlara dokiilmesindeki prensip olarak bantli yemliklere
benzeyen doner vidali yemliklerde, yeme hareket vererek suya dokiilmesini saglayan sonsuz
hareketli doner vida kanatlaridir. Vida adimlar arasina yerlesen yem, vida yataginda ileri
dogru siiriiklenerek mevcut agikliktan havuzlara dokiiliir.

Sekil 2.4: Doner vidah yemlik



Bu tip mekanik yemliklerde yemin ileri dogru puskiirtiilebilmesi i¢in, havuza dokiilen
yemler doner ¢arkla olusturulan hava basinci ile ileri itilir.

Mekanik Serpmeli Yemlikler

Bantli ve doner vidali yemlikler, pelet veya toz yemi belirli bir yere doker veya
puskiirtebilirken, mekanik serpmeli yemlikler genis bir yiizeye dairesel olarak yemi
atabilmektedir. Kulugkahane, kiigiik havuzlar veya tanklarda bantli ve doner vidali yemlikler
basarili olurken, genis alanlara sahip havuz ve ag kafeslerde mekanik serpmeli yemliklerin
kullanilmasi daha verimli olmaktadir.

Sekil 2.5: Mekanik serpmeli yemlik

Mekanik serpmeli yemlikler baliklarin homojen yem alimimi saglamak amaciyla
kullanilmaktadir. Bu tip yemligin bir adet yem haznesi, serpme motoru ve motor miline bagli
doner diski mevcuttur. Motora giic veren enerji kaynagi, akii, elektrik enerjisi veya son
donemlerde giines enerjisi olabilmektedir.

Sekil 2.6: Giines enerjili mekanik serpmeli yemlik
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Sekil 2.7: Santrifiijlii yemlik (New, 1987)
> Bilgisayar Destekli Otomatik Yemlikler

Uretim kapasitesi biiyiik olan ve ¢ok sayida aktif otomatik kullanilmasini gerektiren
hallerde yemlemenin bilgisayar destekli yapilmas1 miimkiindiir. Ozellikle yem miktarinin
havuzlardaki balik sayisina bagli olarak degistigi, giindiiz-gece arasinda su sicakligindaki
farkliligin dikkate alindigi yemlemelerde otomatik aktif yemliklerin her birinde ayr1 doz
ayar1 yapmak elbette ki zordur. Bu nedenle s6z konusu problemleri ortadan kaldirabilmek
amaciyla bir ana bellek yoluyla yemlikler bir merkezden kontrol altina alinabilir. Bilgisayar
kontrollii merkezi yemleme initelerinde yemin karigtirillmasi dozaj yemleme zamani ve
yemin baliklara dagitimi bilgisayar programina baghdir.

Sekil 2.8: Bilgisayar kontrollii otomatik yemleme iinitesi



> Yemleme Robotlar:

Ozellikle kapali balik {iretim hangarlarindaki havuz ve tanklarda iiretimi yapilan farkli
boy ve agirliktaki baliklarin yemlenmesinde yemleme robotlarimin kullanilmasi tercih
edilmektedir.

Yemleme robotlari, havuzlar veya tanklar iizerine yerlestirilmis metal raylar iizerinde
hareket ederek, Onceden programlanmis yemleme diizenine gore baliklara yem
verilmektedir.

Otomatik yemleme robotlarinda, yemleme haznesindeki yem raylarla tanklar {izerinde
dolasarak bilgisayar kontroliinde istenilen tanka, istenilen siirede, istenilen miktarda yem
vererek tam otomasyonu saglar.

Resim 2.5: Yemleme robotlar1 (Rayh Otomatik Yemleme Makineleri



Cevrenizde bulunan balik igletmelerine veya okulunuzda bulunan balik {iretim
atolyesine giderek boylama yaptiginiz baliklara yem tiirlini secerek elle veya mekanik
yemleme araglarini kullanarak yemleme yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Karma yemleri siniflandirimiz.

» Gereginden fazla yapilan yemlemenin
zararlarmi agiklayiniz.

» Baliklara verilecek giinlik yem
miktarlarini hesaplayiniz.

» Depolardan aldiginiz yemlerin bozulup

» Yapacaginiz yemleme yontemini se¢iniz. bozulmadigina dikkat ediniz.

» Agir1 yemlemenin su kalitesini
bozacagini aklinizdan ¢ikarmayiniz.

» Otomatik yemliklerin ara sira ¢alisip
calismadigini kontrol ediniz.

> Yas yemle yemleme yapacaginiz zaman | » Kullamlan yas yemlerin taze olmasina
yemleme tavalari veya 1zgara sekilli dikkat ediniz.

yemlikleri kullaniniz. > Is giivenligi kurallarma uyunuz

» Elle serpme yontemine kullanarak
yemleme yapiniz.

» Balik yemleme mekanizasyonunda
kullanilan araglar1 siniflandiriniz.

» Sectiginiz pelet yemleme otomatina yem
koyarak yemleme yapiniz.

» Yemleme robotlar1 kullanarak yemleme
yapiniz.




Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi baliklara gereginden fazla yemleme yapilmasinin sonucu
degildir?
A) Yem kaybina neden olabilir.
B) Kanibalizme neden olabilir.
C) Su kirliligine neden olabilir.
D) Cesitli hastaliklara neden olabilir.
E) Baliklarda kondisyon bozukluguna neden olabilir.

2. Bir havuzda 10 gr canli agirliga sahip 10.000 adet balik bulunmakta ve canli
agirliklarinin % 7’si oraninda bir yemleme orani onerilmis ise o havuza giinliik
verilecek yem miktar1 asagidakilerden hangisidir?

A) 1 kg
B) 10 kg
C) 70 kg
D) 0,7 kg
E) 7 kg

3. Asagidakilerden hangisi aktif yapidaki yemliklerden degildir?
A) Déner vidali yemlikler
B) Mekanik serpmeli yemlikler
C) Sarkagli yemlikler
D) Santrifiijlii yemlikler
E) Bantli yemlikler

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

Modiil ile kazandirilmak istenilen bilgi ve becerilerin kazanilip kazanilmadigini ya da

ne derece kazanildigini (kazandirilacak davraniglarin tamamini kapsayan) 6l¢ebilen, modiil
sonunda 6grencinin kendini degerlendirecegi uygulamali 6lgme araglari (is ve performans
testleri vb.) hazirlanmalidur.

KONTROL LiSTESI

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,

kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1.  Baliklarin farkli biiyiimesine neden olan etmenleri séylediniz mi?

2.  Balik boylama araglarimi siniflandirdiniz mi?

3. Sectiginiz balik boylama aracim kullanarak balik boylama yaptiniz
mi?

4.  Boylamasini yaptiginiz baliklar1 bir sonraki {iretim evresi tankina
nakil ettiniz mi?

5. Havugz, tank vb. iiretim bdliimlerinde bulunan baliklar1 sayim
araglari kullanarak saydiniz mi?

6.  Baliklarin sagim i¢in taginmasi yapilmadan once sakinlestirici
kimyasal maddeler kullandiniz mi?

7. Tagima kaplarini simiflandirdiniz m?

8. Balik nakil araglarini hazirladiniz n?

9.  Tasima ekipmanlarini kullanarak baliklari tiretimin bir sonraki
asamasi veya hasadi i¢in tagima yaptiniz mi?

10. Hasat edilen baliklarin tartimini yaptiniz mi?

11. Karma yemleri siniflandirdiniz nu?

12.  Gereginden fazla yapilan yemlemenin zararlarimi agikladiniz m?

13. Baliklara verilecek giinliik yem miktarlarini hesapladiniz mi?

14. Yapacaginiz yemleme yontemini se¢tiniz mi?

15. Balik yemleme mekanizasyonunda kullanilan araglari
siniflandirdiniz m1?

16. Yas yemle yemleme yapacaginiz zaman yemleme tavalar veya
1zgara sekilli yemlikler kullandiniz mi?

17. Elle serpme yontemine kullanarak yemleme yapitniz m1?

18.  Sectiginiz pelet yemleme otomatina yem koyarak yemleme
yaptiniz mi?

19. Yemleme robotlarini kullanarak yemleme yaptiniz mi?




DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 B
3 E

OGRENME FAALIYETIi-2°’NiN CEVAP ANAHTARI

N

B
E
C
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